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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
15027897 Paseo das Pontes Corufa (A) 202412025
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
TCP Téxti, confeccion e pel CMTCPO1 Confeccién e moda Ciclos formativos de 9120 | pexime de adultos
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0269 Confeccion industrial 2024/2025 9 266 266

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MARIA CRUZ IGLESIAS VIQUEIRA

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Proxecto de FP dual coa empresa INDITEX, no que se combinaran os procesos de ensino e aprendizaxe na empresa e no centro formativo.

Dentro das finalidades relevantes do actual sistema da Formacién Profesional Especifica esta, por unha banda, a de proporcionar a competencia necesaria para o exercicio cualificado dunha profesion, e por outra
banda, a de comprender a organizacion e as caracteristicas do sector produtivo correspondente, cofiecer a sua lexislacidn laboral basica e os dereitos e obrigacions que se derivan dela, asi como os mecanismos de
acceso ao emprego.

A familia profesional de téxtil, confeccion e pel ten como referente para a sta oferta formativa en Galicia, e mais concretamente na provincia da Corufia, o CIFP Paseo das Pontes, o cal esta situado nun entorno de
tradicion e realidade empresarial téxtil. Segundo o Instituto galego de Promocion Econémica (IGAPE), a provincia da Corufia conta cun volume considerable de empresas do sector. Pero sen dubida o grupo
multinacional de fabricacién e distribucion téxtil, INDITEX S.A., acrénimo de Industria de Desefio Téxtil Sociedade Andnima, que ten a stia sede no Poligono Industrial de Sabén, en Arteixo, & a primeira empresa téxtil
mais grande de Galicia e de Espafia, exercendo un papel dinamizador na economia espafiola a través das exportacions e da creacion de emprego. Reline ademais a centos de sociedades vinculadas coas diferentes
actividades que conforman o negocio do desefio, a fabricacion e a distribucion téxtil.

Pola stia forma de entender a industria téxtil, a moda, a creatividade, o desefio de calidade, e a resposta axil as deman-das do mercado, é basicamente o referente do ciclo formativo de Grado Medio de Confeccién e
Moda que se imparte neste centro e cuxo titulo ven regulado polo "Decreto 72/2010, do 8 de abril, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao titulo Técnico en Confeccién e
Moda".

Dentro das moitas actividades do grupo INDITEX, encontrase a de dar resposta &s preguntas de que producir, para quen producir e como producir. Neste sentido o madulo de confeccion industrial particularmente
orienta as lifias de actuacién do proceso de ensinanza e aprendizaxe a acadar obxectivos relacionados co estudo da producién dos artigos téxtiles, mais en concreto co estudo do confeccién e os acabados dos
mesmos.

0O médulo profesional de "Confeccion industrial” contén a formacion necesaria para fundamentar os médulos especificos deste ciclo formativo. A formacion contida neste médulo aplicaselle ao conxunto das funcions
que as persoas con esta titulacion poden desempefiar, e abrangue aspectos relacionados con:

- Interpretacion de fichas técnicas e de produccion

- Preparacién e posta a punto de maquinas.

- Preparacién dos materiais.

- Ensamblaxe de compofientes de artigos e fornituras
- Organizacion do posto de traballo

0 alumnado que obtén o titulo de Técnico en Confeccidn e Moda exerce a sua actividade en establecementos e industrias da confeccion e moda dedicados & preparacion e o corte de materiais, a producion de
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pezas, ao remate industrial de pezas e complementos de vestir en téxtil e pel e artigos téxtiles para o fogar, usos industriais e deportivos. De igual modo, pode exercer a sua actividade en establecementos dedicados
& realizacion de vestiario @ medida.

As ocupaciéns e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:

Confeccionista.
Axudante de xastraria e modistaria.
Especialista en confeccién.
- Oficial de confeccion.
- Cortador/ora de pezas e artigos téxtiles.
- Operador/ora de maquinas industriais de coser e bordar.
- Cosedor/ora ensamblador/ora.
- Marcador/ora cortador/ora de pezas e artigos en téxtil e pel.
- Pasador/ora acabador/ora.
- Operador/ora de maquinas de remate.
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3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

»
:5 . Resultados de aprendizaxe
3| =
u.D. Titulo Descricion =| g
o[ @ 26900
% o
5 RA | RA| RA [RA | RA
= 1 2 g 4 5
1 |Formacién en empresa. Formacion curricular que se adquirira na empresa. 50 | 10 X X X
. - Estudio e preparacion das maquinas e utensilios para o ensamblaxe na confeccion
2 |Preparacion e posta a punto das maquinas de coser industrial. Aplicacién de normas de seguridade e pardmetros de calidade. 20| 2 X X
3 |Estudio e aplicacion puntadas e costuras. NORMAS UNE | Estudio e aplicacién de puntadas e costuras Normas UNE 35 ] 20 X
4 |Interoretacion da documentacion técnica Estudio e interpretacion do percorrido das prendas e partes das prendas,asi como a 15 X
P u seleccion das maquinas para a realizacion do proceso.Estudio da realizacion e 10
interpretacion de listas de fases,fichas técnicas do modelo
- - Confeccion de partes de prenda (saias, pantaléns, camisa, vestidos...).Aplicacion das
5 |Ensamblaxe de compofientes de prendas en téxtiles e pel normas de seguridade e parametros de calidade 70 | 20 X
. Confeccidn de prendas basicas (saia, pantalén, top, camisa ou vestido...).Aplicacion das
6 | Ensamblaxe de prendas en texti € pel normas de seguridade e parametros de calidad 6| 20 X X
Total: 266
4. Por cada unidade didactica
4.1.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
1 Formacién en empresa. 50
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona a informacién salientable para a confeccion industrial, para o que interpreta documentacion técnica en relacion coas caracteristicas do produto final. NO
RA3 - Ensambla compofientes e fornituras, e describe as técnicas seleccionadas en relacidn coas caracteristicas do produto final. NO
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Controla a calidade do proceso, na procura da stia mellora continua. NO
4.1.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (Dsl;;aigi:sr;

1.1 Consolidar e ampliara cofiecementos na empresa. 1 Actividades na empresa. 50,0
TOTAL 50

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Mi_n i_mos n _Pesp'
exixibles cualificacion (%)

CA1.3 Especificaronse as principais fases e operacions dos procesos. LC.1 - Actividades que se desenvolverdn na empresa. S 8

CA1.4 Vincularonse magquinas e equipamentos que para empregar nas fases do proceso. LC.2 - Actividades que se desenvolverdn na empresa. S 8

CA1.5 Interpretouse a documentacion relacionada co control de calidade proceso de confeccion industrial. LC.3 - Actividades que se desenvolverdn na empresa. S 8

CA3.2 Seleccionouse a maquinaria e os accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe. LC.4 - Actividades que se desenvolverdn na empresa. S 10

CA3.3 Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos). LC.5 - Actividades que se desenvolveran na empresa. S 10

CA3.4 Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica. LC.6 - Actividades que se desenvolverdn na empresa. S 10

CA3.5 Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de unién e tipos de materiais. LC.7 - Actividades que se desenvolverdn na empresa. S 15

CA3.6 Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse LC.8 - Actividades que se desenvolveran na empresa. S 8

as anomalias detectadas.

CA3.7 Efectuouse a ensamblaxe con autonomia, método, pulcritude e criterio estético. LC.9 - Actividades que se desenvolverdn na empresa. S 7

CA4.2 Identificaronse os tipos estandares de calidade en funcién dos produtos e dos procesos de confeccion. LC.10 - Actividades que se desenvolverdn na empresa. S 7
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion wimz cualifizzz?én (%)
CA4.3 Recofiecéronse os controis de calidade aplicables ao funcionamento da maquinaria.  LC.11-Actvidades que se desenvolverdn i empresa. S 7
CA44 Identificéronse as normas de calidade. o LC.12 - Actividades que se desenvolveran na empresa. s 2
TOTAL 100

4.1.e) Contidos

Contidos

Operacions nos procesos de confeccion industrial.

Diagramas e listaxes de fases.

Fichas técnicas.

OTermoseladura.

Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.

Normas de calidade na confeccion industrial téxtil.

Sistemas de costura industrial segundo tipo de materiais para ensamblar.
Puntadas e costuras na confeccion industrial en téxtil e en pel. Norma UNE 40511:2002 : puntadas grupo: 100 - 300 - 400 - 500 ¢, 600. Costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, reberetadas, no borde e ornamentais.
Fornituras e apliques na confeccién industrial.

Confeccion de pezas téxtiles: proceso e execucion.

Preparacion das peles para a pegada: utensilios.

Pegada das peles. Produtos: adhesivos e colas.

Factores que intervefien na calidade dunha peza ou dun artigo téxtil ou de pel.
Estandares de calidade.

Calidade do proceso (maquinas, Utiles e ferramentas): controis intermedios.
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Contidos

Calidade na confeccion de pezas de pel.

4.1.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificacién de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

ue e para que Como Con que
Q paraq q se valora

Duracién

Actividade (sesions)
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e Qros:’edementos de
{tftulo e descricion) tarefas) (tarefas) avaliacion

o As desempefiadas na o Prendas rematadas o Tecidos, fios, fornituras ,entretelas, o LC.1-Actividades que se
empresa peles desenvolveran na empresa.

o LC.2 - Actividades que se
desenvolveran na empresa.

o LC.3- Actividades que se
desenvolveran na empresa.

o LC.4 - Actividades que se
desenvolveran na empresa.

o LC.5- Actividades que se
desenvolveran na empresa.

o LC.6 - Actividades que se

- - desenvolveran na empresa.
Actividades na empresa. - Actividades que se P

desenvolveran na empresa. o LC.7 - Actividades que se
desenvolveran na empresa.

50,0

o LC.8 - Actividades que se
desenvolveran na empresa.

o LC.9- Actividades que se
desenvolveran na empresa.

o LC.10 - Actividades que se
desenvolveran na empresa.

o LC.11- Actividades que se
desenvolveran na empresa.

o LC.12 - Actividades que se
desenvolveran na empresa.
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TOTAL 50,0
4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
2 Preparacién e posta a punto das maquinas de coser 20
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Prepara maquinas e outros equipamentos de ensamblaxe en confeccion industrial, e xustifica as variables seleccionadas e os seus valores de consigna. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e ambientais nos procesos de confeccion industrial, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevencion. Sl
4.2.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durz?tl:lon
(sesions)
1.1 Identificar as diferentes maquinas do taller
1 Identificacion e manexo das maquinas de coser e os seus enhebrados 10,0
1.2 Realizar con autonomia os enhebrados
2.1 Realizar operacidns de montaxe e desmontaxe dos érganos operativos da maquinas de coser segun a
tarefa a realizar
2 Cambio dos 6rganos operativos das maquinas de coser e equipos de pasada de ferro 3,0
2.2 Efectuouse o cambio de brazos e de pratos en maquinas e en equipamentos de pasar o ferro segin a
tarefa a realizar
3.1 Identificar os equipamentos de pasada do ferro existente no talle 3 Equipos de pasar o ferro.Operaciéns de pasada de ferro e termofixado 3,0
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
3.2 Controlar a temperatura e presion en funcién do material a planchar .
3.3 Realizar operacions de planchado intermedio, final e termofixado en téxtil e pel
4.1 Contemplar as medidas de Seguridade 4 Normas de Seguridade no manexo das maquinas e equipos de pasa de ferro 2,0
5.1 Cofiecer as operacions de axuste, limpieza, lubricacion, etc 5 Mantemento de 1° nivel de maquinas de coser e equipos de pasada de ferro 2,0
TOTAL 20
4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
o i A Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion AT Y I
exixibles cualificacion (%)
PE.1 - Identificacion da maquinaria para o control do proceso.
CA2.1 |dentificaronse as variables que cumpra regular para controlar o proceso. ¢ q P P S 6
CA2.2 Recofiecéronse os valores de consigna dos equipamentos e das méquinas do proceso de ensamblaxena | » PE.2 - Identificacion de maquinaria e equipamentos(De ciclo fixo, variable, N )
confeccion industrial. programables,auxiliares...)
CA2.3 Realizaronse as operacions de montaxe e desmontaxe, lubricacion, limpeza, regulacion, axuste e cargade |  TO.1- Sobre as operacions de montaxe ,desmontaxe e axustes de programas s 9
programa (magquinas informatizadas), utilizando os procedementos e as técnicas industriais.
CA2.4 Efectuouse o cambio de brazos e de pratos en maquinas e en equipamentos de pasar o ferro, de axustee | , T0.2 - Sobre os axustes e regulacion dos equipos de pasada de ferro
regulacion de presion e vapor, de aspiracion, de soprado, de secado ou arrefriamento e de temperatura, en funcién S 5
do material.
TO.3 - Mantemento de primeiro nivel en maquinas e ferramentas
CA2.5 Realizouse o mantemento de primeiro nivel das maquinas de ensamblaxe e remate. ¢ P q N 2
CAZ2.6 Resolvéronse anomalias sinxelas nas pezas e nos elementos de maquinas de coser ou termofixar, parao |  TO.4 - Posta a punto das maquinas de confeccion industrial S 8
que se valorou o seu desgaste ou a sUa rotura, e identificaronse as stas causas ou os factores que as provocan.
CA2.7 Verificouse a calidade da preparacién dos compofientes (aparencia, exactitude & forma e tipo de rebaixe) e | » TO.5 - Posta a punto das maquinas de confeccion industrial s 8
dos aspectos globais (fidelidade ao patron, localizacion de bordado, adobio e/ou fornituras).
TO.6 - Mantemento de primeiro nivel
CA2.8 Realizouse a preparacién e o mantemento de uso con autonomia, orde, método e precision. ¢ P S 8
CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas e dtiles para| » PE.3 - Normas de prevencion de riscos s 8
a confeccidn industrial.
TO.7 - Normas de seguridade das maquinas
CAAb.2 Respectaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de ensamblaxe en confeccion industrial. ¢ 9 q S 8
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e PE.4 - Normativa de seguridade na utilizacion de maquinas, Utiles e equipamentos N )
maquinas para a ensamblaxe e acabamentos na confeccion industrial. complementarios de ensamblaxe e acabamentos na confeccion industrial.
CA5.4 Describironse as medidas de seguridade e de proteccién persoal que se deben adoptar na preparacién e na | o PE.5 - Sistemas de seguridade segundo o tipo e a funcionalidade da maquina S 8
execucion das operacidns de confeccion industrial.
CA5.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de ensamblaxe e acabamentos coas T0.8 - Elementos de seguridade implicitos nas maquinas de ensamblaxe e remate S 8
medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas. na confeccion industrial
i . - . PE.6 - Normas de seguridade individual e ambiental na utilizacién de produtos
CAb5.6 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. quimicos en tratamentos especiais de acabamentos. N 2
. ) " . - " . LC.1 - Normas de prevencién de riscos
CAA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipos como primeiro factor de prevencion de riscos. P S 8
- . - 9 Lo . LC.2 - Normas de seguridade individual
CAA5.8 Aplicaronse técnicas ergonémicas nas operacions de confeccion industrial. 9 S 8
TOTAL 100

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Identificacién de maquinaria e equipamentos.

0Sistemas de seguridade segundo o tipo e a funcionalidade da maquina.
Maquinas de ciclo fixo e de ciclo variable.

Maquinas programables de confeccidn industrial.

Maquinas auxiliares.

Maquinas de ensamblaxe por termoseladura e pegadura.

Posta a punto das maquinas de confeccion industrial.

Sistemas de seguridade especificos: funcionamento e comprobacion.

Mantemento de primeiro nivel en maquinas e ferramenta de ensamblaxe en confeccion industrial: Cambio de agullas e sistemas de arrastre nas maquinas industriais de confeccion. Galgamento dos elementos mébiles nas maquinas industriais de confeccion. Lubrica

Mantemento de primeiro nivel nas prensas e nos ferros do proceso de confeccion. Caldeiras de vapor. Aire comprimido. Niveis de auga.

Tipos e clases de agullas: Numeracion das agullas. Clasificacion das agullas en funcién do modelo ou o tipo de maquina, e segundo o seu nimero. Relacién entre agulla e tecido. Seleccion adecuada da agulla segundo o traballo que se realice.
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Contidos

Tipos e clases de arrastres nas maquinas de confeccién industrial: simple, dobre, triplo arrastre, por rolos € manual.

Normas de prevencion de riscos.

00rde, limpeza e conservacién do posto de traballo.

Normativa de seguridade na utilizacién de maquinas, Utiles e equipamentos complementarios de ensamblaxe e acabamentos na confeccion industrial.
Normas de seguridade nas operaciéns con adhesivos.

Normas de seguridade individual e ambiental na utilizacidn de produtos quimicos en tratamentos especiais de acabamentos.

Normas de seguridade para a almacenaxe de pezas e artigos téxtiles e de pel.

Elementos de seguridade implicitos nas maquinas de ensamblaxe e remate na confeccidn industrial.

Elementos externos de seguridade (luvas metdlicas e lentes).

Condicions de seguridade do posto de traballo.

Ergonomia na confeccién industrial.

4.2.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos -y
. L tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion tedrica e practica| o Estudo das diferentes o Enhebrados e axustes das | e Magquinas, apuntes, manuais, o PE.1 - Identificacion da maquinaria
das maquinas e o0s seus magquinas do taller e os seus maquinas da aula taller fotografias para o control do proceso.
|dentificacion e manexo das méaquinas de enhebrados enhebrados T .
coser e 0s seus enhebrados - Esta o PE.2 - Identificacion de maquinaria e
actividade esta adicada a identificar as equipamentos(De .C.'Clo fixo, variable,
maquinas polo seu nome e polo traballo que programables auxiliares...) 10,0
realizan, asi como os seus enhebrados. o TO.4 - Posta a punto das maquinas de
Aplicacion das normas de seguridade e confeccion industrial
parametros de calidade )
o TO.5 - Posta a punto das maquinas de
confeccion industrial
Cambio dos 6rganos operativos das « Explicacion tedrica e practica| o Estudo e realizacion de « Apuntes sobre os diferentes | e Organos operativos: agullas, o TO.1 - Sobre as operaciéns de
maquinas de coser e equipos de pasada de dos 6rganos operativos das cambio dos 6rganos 6érganos operativos das prensatelas, guias, embudos, de montaxe ,desmontaxe e axustes de 30
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividad sesions
clividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
5 o tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
ferro - Esta actividade esta adicada a realizar magquinas de coser e operativos magquinas de coser e pasada de ferro, recubrimentos, programas
a montaxe e desmontaxe dos drganos equipos de pasada de ferro. equipos de pasada de ferro, Apuntes.
operativos (agullas, prensatelas, guias, practica cos mesmos.
embudos, brazos,fundas, etc ).Aplicacion e TO.2 - Sobre os axustes e regulacion
das normas de seguridade e parametros de dos equipos de pasada de ferro
calidade
« Explicacion tedrica e practica| o Estudo da teoria e aplicacion| e Apuntes e esquemas sobre | o Apuntes, libros técnicos, tecidos, o PE.2 - Identificacion de maquinaria e
Equipos de pasar o ferro.Operacions de sobre o planchado e nos equipos. 0s equipos de pasado do entretelas, peles equipamentos(De ciclo fixo, variable,
pasada de ferro e termofixado - Esta termofixado. Realizacion de tecnicas de ferro.Partes de prenda de programables,auxiliares...)
actividade esta adicada a identificar os pIanch'ado |ntermedo, final e saia, pantalén, camisa, « TO.4- Posta a punto das méguinas de 30
equipos de pasada de ferro e o seu termoflxado de diferentes vestido. confeccion industrial )
funcionamento, aplicando as normas de artigos.
seguridade e parametros de calidade o TO.5 - Posta a punto das maquinas de
confeccion industrial
« Explicacion practica o Observacion directa « Apuntes sobre a aplicacion | « Apuntes, manuais o LC.1 - Normas de prevencion de riscos
Realizar as operacions con das medidas de seguridade
seguridade nas tarefas diarias dos )
procesos a realizar. o LC.2 - Normas de seguridade
individual
o PE.3 - Normas de prevencion de riscos
o PE.4 - Normativa de seguridade na
utilizacién de maquinas, Utiles e
equipamentos complementarios de
. ensamblaxe e acabamentos na
Normas de Seguridade no manexo das confeccion industrial.
maquinas e equipos de pasa de ferro - Esta , )
actividade esta adicada a identificar e aplicar o PE5- Slstemas de segyndqde 20
as normas de calidade segundo o tipo e a funcionalidade da
maquina
o PE.6 - Normas de seguridade
individual e ambiental na utilizacion de
produtos quimicos en tratamentos
especiais de acabamentos.
e TO.7 - Normas de seguridade das
maquinas
o T0O.8 - Elementos de seguridade
implicitos nas maquinas de
ensamblaxe e remate na confeccién
industrial
Mantemento de 1° nivel de maquinas de o Explicacion tedrica e o Realizacién e posta a punto | « Apuntes sobre o o Aceites e lubricantes o T0.3 - Mantemento de primeiro nivel
coser e equipos de pasada de ferro - Esta practica das maquinas do taller mantemento de 1° nivel e en maquinas e ferramentas 2,0

actividade esta adicada a realizar o
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Como

Con que

Como e con que

Que e para que se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
mantemento e lubricacion adecuado a cada posta a punto das maquinas « TO.6 - Mantemento de primeiro nivel
maquina.Aplicacién das normas de do taller
sequridade
TOTAL 20,0
4.3.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
3 Estudio e aplicacion puntadas e costuras. NORMAS UNE 35
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Ensambla compofientes e fornituras, e describe as técnicas seleccionadas en relacion coas caracteristicas do produto final. NO
4.3.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_t':lon
(sesions)
1.1 Identificar as puntadas fundamentais: Grupo 100, 300, 400, etc
1 Puntadas fundamentais 2,0
1.2 Identificar as maquinas segundo o tipo de puntada
2.1 Dominio da maquina de coser pespunte recto
2 Pespuntes sobre tecido 9,0
2.2 Cofiecemento de magquinas especiais
3.1 Identificar as costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, etc
3 Costuras fundamentais 10,0
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
3.2 Mostrario puntadas
4.1 Preparar fornituras e apliques en funcién das costuras e puntadas
4 Fornituras e apliques 14,0
4.2 Ensamblaxe de fornituras e apliques en téxtil e pel
TOTAL 35
4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
o i N Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion AT Y I
exixibles cualificacion (%)
PE.1 - Manexo das maquinas de ensamblase
CA3.1 Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccion industrial. ¢ X u S 30
TO.1 - Maquinaria seleccionada para a ensamblase de costuras e fornuturas
CA3.2 Seleccionouse a maquinaria e os accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe. ¢ quinan I P v u S 30
PE.2 - As listas de fases da ensamblase de costuras e fornituras
CA3.4 Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica. ° I 4 W N 10
TO.2 - As diferentes técnicas de unién nos materiales
CA3.5 Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de unién e tipos de materiais. ¢ I ! un ! S 30
TOTAL 100

4.3.e) Contidos

Contidos

Procedementos de manexo de maquinas de ensamblaxe industrial.
Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.

Sistemas de costura industrial segundo tipo de materiais para ensamblar.

Puntadas e costuras na confeccion industrial en téxtil e en pel. Norma UNE 40511:2002 : puntadas grupo: 100 - 300 - 400 - 500 ¢, 600. Costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, reberetadas, no borde e ornamentais.

Fornituras e apliques na confeccion industrial.
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4.3.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
v Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos L
; " tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
Puntadas fundamentais _ -Est « Explicacion tedrica de « Estudio dos tipos de « Mostrario das puntadas das | e Apuntes, libros técnicos TO.1 - Maquinaria seleccionada para a
actividade esta adicada a realizar e identificar | - puntada, costura, pespunte puntadas diferentes magquinas do ensamblase de costuras e fornuturas 20
os diferentes grupos de puntadas taller '
(100.200,300....)
o Explicar as fichas a realizar | o Exercicios con fichas en o Exercicios con fichas en o Fichas, apuntes, tecidos, fios PE.1 - Manexo das maquinas de
para adquirir destreza coa papel. papel. Exercicios con tecido ensamblase
Pespuntes sobre tecido - Esta actividade maquina de puntada plana. Realiza exercicios de . .
estd adicada a realizar précticas de costuras Explica os exercicios a costuras paralelas a 0,5 - 1- TO.1 - Maquinaria seleccionada para a 90
paralelas, circulares... buscando o dominio do realizar en tecido 1,5¢cm ensamblase de costuras e fornuturas '
dal locidade d Aqui . . o
pedal e a velocidade das maquinas TO.2 - As diferentes técnicas de union
nos materiales
o Explicacion tedrico-practica | e Estudio e realizacion das o Mostrario das diferentes o Apuntes, libros técnicos PE.2 - As listas de fases da
das costuras fundamentais costuras fundamentais en costuras usadas na ensamblase de costuras e fornituras
Costuras fundamentais - Esta actividade en confeccion de artigos de confeccién de artigos de confeccion de prendas e o .
esta adicada a realizar e identificar os téxtil e pel téxtil e pel artigos. Artigo aplicando polo T0O.1 - Maguinaria seleccionada para a 100
diferentes tipos de costuras fundamentais na menos cinco costuras ensamblase de costuras e fornuturas ’
industria d feccio i . . o
nausiria de contecaion Luel(;n;elzirgtra;s creando un T0O.2 - As diferentes técnicas de unién
nos materiales
Fomituras e apliques ) o Explicacion practica da o Ensamblaxe aplicando o Seleccion de fornituras e o Cremalleras, vivos, botons, etc PE.2 - As listas de fases da
Esta actividade esta adicada a identificar os dmspot?rﬁ?ufssdlferentes tipos distintos tipos de fornituras ?;Z?nn;ﬁg);i (ijr?\;sisrirt])?:?as ensamblase de costuras e fornituras
diferentes tipos de fomnituras e as slas cremalleras de 1 pesténa, TO.1 - Maquinaria seleccionada para a 14,0
aplicacions na confeccion industrial asi coma realizacion de ollais e ensamblase de costuras e fornuturas
a ensamblaxe das mesmas colocacion de botons .....
TOTAL 35,0
4.4.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
4 Interpretacion da documentacion técnica 15
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona a informacion salientable para a confeccion industrial, para o que interpreta documentacion técnica en relacion coas caracteristicas do produto final. Sl
4.4.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (Dsl;;aigi:sr;
1.1 Interpretar fichas técnicas de partes de prenda
1.2 Elaborar listas de fases de partes de prenda
1 Realizar fichas técnicas e listas e fases 12,0
1.3 Interpretar fichas técnicas de prendas basicas
1.4 Elaborar listas de fases de prenda
2.1 Interpretar diagramas 2 Diagrama do proceso 3,0
TOTAL 15
4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion ginxiirglzz cualifif::f:?én %)
CA1.1 Elaboraronse diagramas dos procesos de fabricacion. + PE1-Elaboracion de diagramas do proceso de fabricacion N 5
(CA1.2 Establecéronse as similitudes e as diferenzas de organizacién, funcionamento e producion nos procesos « PE.2 - Organizacion, funcionamento e producion en procesos industriais N 5
industriais.
CA1.3 Especificaronse as principais fases e operacions dos procesos. * PE3-Listaxes de fases S 40
CA1.4 Vincularonse magquinas e equipamentos que para empregar nas fases do proceso. ° SE .fis-elis)istribucién en planta de méguinas e equipamentos en relacion coa listaxe S 30
CA1.5 Interpretouse a documentacion relacionada co control de calidade proceso de confeccidn industrial. + PE.5- Control de calidade do proceso de confeccion industral S 20
TOTAL 100
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Contidos

Operaciéns nos procesos de confeccion industrial.

Diagramas e listaxes de fases.

Organizacion, funcionamento e producién en procesos industriais de confeccion.

Distribucion en planta (representacion de maquinas e diagramas de percorrido).

Fichas técnicas.

4.4.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Actividad
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de
Resultados ou produtos Recursos L
tarefas) (tarefas) avaliacion

(titulo e descricion)

Duracién
(sesions)

Realizar fichas técnicas e listas e fases - Esta
actividade esta adicada 4 realizacién de
fichas técnicas e listas de fases de prendas

o Explicacion tedrica e
practica das listas de fases e
fichas técnicas do modelo de
prendas e partes das
mesmas

o Estudo e practica das listas
de fases e fichas técnicas do
modelo de prendas e partes
das mesmas

o Listas de fases e fichas
técnicas dos modelos de
prendas e partes das
mesmas

o Apuntes, libros técnicos

PE.2 - Organizacién, funcionamento e
producién en procesos industriais

PE.3 - Listaxes de fases

PE.4 - Distribucion en planta de
maquinas e equipamentos en relacion
coa listaxe de fases

PE.5 - Control de calidade do proceso
de confeccion industrial

12,0

Diagrama do proceso - Esta actividade esta
adicada & explicacion dos diagramas do
proceso na seccién de ensamblaxe

o Explicacion tedrica .Debate
na aula sobre casos
practicaos de diagramas

o Estudo dos esquemas de
diagramas.Participacion no
debate

« Exercicios de diagramas

o Apuntes, libros técnicos

PE.1 - Elaboracion de diagramas do
proceso de fabricacion

PE.2 - Organizacién, funcionamento e
producién en procesos industriais

3,0

TOTAL

15,0
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N. Titulo da UD Duracion
5 Ensamblaxe de compofientes de prendas en téxtiles e pel 70
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Ensambla compofientes e fornituras, e describe as técnicas seleccionadas en relacion coas caracteristicas do produto final. Sl
4.5.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
. - . o Duracién
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Seleccionar a maquina en funcién do artigo a ensamblar
1.2 Seleccionar as fornituras (Fio, cremalleras, etc) para a realizacién de artigo 1 Ensamblaxe de compofientes de prendas de saia 20,0
1.3 Realizar a ensamblaxe de compofientes de prendas pinzas, volantes, pregues, cinturas, petos de
plastrén,.
2.1 Seleccionar a maquina en funcién do artigo a ensamblar
2.2 Seleccionar as fornituras (Fio, cremalleras, etc) para a realizacion de artigo 2 Ensamblaxe de compofientes de prendas de pantalén 25,0
2.3 Realizar a ensamblaxe de compofientes de prendas braguetas para pantaldn sport, vestir, petos
italianos, en costura, de ollal...
3.1 Seleccionar a maquina en funcién do artigo a ensamblar
3.2 Seleccionar as fornituras (Fio, cremalleras, etc) para a realizacion de artigo 3 Ensamblaxe de partes de prendas para camisas e vestidos 25,0
3.3 Realizar a ensamblaxes de compofientes de prendas para vistas, colos, pufios, canesu, sardinetas.....
TOTAL 70

-18-




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

ANEXO Xl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

thCIB

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Mip i.mos . .Pesg
exixibles cualificacion (%)
TO.1 - Procedementos de manexo de maquinas de ensamblaxe industrial. Tipos e
CA3.1 Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccion industrial. clases de arrastres nas maquinas de confeccion industrial: simple, dobre, triplo N 2
arrastre, por rolos e manual.
) o . T0O.2 - Seleccion de maquinaria
CA3.2 Seleccionouse a maquinaria e os accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe. q N 2
o - . . ) T0O.3 - Seleccion de mateiales
CA3.3 Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos). S 20
PE.1 - Secuencias das listaxes de fases
CA3.4 Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica. S 20
TO.4 - Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.
CA3.5 Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais. P S 25
CA3.6 Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse TO.5 - Normas de calidade na confeccion industrial téxtil S 2
as anomalias detectadas.
T0O.6 - Ensamblaxe con autonomia
CA3.7 Efectuouse a ensamblaxe con autonomia, método, pulcritude e criterio estético. S 1
TOTAL 100

4.5.¢) Contidos

Contidos

Procedementos de manexo de maquinas de ensamblaxe industrial.
Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.

Caracteristicas especificas das maquinas para confeccion de pel.
Normas de calidade na confeccion industrial téxtil.

Sistemas de costura industrial segundo tipo de materiais para ensamblar.

Tipos e clases de agullas: Numeracién das agullas. Clasificacién das agullas en funcién do modelo ou o tipo de maquina, e segundo o seu numero. Relacién entre agulla e tecido. Seleccién adecuada da agulla segundo o traballo que se realice.

Tipos e clases de arrastres nas maquinas de confeccién industrial: simple, dobre, triplo arrastre, por rolos e manual.

Puntadas e costuras na confeccion industrial en téxtil e en pel. Norma UNE 40511:2002 : puntadas grupo: 100 - 300 - 400 - 500 ¢, 600. Costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, reberetadas, no borde e ornamentais.
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Contidos

Fornituras e apliques na confeccion industrial.

Confeccidn de pezas téxtiles: proceso e execucion.

4.5.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade (sesions)
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e Qros:’edementos de
5 N tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion demostrativa da | « Ensamblar partes de prenda | e Partes de prendas o Apuntes, tecidos, fios, entretelas, PE.1 - Secuencias das listaxes de
tarefa a realizar. da saia en tecido ou pel ensambladas de saia (petos fornituras fases
Entrega de guion de lista de de plastrén, volantes,
fases da parte de prenda pregues) TO.1 - Procedementos de manexo de
maquinas de ensamblaxe industrial.
Tipos e clases de arrastres nas
maquinas de confeccion industrial:
simple, dobre, triplo arrastre, por rolos
e manual.
Ensamblaxe de compofientes de prendas de 702 - Seleccion de maquinaria
saia - Esta actividade esta adicada a realizar 20,0
a ensamblaxe de partes de prendas de saias T0.3 - Seleccién de mateiales
TO.4 - Costuras na ensamblaxe de
tecidos e pel.
TO.5 - Normas de calidade na
confeccion industrial téxtil
TO.6 - Ensamblaxe con autonomia
o Explicacion demostrativa da | e Ensamblaxe de partes de o Partes de prendas o Apuntes, tecidos, fios, entretelas, PE.1 - Secuencias das listaxes de
tarefa a realizar. prenda de pantalén en tecido]  ensambladas de pantalon fornituras fases
Entrega de guion de lista de ou pel (peto italiano, peto en 0.1 - Proced tos d 4
< fases da parte de prenda costura, braguetas sport e -1-Frocedementos de manexo de
Ensamblaxe de compofientes ’de prendas de P P de vestr, pegt]o de 1 ep2 maquinas de ensamblaxe industrial.
pantalén - Esta actividade esté adicada a vivos) Tipos e clases de arrastres nas 25,0

realizar a ensamblaxe de partes de prendas
de pantalén

maquinas de confeccion industrial:
simple, dobre, triplo arrastre, por rolos
e manual.
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Que e para que

Como

Con que

Como e con que
se valora

Actividade

(titulo e descricion)

Profesorado (en termos de
tarefas)

Alumnado
(tarefas)

Resultados ou produtos

Recursos

Instrumentos e procedementos de
avaliacion

Duracién
(sesions)

TO.2 - Seleccién de maquinaria
TO.3 - Seleccion de mateiales
TO.4 - Costuras na ensamblaxe de

tecidos e pel.

TO.5 - Normas de calidade na
confeccion industrial téxtil

TO.6 - Ensamblaxe con autonomia

Ensamblaxe de partes de prendas para
camisas e vestidos - Esta actividade esta

prendas de camisas,vestidos

adicada a realizar a ensamblaxe de partes de

« Explicacion demostrativa da
tarefa a realizar.
Entrega de guion de lista de
fases da parte de prenda

Ensamblar partes de prenda
de camisa e vestido en
tecido ou pel

o Partes de prendas
ensambladas para camisa e
vestido (vistas, colos, pufios,
canesu, sardinetas....)

« Apuntes, tecidos, fios, entretelas,
fornituras

PE.1 - Secuencias das listaxes de
fases

TO.1 - Procedementos de manexo de
maquinas de ensamblaxe industrial.
Tipos e clases de arrastres nas
maquinas de confeccion industrial:
simple, dobre, triplo arrastre, por rolos
e manual.

TO.2 - Seleccién de maquinaria

TO.3 - Seleccién de mateiales

TO.4 - Costuras na ensamblaxe de
tecidos e pel.

TO.5 - Normas de calidade na
confeccién industrial téxtil

TO.6 - Ensamblaxe con autonomia

25,0

TOTAL

70,0

4.6.a) Identificacién da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracién

6 Ensamblaxe de prendas en textil e pel

76
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4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Ensambla compofientes e fornituras, e describe as técnicas seleccionadas en relacion coas caracteristicas do produto final. Sl
RA4 - Controla a calidade do proceso, na procura da stia mellora continua. Sl
4.6.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades ([\:)l:s?gi:sr;
1.1 Ensamblar saias 1 Ensamblaxe saias 15,0
2.1 Ensamblar top 2 Ensamblaxe de top 11,0
3.1 Ensamblar pantalén de vestir 3 Ensamblaxe de pantalén de vestir 20,0
4.1 Ensamblar camisa ou vestido 4 Ensamblaxe de camisa ou vestido 30,0
TOTAL 76

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion M'.n imos . 'Pesa o
exixibles cualificacion (%)

TO.1 - Sobre a prenda a realizar.

CA3.1 Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccion industrial. ° P N 2
TO.2 - Sobre a prenda a realizar.

CA3.2 Seleccionouse a maquinaria e os accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe. ° P S 5
TO.3 - Sobre a prenda a realizar.

CA3.3 Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos). ° P N 2

TO.4 - Sobre a prenda a realizar.
CA3.4 Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica. ° P S 15

TO.5 - Sobre a prenda a realizar.
CA3.5 Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais. ° P S 15

CA3.6 Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse | » TO.6 - Sobre a prenda a realizar. S 10
as anomalias detectadas.
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion g)l(irxiim: cualifizngén (%)

CA3.7 Efectuouse a ensamblaxe con autonomia, método, pulcritude e criterio estético. TO.7 - Sobre a prenda a realizar. S 10
0CL)JAd4é1p‘lglescrib|'ronse os factores que cumpra ter en conta para establecer a calidade dunha peza, ou dun artigo téxtilf e TO.8 - Sobre a prenda a realizar. s 10
CA4.2 Identificaronse os tipos estandares de calidade en funcion dos produtos e dos procesos de confeccion. 709 - Sobre a prenda a realizar. S 10
CA4.3 Recofiecéronse os controis de calidade aplicables ao funcionamento da maquinaria. T0-10- Sobre a prenda a realizar. S 10
CA4 .4 |dentificaronse as normas de calidade. TO-11 - Sobre a prenda a realizar. S 5
CA4.5 Valorouse a xestion da calidade. T0-12 - Sobre a prenda a realizar. N 2
CA4.6 Recofiecéronse os rexistros do sistema de xestion de calidade. TO-13- Sobre a prenda a realizar. S 0
CAA4.7 Caracterizouse o plan para a mellora continua. T0.14 - Sobre a prenda a realizar. N 2
CA4.8 Definiuse o procedemento para a andlise dos resultados obtidos na revision do sistema de xestion da TO.15 - Sobre a prenda a realizar. N )
calidade.

TOTAL 100

4.6.e) Contidos

Contidos

Procedementos de manexo de maquinas de ensamblaxe industrial.
Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.

Caracteristicas especificas das maquinas para confeccién de pel.
Normas de calidade na confeccion industrial téxtil.

Sistemas de costura industrial segundo tipo de materiais para ensamblar.

Tipos e clases de agullas: Numeracion das agullas. Clasificacion das agullas en funcion do modelo ou o tipo de maquina, e segundo o seu nimero. Relacién entre agulla e tecido. Seleccion adecuada da agulla segundo o traballo que se realice.

Tipos e clases de arrastres nas maquinas de confeccion industrial: simple, dobre, triplo arrastre, por rolos e manual.
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Contidos

Puntadas e costuras na confeccion industrial en téxtil e en pel. Norma UNE 40511:2002 : puntadas grupo: 100 - 300 - 400 - 500 ¢, 600. Costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, reberetadas, no borde e ornamentais.

Fornituras e apliques na confeccion industrial.

Confeccidn de pezas téxtiles: proceso e execucion.

Concepto de calidade.

Factores que intervefien na calidade dunha peza ou dun artigo téxtil ou de pel.

Estandares de calidade.

Calidade do proceso (maquinas, utiles e ferramentas): controis intermedios.

Calidade na confeccion de pezas de pel.

Recofiecemento dos rexistros do sistema de xestion da calidade.

Plan para a mellora continua de métodos e tempos.

Documentacion relacionada coa ensamblaxe: fichas técnicas e manual de procedementos.

Rexistro de incidencias.

00rde, limpeza e conservacién do posto de traballo.

Ergonomia na confeccién industrial.

4.6.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
v Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos -y
. L tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion practica das o Ensamblar a prenda « Prendas rematadas e listas | e Tecidos, fios, fornituras , entretelas, e TO.1- Sobre a prenda a realizar.
) - , fases da montaxe da saia proposta en tecido ou pel de fases peles, fichas técnicas
Ensamblaxe saias - Esta actividade esta Realizar a lista de fases da
adicada a realizar a ensamblaxe dun disefio | o Explicacién practica das prenda proposta e TO.2 - Sobre a prenda a realizar. 15,0

de saia aplicandolle petos, aberturas,
fornituras...

fases da montaxe dunha
saia de disefio libre

o Ensamblar a prenda de
disefio libre en tecido ou pel
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
Realizar a lista de fases da o TO.3 - Sobre a prenda a realizar.
prenda.
Realizacién do control de )
calidade das prendas e o TO.4 - Sobre a prenda a realizar.
cumprimentando ficha
técnica . e TO.5 - Sobre a prenda a realizar.
o TO.6 - Sobre a prenda a realizar.
e TO.7 - Sobre a prenda a realizar.
o T0O.8 - Sobre a prenda a realizar.
e T0.9 - Sobre a prenda a realizar.
e T0O.10 - Sobre a prenda a realizar.
e TO.11 - Sobre a prenda a realizar.
e T0.12 - Sobre a prenda a realizar.
e T0O.13 - Sobre a prenda a realizar.
o TO.14 - Sobre a prenda a realizar.
o T0O.15 - Sobre a prenda a realizar.
o Explicacion practica das o Ensamblar a prenda « Prendas rematadas e listas | o Tecidos, fios, fornituras , entretelas, o TO.1- Sobre a prenda a realizar.
fases da montaxe dun top proposta en tecido ou pel de fases peles
Realizar a lista de fases da )
prenda proposta o TO.2 - Sobre a prenda a realizar.
Ensamblaxe de top - Esta actividade esta
adicada a realizar a ensamblaxe dun disefio 11,0

de top aplicandolle vistas, aberturas..

TO.3 - Sobre a prenda a realizar.

TO.4 - Sobre a prenda a realizar.
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
getiidacs Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de
tarefas) (tarefas) P avaliacion

(titulo e descricion)

Duracién
(sesions)

TO.5 - Sobre a prenda a realizar.

TO.6 - Sobre a prenda a realizar.

TO.7 - Sobre a prenda a realizar.

TO.8 - Sobre a prenda a realizar.

TO.9 - Sobre a prenda a realizar.

TO.10 - Sobre a prenda a realizar.

TO.11 - Sobre a prenda a realizar.

TO.12 - Sobre a prenda a realizar.

TO.13 - Sobre a prenda a realizar.

TO.14 - Sobre a prenda a realizar.

TO.15 - Sobre a prenda a realizar.

Ensamblaxe de pantalén de vestir - Esta

actividade esta adicada a realizar a

ensamblaxe dun disefio de pantalén

aplicandolle petosde ollal, bragueta
vestir...

o Explicacion practica das
fases da montaxe do
pantalén de vestir

de

o Ensamblar a prenda
proposta en tecido ou pel
Realizar a lista de fases da
prenda proposta

o Prendas rematadas e listas
de fases

o Tecidos, fios, fornituras , entretelas,
peles

TO.1 - Sobre a prenda a realizar.

TO.2 - Sobre a prenda a realizar.

TO.3 - Sobre a prenda a realizar.

TO.4 - Sobre a prenda a realizar.

TO.5 - Sobre a prenda a realizar.

TO.6 - Sobre a prenda a realizar.

20,0
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Como e con que

r m n
Que e para que Como Con que se valora

Duracién

ivi sesions

Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
tarefas) (tarefas) P avaliacion

(titulo e descricion)

e TO.7 - Sobre a prenda a realizar.

o T0O.8 - Sobre a prenda a realizar.

e T0.9 - Sobre a prenda a realizar.

o T0O.10 - Sobre a prenda a realizar.

e TO.11 - Sobre a prenda a realizar.

e T0.12 - Sobre a prenda a realizar.

e T0O.13 - Sobre a prenda a realizar.

o TO.14 - Sobre a prenda a realizar.

o T0O.15 - Sobre a prenda a realizar.

o Explicacion practica das o Ensamblar a prenda « Prendas rematadas e listas | o Tecidos, fios, fornituras , entretelas, o TO.1- Sobre a prenda a realizar.
fases da montaxe dunha proposta en tecido ou pel de fases peles
camisa ou vestido Realizar a lista de fases da )

prenda proposta e T0O.2 - Sobre a prenda a realizar.

Realizacion do control de

calidade das prendas e

cumprimentando ficha

técnica .

Ensamblaxe de camisa ou vestido - Esta o TO.4 - Sobre a prenda a realizar.
actividade esta adicada a realizar a
ensamblaxe dun disefio de camisa ou vestido ) 30,0
aplicandolle mangas, pufios, petos, colo o TO.5- Sobre a prenda a realizar.
camiseiro, canesu...

e T0O.3 - Sobre a prenda a realizar.

o TO.6 - Sobre a prenda a realizar.

e TO.7 - Sobre a prenda a realizar.

e T0O.8 - Sobre a prenda a realizar.
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Que e para que

Como e con que

m n
el L se valora

Actividade

(titulo e descricion)

Profesorado (en termos de
tarefas)

Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de
(tarefas) P avaliacion

Duracién
(sesions)

e T0.9 - Sobre a prenda a realizar.

o T0O.10 - Sobre a prenda a realizar.

e TO.11 - Sobre a prenda a realizar.

e T0.12 - Sobre a prenda a realizar.

e T0O.13 - Sobre a prenda a realizar.

o TO.14 - Sobre a prenda a realizar.

o T0O.15 - Sobre a prenda a realizar.

TOTAL

76,0

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

MINIMOS DO MODULO:
UD2- PREPARACION E POSTA A PUNTO DAS MAQUINAS DE COSER
CA2.1 - Identificaronse as variables que cumpra regular para controlar o proceso.

CA2.3 - Realizaronse as operacions de montaxe e desmontaxe, lubricacion, limpeza, regulacion, axuste e carga de programa
(maquinas informatizadas), utilizando os procedementos e as técnicas industriais.

CA2.4 - Efectuouse o cambio de brazos e de pratos en maquinas e en equipamentos de pasar o ferro, de axuste e regulacién de
presidn e vapor, de aspiracién, de soprado, de secado ou arrefriamento e de temperatura, en funcién do material.

CAZ2.6 - Resolvéronse anomalias sinxelas nas pezas e nos elementos de maquinas de coser ou termofixar, para o que se valorou
0 seu desgaste ou a sua rotura, e identificaronse as slas causas ou os factores que as provocan.

CA2.7 - Verificouse a calidade da preparacién dos compofientes (aparencia, exactitude a forma e tipo de rebaixe) e dos aspectos globais (fidelidade ao patrén, localizacion de bordado, adobio e/ou fornituras).
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CA2.8 - Realizouse a preparacién e o0 mantemento de uso con autonomia, orde, método e precision.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacidn de materiais, ferramentas e Utiles para a confeccion industrial.

CAb.2 - Respectaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de ensamblaxe en confeccion industrial.

CAb5.4 - Describironse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deben adoptar na preparacién e na execucidn das operaciéns de confeccién industrial.

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de ensamblaxe e acabamentos coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

CA5.7 - Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA5.8 - Aplicaronse técnicas ergondmicas nas operaciéns de confeccion industrial.
UD3- ESTUDIO E APLICACION DE PUNTADAS E COSTURAS. NORMAS UNE

CA3.1 - Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccién industrial.

CA3.2 - Seleccionouse a maquinaria e os accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe.

CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais.

UD4- INTERPRETACION DE DOCUMENTACION TECNICA

CA1.3 - Especificaronse as principais fases e operacion dos procesos

CA1.4 - Vincularonse maquinas e equipamentos para empregar nas fases do proceso.

CA1.5 - Interpretouse a documentacion relacionada co control de calidade no proceso de confeccion industrial.

CA3.3 - Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos).

CA3.4 - Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacién técnica.

CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais.

CA3.6 - Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse as anomalias detectadas.
UD5- ENSAMBLAXE DE COMPONENTES DE PRENDAS TEXTILES OU PEL

CA3.3 - Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos).

CA3.4 - Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica.

CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais.

CA3.6 - Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse as anomalias detectadas.
UD6- ENSAMBLAXE DE PRENDAS EN TEXTIL OU PEL

CA3.2 - Seleccionouse a maquinaria e 0s accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe.

CA3.4 - Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica.

CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais.

CA3.6 - Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse as anomalias detectadas.
CA3.7 - Efectuouse a ensamblaxe con autonomia, método, pulcritude e criterio estético.

CA4.1 - Describironse os factores que cumpra ter en conta para establecer a calidade dunha peza, ou dun artigo téxtil ou de pel.
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CA4.2 - Identificaronse os tipos estandares de calidade en funcién dos produtos e dos procesos de confeccion.
CA4.3 - Recorfecéronse os controis de calidade aplicables ao funcionamento da maquinaria.

CA4.4 - |dentificaronse as normas de calidade.

CA4.6 - Recofiecéronse os rexistros do sistema de xestion de calidade
P DUAL, ven a estruturarse do seguinte xeito: 55% da formacion no centro educativo e 45% da formacién na empresa, onde se consolidaran cofiecementos e se adquiriran outros novos.

CRITERIOS DE CUALIFICACION (1° 2° TRIMESTRE) CENTRO EDUCATIVO
1° e 2° Trimestre: Formacion no centro educativo onde o alumno/a vai a adquirir os cofiecementos, habilidades e aptitudes que posteriormente consolidara e ampliara na empresa.

Ao longo do curso realizaranse probas practicas ou escritas e traballos sobre os contidos das unidades didacticas(a periodicidade das probas realizarase segun criterio do profesor/a tendo sempre en conta o ritmo de

aprendizaxe dos alumnos/as)
A cualificacion dos resultados de aprendizaxe vira dado pola aplicacién dos instrumentos correspondentes sobre as actividades realizadas.

- A nota sera a suma de 3 apartados:
A.-Proba tedrica avaliadas mediante probas escritas (20% da nota), probas practicas avaliadas mediante
taboas de observacion e/ou listas de cotexo (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula valiadas mediante taboas de observacion e/ou listas
de cotexo (50% da nota)

C.-Seguridade e hixiene na aula taller (10% da nota)
- O apartado C sera calificado durante o desempefio das tarefas asignadas na aula taller mediante unha lista de cotexo , atendendo as normas de prevencidn de riscos laborais e ambientais na confeccion industrial,

asi como a aplicacion de técnicas ergonémicas nas operacions de preparacion e execucion na confeccion industrial. Esta lista de cotexo sera de C (cumpre) ou NC (Non cumpre). Calificarase do 1 a 10, e sera

proporcional & porcentaxe de cumprimento ou incumprimento e ao n° de veces que sexa tomada na aula taller.
- No apartado B, sumarase a media de todos os traballos realizados no trimestre
UD1- PREPARACION E POSTA A PUNTO DAS MAQUINAS DE COSER
A.-Proba tedrica avaliadas mediante probas escritas (20% da nota), probas practicas avaliadas
mediante tboas de observacidn e/ou listas de cotexo (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula valiadas mediante taboas de observacion e/ou listas de cotexo (50%
da nota)
C.-Seguridade e hixiene na aula taller (10% da nota)
UD2- ESTUDIO E APLICACION DE PUNTADAS E COSTURAS. NORMAS UNE
A.-Proba tedrica avaliadas mediante probas escritas (20% da nota), probas practicas avaliadas
mediante tboas de observacion e/ou listas de cotexo (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula valiadas mediante taboas de observacién e/ou listas de cotexo (50%
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da nota)
C.-Seguridade e hixiene na aula taller (10% da nota)
UD3- INTERPRETACION DE DOCUMENTACION TECNICA
A.-Proba tedrica avaliadas mediante probas escritas (20% da nota), probas practicas avaliadas
mediante tboas de observacidn efou listas de cotexo (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula valiadas mediante taboas de observacion e/ou listas de cotexo (50%
da nota)
C.-Seguridade e hixiene na aula taller (10% da nota)
UD4- ENSAMBLAXE DE COMPONENTES DE PRENDA TEXTILES OU PEL
A.-Proba tedrica avaliadas mediante probas escritas (20% da nota), probas practicas avaliadas
mediante taboas de observacion e/ou listas de cotexo (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula valiadas mediante taboas de observacion e/ou listas de cotexo (50%
da nota)
C.-Seguridade e hixiene na aula taller (10% da nota)
UD5-ENSAMBLAXE DE PRENDAS TEXTIL OU PEL
A.-Proba tedrica avaliadas mediante probas escritas (20% da nota), probas practicas avaliadas
mediante taboas de observacion e/ou listas de cotexo (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula valiadas mediante taboas de observacion e/ou listas de cotexo (50%
da nota)
C.-Seguridade e hixiene na aula taller (10% da nota)
- Entrega de traballos: Sera requisito obrigatorio a entrega no prazo marcado para a sta correccion. A non presentacion na data fixada, implicara a non superacion dos traballo. Os traballos deberan acadar os
minimos reflexados na programacion.
Se o alumno/a non supera algun traballo, por non entregalo ou non acadar os minimos, tera que facer a recuperacion final do traballo non superado no mes de Setembro .
- Para 0 alumnado que tefia partes ou 0 médulo pendente despois da segunda avaliacion parcial, o profesor realizara un informe de avaliacion individualizado que servira de base para o desempefio das
correspondentes actividades de recuperacion.
- Para os efectos da avaliacion trimestral a nota que se fara constar na correspondiente sesion de avaliacidn sera a media aritmética das unidades didacticas programadas para cada trimestre.
- A cualificacién da avaliacién final calcularase como a media ponderada das cualificaciéns obtidas en cada unha das UD, é dicir; atendendo ao peso de cada UD.
- O alumno debera superar a proba na que se reflexan os contidos minimos, cun total de 5 puntos sobre 10 para poder superar 0 mddulo.
En funcion do valor da nota obtida aplicarase o seguinte método de redondeo:
Notas menores de 5 puntos eliminaranse os decimais, a nota final sera o valor enteiro da cualificacion sin contar os decimais.

ex: Unha nota de 4,8 truncase a 4.
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Notas iguais ou superiores a 5 puntos:
Se a cualificacion ten decimais igual ou superior a 0,5 redondearase ao valor enteiro superior. ex: 5,5 redondearase a 6.
Se o decimal é menor de 0,5 redondearase a o valor enteiro inferior. ex:Unha nota de 6,3 redondearase a 6.
- A cuallificacion definitiva do modulo farase efectiva na avaliacion final.
Copiar nun exame serd motivo de suspenso e dito suspenso s6 podera ser recuperado na avaliacion final.
- A temporalizacion das unidades didacticas por avaliaciéns prevese do seguinte xeito
12avaliacién: UD.2, UD.3, UD .4 parte da UD.5
2%valiacion: UD.5, UD.6
3%avaliacion: UD.1 (Formacién na empresa)
- CRITERIOS DE CUALIFICACION NO PERIODO DE FORMACION NA EMPRESA
O seguimento do alumnado na empresa realizarase mediante unha lista de cotexo que lle proporcionara o titor do ciclo e onde apareceran representados os criterios de avaliacién das UD destinadas a empresa.
Os resultados desta lista de cotexo non seran vinculantes para o docente, pero poden facer variar a nota final ata un 15%
Asi mesmo, o alumnado seréa excluido do proxecto de formacién Dual nos seguintes casos:

a) Por faltas repetidas de asistencia e/ou puntualidade non xustificadas.

b) Por actitude incorrecta, atendendo ao codigo disciplinario da empresa, ou por falta de aproveitamento.

c) Para o alumnado con contrato de formacién e aprendizaxe, pola extincién do contrato por calquera das causas que se establecen no artigo 13 do Real decreto 1529/2012, do 8 de novembro.

Para poder continuar no proxecto de formacion profesional dual, o alumnado seleccionado debera superar a totalidade dos médulos profesionais do ciclo formativo correspondente previstos para cada curso

académico segundo o plan de formacion que se establece no anexo Il desta orde. Non obstante, poderase continuar sen cumprir 0 anterior requisito por razéns debidamente motivadas e con autorizacion da
Direccion Xeral de Educacion, Formacion Profesional e Innovacion Educativa.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Xa que o alumno/a ao finalizar o segundo trimestre debera incorporarse ao periodo de formacién na empresa e dado que o alumnado pode acceder con algunha avaliacién suspensa ou con traballos pendentes de
entregar, plantexarase na avaliacion do 2° trimestre un plan de recuperacién das partes non superadas cun informe individualizado, no que quedaran reflexados os traballos ou probas que debera realizar cada
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alumno para superar 0 médulo.
Nestes casos na primeira semana de setembro o profesorado realizara unha recuperacién que constara como en cada avaliacion:
1°- Proba tedrica e practica avaliadas mediante probas escritas, tdboas de observacion e/ou listas de cotexo que recolla polo menos os contidos minimos exixidos para cada avaliacién, recollidos no apartado cinco
desta programacion.
2°- A presentacion dos traballos pendentes de entregar.
Ademais o docente podera encargar unha serie de tarefas en forma de traballos que o alumnado debera entregar nunha data a determinar que sempre sera anterior a avaliacién final.
A nota da avaliacién sera a suma de 2 apartados:

A nota sera a suma de 2 apartados:

A.-Proba tedrica avaliadas mediante probas escritas (30% da nota), probas practicas avaliadas mediante

taboas de observacion e/ou listas de cotexo (30%da nota)
B.-Traballos e actividades de aula non entregados en parazo para a sta correccidon (40% da nota)
- O alumno debera superar a proba na que se reflexan os contidos minimos, cun total de 5 puntos sobre 10 para poder superar 0 mddulo.

En funcion do valor da nota obtida aplicarase o seguinte método de redondeo:
Notas menores de 5 puntos eliminaranse os decimais, a nota final sera o valor enteiro da cualificacion sin contar os decimais.
ex: Unha nota de 4,8 truncase a 4.
Notas iguais ou superiores a 5 puntos:
Se a cualificacion ten decimais igual ou superior a 0,5 redondearase ao valor enteiro superior. ex: 5,5 redondearase a 6.
Se o decimal é menor de 0,5 redondearase a o valor enteiro inferior. ex:Unha nota de 6,3 redondearase a 6.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

NON PROCEDE
No proxecto da FP Dual non existe a perda de dereito a avaliacion continua como tal, dado que o alumnado que incurra en faltas de asistencia a clase por un periodo superior a 15 dias continuos ou de xeito
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descontinuo por un periodo superior a 25 dias lectivos, e tales ausencias non son xustificadas estara incorrendo nunha falta grave polo que sera eliminado do proxecto dando- selle de baixa de oficio.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacién da propia practica docente

Os principais indicadores do grao do cumprimento da programacion seran:

- O grao de cumprimento da temporalizacion

- O logro dos obxectivos programados

- Os resultados académicos acadados
A avaliacién da practica docente realizarase segun procedemento do SXC do CIFP PASEO DAS PONTES a través de cuestionarios que se pasaran aos alumnos ao longo do curso, nos que se solicitara valoracion
sobre a metodoloxia e aspectos relativos a docencia, a forma de traballo na aula e no taller, técnicas de avaliacion, asi como cuestidns que indiquen se se acadaron os obxectivos das distintas unidades didacticas

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacién inicial

Ainda que no ciclo non existe 0 concepto de adaptacion curricular, a través da avaliacién inicial o equipo docente tentara detectar e dar resposta a todo aquel alumnado con necesidades especiais de apoio
educativo, a través de medidas de reforzo destinadas a mellorar o seu rendemento académico.Tentando ademais favorecer a autoestima do alumnado e valorando o seu esforzo

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

As medidas de reforzo seran necesarias realizalas cando un/ha alumno/a non responda globalmente aos obxectivos programados, propondose para cada un deles e de xeito individualizado as seguintes actuacions,
xunto con outras posibles no marco de acordos do equipo docente, logo da deteccion de casos e situaciéns concretas: 1.Aplicar o establecido no apartado de contidos minimos. 2. Reforzar con explicacions mais
sinxelas, ampliando o nivel de axuda documental e de asesoramento ao alumnado, mais sempre no contexto dos minimos de cada capacidade terminal. 3. Tomar como referencia os aspectos mais esenciais do
perfil profesional caracteristico do titulo. . Asemade reforzarase a realizacion de traballos que comprendan o mais esencial dos criterios de avaliacion de cada unidade a modo de contidos minimos. 4.-Adaptaranse
tamén as actividades de ensinanza-aprendizaxe esixindo un nivel de concrecidn inferior e con menos variables. Darase a oportunidade 4 realizacién de actividades extra para compensar as carencias que son
detectadas. Desta maneira, favorecerase a autoestima do alumnado e valorarase o esforzo que realizan, para mellorar seu rendemento. Todo de cara a realizar as oportunas modificaciéns nas programacions, sobre
todo no ambito da aula, para conseguir unha plena integracion de tédolo alumnado na dindmica da materia e un desenvolvemento correcto das capacidades. 5.-Para levar a cabo calquer tipo de reforzo ou
adaptacion (sempre en colaboracién do titor e do orientador) deberanse revisar alglns elementos basicos da programacién: As capacidades terminais e os contidos Desenvolvemento dos mais importantes en cada
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caso. Establecemento de obxectivos ou contidos alternativos e /ou complementarios. Modificacion, ampliacion ou eliminacion de obxectivos ou contidos. Variacions na secuencia de contidos (temporalizacion). A
metodoloxia - Técnicas de traballo cooperativo. - Actividades de pequeno grupo con dificultade gradual. - Actividades de reforzo, poden ser alternativas. - Reforzo positivo, valorar as capacidades do alumno /a,
mellorar sua autoestima. A avaliacion - Modificaciéns tanto en criterios, en instrumentos como en procedementos avaliativos

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

9.1.1 Posta en valor do patrimonio cultural de Galicia.
Atendendo os obxectivos anuais que desenvolven o Plan funcional e Estratéxico do Centro, concretamente:

*Potenciar a conservacién do patrimonio cultural e facilitar a relacion do alumnado cos seus maiores para que poidan empaparse do universo cultural que atesouran e asi contribuir & conservacion de tradiciéns,
técnicas, usos, costumes e saberes.

*Situar o galego como instrumento basico de difusion da cultura de Galicia e da cultura universal en todos os niveis e areas educativas.
*Facilitar a plena integracion linglistica do alumnado procedentes de féra de Galicia.

9.1.2 Fomento do Plurilingliismo.

Atendendo os obxectivos anuais que desenvolven o Plan funcional e Estratéxico do Centro, concretamente:
*Incrementar as competencias do alumnado en linguas estranxeiras.

Se programa a seguinte actividade de caracter transversal:

-Programar unha vez o trimestre a actividade Diccionario visual multilingue, que consiste na elaboracién por cada un dos alumnos dunha entrada do diccionario visual multilingue do Centro.
9.1.3

Promoverase en todas as accidns levadas a cabo no médulo a igualdade de xénero.
Orientaranse as actividades de ensino e aprendizaxe dende unha perspectiva integral e de xénero, que contribua a previr todo tipo de situaccions de violencia, e en particular a de xénero.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Levaranse a cabo visitas, sempre que o horario (nocturno) do alumnado o permita a empresas do sector
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10.0utros apartados
10.1) ADAPTACION DE TEMPORALIZACION

Se ben hai que impartir todos os contidos e competencias que se recollen no curriculo, na planificacién do médulo de confeccion industrial tentarase axeitar mais ao perfil profesional que demanda a empresa. Polo
tanto aumentaranse no 2° trimestre 2 horas mais a semana, que se reduciran do modulo de Principios de mantemento electromecanico que sé se impartira no 1° trimestre, quedando este mddulo a partir do 2°

trimestre cun total de 10 horas.
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