
ANEXO XIII
MODELO DE PROGRAMACIÓN DE MÓDULOS PROFESIONAIS

Código ConcelloCentro Ano
académico

Centro educativo

Paseo das Pontes 2024/202515027897 Coruña (A)

1. Identificación da programación

Código
da familia

profesional
Familia profesional Código do

ciclo formativo Ciclo formativo Grao Réxime

Ciclo formativo

TCP Confección e moda Ciclos formativos de grao
medioCMTCP01Téxtil, confección e pel Réxime de adultos

Código
MP/UF Nome Curso Sesións

anuais
Horas
anuais

Sesións
semanais

Módulo profesional e unidades formativas de menor duración (*)

MP0268 Confección á medida 92024/2025 209209

(*) No caso de que o módulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duración

Profesorado asignado ao módulo MARIA CRISTINA PEREZ SANTOS

Profesorado responsable

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisión inspector
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2. Concreción do currículo en relación coa súa adecuación ás características do ámbito produtivo

A programación didáctica é un instrumento específico para garantir a planificación, desenrolo e avaliación de cada módulo de acordo á normativo vixente. A súa función principal é a de establecer criterios para

organizar e temporizar os elementos do currículo ao longo do curso dunha forma dinámica e flexible, que permita unha revisión permanente para un mellor axuste do proceso de ensinanza-aprendizaxe ás

necesidades do alumnado, facilitando a atención á diversidade como pauta ordinaria de acción educativa do profesorado. A sistematización do proceso didáctico a través deste instrumento permítenos eliminar a

improvisación, evitar perdas de tempo e adaptar a labor pedagóxica aos intereses, necesidades e características socio-culturales do noso alumnado no seu contexto.

Na elaboración desta programación didáctica tívose en conta o marco lexislativo nacional e autonómico, entre o que destacan:

- Ley Orgánica 5/2002, do 19 de xuño, das Cualificacións e da Formación Profesional.

- Ley Orgánica 2/2006 de 3 de maio, de Educación na que se establecen os módulos profesionais do título.

- Ley Orgánica 8/2013, de 9 de decembro para a mellora da calidade educativa.

- Real Decreto 1147/2011 do 29 de xullo, polo que se establece a ordenación xeral da formación profesional en base ao Catálogo Nacional de Cualificacións profesionais e seguindo as directrices da Unión Europea e

outros intereses sociais.

- Real Decreto 955/2008, do 6 de xuño, que establece o titulo de Técnico en Confección e Moda e as súas ensinanzas mínimas.

- Decreto 72/2010, de 8 de abril, polo que se establece, no ámbito de competencia da Comunidade Autónoma de Galicia, o currículo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao título de Técnico de

Confección e Moda.

Asemade, este módulo desenrolase dentro do Proxecto de FP DUAL, que ten como marco o convenio C2021002201 establecido entre o CIFP Paseo das Pontes e a empresa galega INDITEX, líder mundial deste

sector, e é unha oportunidade que permite ao alumnado desenrolar o seu proceso formativo nun contexto real e nunha empresa punteira en innovación sen saír da súa terra.

 O currículo das ensinanzas de formación profesional defínese por unha competencia xeral e un conxunto de competencias profesionais, obxectivos, contidos, orientacións pedagóxicas, e criterios da avaliación e

directrices que regulan a práctica docente, servindo como instrumento para acadar os fins destas ensinanzas.

O título de Técnico en Confección e Moda identificase polos seguintes elementos:

- Denominación: Confección e Moda

- Nivel: Formación Profesional de Grao Medio.

- Duración: 2000 horas.

- Familia profesional: Téxtil, Confección e Pel.

- Referente europeo: CINE-3 (Clasificación Internacional Normalizada da Educación)

O perfil profesional do título queda determinado por:
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1.- A súa competencia xeral que consiste en confeccionar a medida e industrialmente pezas, complementos e artigos téxtiles e de pel, conforme especificacións de calidade, seguridade e protección ambiental (art.3

e 4 do RD).

2.- As competencias profesionais, persoais e sociais (art.5 do RD):

       a) Determinar os procesos de confección , con interpretación da información técnica.

       b) Preparar  as máquinas, os equipamentos e os materiais que interveñen na confección , consonte as características do produto que haxa que obter.

       d) Ensamblar pezas de artigos téxtiles e de pel, actuando baixo as normas de competencia técnica, e de seguridade laboral e ambiental.

       e) Realizar o remate de pezas e complementos téxtiles e de pel, asegurando a calidade do produto final.

       g) Atender a clientela nos servizos de realización de vestiario á medida, informala e, de ser o caso, resolver os problemas formulados no marco das responsabilidades asignadas.

       h) Realizar o mantemento de primeiro nivel en máquinas e equipamentos de confección, de acordo co establecido nos procesos de confección.

       i)  Aplicar procedementos de calidade e de prevención de riscos laborais e ambientais, de acordo co establecido nos procesos de confección.

- Este profesional exerce a súa actividade en establecementos e industrias de confección e moda dedicados á preparación e o corte de materiais, á produción de pezas, ao remate industrial de pezas e

complementos de vestir en téxtil e pel e artigos téxtiles para o fogar, usos industriais e deportivos. De igual modo, pode exercer a súa actividade en establecementos dedicados á realización de vestiario á medida.

.- Confecionista.

.- Axudante de xastraría e modistaría.

.- Especialista en confección.

.- Oficial de confección.

.- Cortador/ora de pezas e artigos téxtiles.

.- Operador/ora de máquinas industriais de coser e bordar.

.- Cosedor/ora ensamblador/ora.

.- Marcador/ora cortador/ora de pezas e artigos en téxtil e pel.

.- Pasador/ora acabador/ora.

.- Operador/ora de máquinas de remate

En relación coa súa adecuación as características do ámbito productivo compre sinalar a importancia do réxime da FP dual  integradora  dos tres piares fundamentais na formación dun profesional: formación

curricular (específica do ciclo formativo), traballo na empresa e formación complementaria (específica para os procesos produtivos da empresa), combinando a asistencia do alumnado no centro educativo coa súa

formación e o seu traballo na empresa que  neste caso é INDITEX, referente mundial deste sector económico, industrial e de innovación.

O centro e a empresa comparten a responsabilidade formativa para que as ensinanzas profesionais se adecúen ás necesidades do mercado laboral.
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3.- En relación as cualificacións  recollidas no Catálogo Nacional de  Cualificacións Profesionais recollidas neste título,  este módulo abrangue as seguintes unidades de competencia:

      -  UC1225_1: Preparar materiais, ferramentas, máquinas e equipamentos de confección.

      -  UC1234_2: Realizar o corte e a ensamblaxe a man na confección á medida.

      -  UC1235_2: Realizar a ensamblaxe a máquina na confección á medida.

      -  UC1236_2: Realizar o remate de pezas e artigos en confección á medida.

      -  UC1237_2: Atender a clientela nos servizos de realización de vestiario á medida.
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D
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DescriciónU.D. Título
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so

 (%
)

MP0268_00

Resultados de aprendizaxe

RA
1

RA
2

RA
3

RA
4

1 Formación en empresa. Formación curricular que se adquirirá na empresa. 26 10 X X

2 SEGURIDAD E PREVENCIÓN DE RISGOS Medidas de prevención de accidentes no taller no uso de máquinas e equipos. 15 10 X X X X

3 PUNTADAS Á MAN Aplicación das puntadas  a man en confección a medida 30 15 X X X X

4 FACENDO PEZAS A MEDIDA Confección a medida de pezas de corpo. 93 40 X X X X

5 ARRANXOS Arranxos e modificacións de pezas. 30 15 X X X X

6 CONFECCIÓN EN PEL Puntadas e costuras en pel ou sintéticos 15 10 X X X X

Total: 209

3. Relación de unidades didácticas que a integran, que contribuirán ao desenvolvemento do módulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

4. Por cada unidade didáctica

4.1.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

1 Formación en empresa. 26

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA3 - Cose a máquina tecidos e peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada e os accesorios en función do tipo de produto. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevención de riscos laborais nos procesos de confección á medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevención. NO
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4.1.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

Actividades na empresa. 25,011.1 Desenrolar pezas para afianzar e incrementar as destrezas adquiridas

Avaliación da formación na empresa 1,022.1 Valorar apto ou non apto

26TOTAL

4.1.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

 CA3.1 Recoñecéronse as máquinas, os equipamentos, os programas e os accesorios para a ensamblaxe.

N 10   CA3.1.1 Recoñecéronse as máquinas, os equipamentos, os programas e os accesorios para a ensamblaxe nos
arranxos

OU.1 - Folla de seguimento•

N 5   CA3.1.2 Recoñecéronse as máquinas, os equipamentos, os programas e os accesorios para a ensamblaxe nas
pezas de pel

OU.2 - Folla de seguimento•

N 5 CA3.3 Practicouse o acoplamento á cinemática da máquina de coser.
OU.3 - Folla de seguimento•

 CA3.4 Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas.

S 10   CA3.4.3 Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando as diferentes máquinas da empresa.
OU.1 - Folla de seguimento•

 CA3.5 Realizáronse costuras a máquina.

S 30   CA3.5.3 Realizáronse costuras a máquina na elaboración de pezas na empresa
OU.2 - Folla de seguimento•

S 10 CA3.6 Coséronse pezas e artigos, aplicando as puntadas e as costuras correspondentes.
OU.3 - Folla de seguimento•

N 10 CA3.7 Realizáronse arranxos de pezas de vestir (composturas) coa máquina de coser.
OU.7 - Folla de seguimento•

 CA3.8 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida.
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Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 10   CA3.8.3 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida
na empresa.

OU.4 - Folla de seguimento•

 CA4.8 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección á medida.

S 10   CA4.8.1 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección de pezas.
OU.5 - Folla de seguimento•

100TOTAL

4.1.e) Contidos

Contidos

 Cambio de agullas, de prensatecidos e de funís.

   Cambio de agullas, de prensatecidos e de funís na confección de pezas na empresa

  Normas de calidade na costura a máquina na confección á medida: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fío, densidade de puntada e tensión do fío.

    Normas de calidade na costura a máquina na confección de pezas na empresa: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fío, densidade de puntada e tensión do fío

 Máquinas de coser para a confección á medida: puntadas grupos 100, 300, 400, 500, 600 e 800.

 Funcionamento de máquinas de coser: cinemática.

 Fases da confección a máquina: preparación, execución e evacuación.

   Fases da confección a máquina na empresa: preparación, execución e evacuación.

 Preparación de pezas e fornituras para a costura a máquina.

   Preparación de pezas e fornituras para a costura a máquina na empresa

 Aplicación de fornituras e adobíos na confección á medida.

 Cosido a máquina dun artigo ou dunha peza téxtil: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas e fíos. Características e aplicacións.

 Cosido a máquina dunha peza de pel: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas, fíos, colas e adhesivos. Características e aplicacións.

 Normas de prevención de riscos.

 Elementos de seguridade implícitos nas máquinas de ensamblaxe e remate na confección á medida.
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4.1.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Os proporcionados pola empresa•Pezas de distinto tipo•Realizar as tarefas
propostas pola empresa

•

25,0Actividades na empresa. - Actividades que se
desenvolverán na empresa.

OU.1 - Folla de seguimento•

OU.1 - Folla de seguimento•

OU.2 - Folla de seguimento•

OU.2 - Folla de seguimento•

OU.3 - Folla de seguimento•

OU.3 - Folla de seguimento•

OU.4 - Folla de seguimento•

OU.5 - Folla de seguimento•

OU.7 - Folla de seguimento•

Os proporcionados pola empresa•Pezas de vestir•Facer os traballos
encomendados

•

1,0Avaliación da formación na empresa -
Validación das prácticas

OU.1 - Folla de seguimento•

OU.2 - Folla de seguimento•

OU.3 - Folla de seguimento•

OU.3 - Folla de seguimento•

OU.4 - Folla de seguimento•

OU.5 - Folla de seguimento•
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26,0TOTAL

4.2.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

2 SEGURIDAD E PREVENCIÓN DE RISGOS 15

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA1 - Prepara máquinas e equipamentos de costura en confección á medida, e selecciona útiles e accesorios en función do produto que se desexe obter. NO

RA2 - Cose á man tecidos ou peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada, as ferramentas e os útiles seleccionados. NO

RA3 - Cose a máquina tecidos e peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada e os accesorios en función do tipo de produto. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevención de riscos laborais nos procesos de confección á medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevención. NO

4.2.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

Presentación e execución da actividade de riscos laborables no taller téxtil 14,01
1.1  Identificar os riscos e coñecer as causas máis frecuentes de accidentes na manipulación de
máquinas, ferramentas, materiais, etc na confección á medida.Coñecer e aplicar as medidas de seguridad
e protección no manexo de equipos, ferramentas e procesos.

Avaliación 1,022.1 Evaluar o coñecemento das normas de prevención e seguridade.

15TOTAL
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4.2.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 5 CA1.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.1 - Actuación na aula e proba escrita•

S 5 CA2.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.2 - Actuación na aula e proba escrita•

S 5 CA3.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.3 - Actuación na aula e proba escrita•

N 10 CA4.1 Identificáronse os riscos e o nivel de perigo que supón a manipulación de materiais, ferramentas e útiles para
a confección á medida.

PE.1 - Examen•

N 15 CA4.3 Identificáronse as causas máis frecuentes de accidentes na manipulación de materiais, ferramentas e
máquinas para a costura e acabamentos, na confección á medida.

PE.2 - Examen•

S 20 CA4.4 Describíronse as medidas de seguridade e de protección persoal que cumpra adoptar na preparación e na
execución das operacións de confección á medida.

PE.3 - Examen•

N 15 CA4.5 Relacionouse a manipulación de materiais, ferramentas e máquinas de coser e pasar o ferro coas medidas
de seguridade e protección persoal requiridas.

PE.4 - Examen•

S 20 CA4.6 Identificáronse as posibles fontes de contaminación do ámbito ambiental.
PE.5 - Examen•

S 5 CA4.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

TO.1 - Actuación na aula•

100TOTAL

4.2.e) Contidos

Contidos

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Normas de prevención de riscos.

 Normativa de seguridade na utilización de máquinas, útiles e equipamentos complementarios de ensamblaxe e remate na confección á medida.
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Contidos

 Elementos de seguridade implícitos nas máquinas de ensamblaxe e remate na confección á medida.

 Elementos externos de seguridade (luvas metálicas e lentes).

 Condicións de seguridade do posto de traballo.

4.2.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

- Apuntes, manuais, documentación
oficial, recursos multimedia, etc.

•Exercicios realizados•Realiza  exercicios sobre o
material entregado

•Presentación da actividade e  entrega
material didáctico de normas
de prevención de riscos e
seguridad nos talleres de
confección, explica os
contidos e describe os
posibles riscos e medidas de
prevención e seguridad.

•

14,0

Presentación e execución da actividade de
riscos laborables no taller téxtil -  Normas
para la prevención de riscos e medidas de
seguridad  aplicables para evitar  accidentes
no taller de confección á medida

OU.1 - Actuación na aula e proba
escrita

•

OU.2 - Actuación na aula e proba
escrita

•

OU.3 - Actuación na aula e proba
escrita

•

PE.1 - Examen•

PE.2 - Examen•

PE.3 - Examen•

PE.4 - Examen•

PE.5 - Examen•

TO.1 - Actuación na aula•

Proba impresa, folios e bolígrafo azul•Proba escrita
cumprimentada polo
alumnado

•Cumplimentar a proba
establecida.

•Elaborar e avaliar (calificar)
as preguntas relacionando
cos contidos  e cos CA da
unidade.

•

1,0Avaliación - Avaliación da unidade didáctica

OU.1 - Actuación na aula e proba
escrita

•

OU.2 - Actuación na aula e proba
escrita

•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.3 - Actuación na aula e proba
escrita

•

PE.1 - Examen•

PE.2 - Examen•

PE.3 - Examen•

PE.4 - Examen•

PE.5 - Examen•

TO.1 - Actuación na aula•

15,0TOTAL

4.3.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

3 PUNTADAS Á MAN 30

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA1 - Prepara máquinas e equipamentos de costura en confección á medida, e selecciona útiles e accesorios en función do produto que se desexe obter. NO

RA2 - Cose á man tecidos ou peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada, as ferramentas e os útiles seleccionados. NO

RA3 - Cose a máquina tecidos e peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada e os accesorios en función do tipo de produto. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevención de riscos laborais nos procesos de confección á medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevención. NO
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4.3.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

Presentación e execución da actividade: Puntadas á man en téxtil 27,01

1.2 Cumplir  as normas de seguridad e prevención nos procesos de traballo.

1.1 Identificar e elaborar puntadas á man  e seleccionar os tipos de útiles, accesorios e ferramentas que
se utilizan na confección á man, segundo as características dos tecido,

Avaliación 3,022.1  Evaluar con suposto práctico: aplicación de  diferentes  puntadas a man nunha mostra de tecido

30TOTAL

4.3.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

 CA1.2 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na confección á
medida.

S 10   CA1.2.2 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na
confección de pezas á medida

OU.1 - Suposto práctico•

S 5 CA1.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.2 - Suposto práctico e actuación na aula•

N 10 CA2.1 Describíronse os procesos para a ensamblaxe por costura á man das pezas e dos artigos en téxtil e de pel.
OU.3 - Suposto práctico•

S 10 CA2.2 Seleccionáronse os tipos de útiles, accesorios e ferramentas que se utilizan na confección á man, segundo as
características dos tecidos e das peles.

OU.4 - Suposto práctico•

S 10 CA2.3 Identificáronse os tipos de puntadas que se poden realizar na confección á man, segundo as características
dos tecidos e das peles.

OU.5 - Suposto práctico•

S 10 CA2.4 Realizouse a ensamblaxe por confección á man dos compoñentes téxtiles ou de pel.
OU.6 - Suposto práctico•

S 10 CA2.6 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe na confección á man, co fin de garantir a
calidade requirida.

OU.7 - Suposto práctico•

S 5 CA2.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.8 - Suposto práctico e actuación na aula•

S 5 CA3.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.9 - Suposto práctico e actuación na aula•
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Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 10 CA4.7 Valorouse a orde e a limpeza de instalacións e dos equipamentos como primeiro factor de prevención de
riscos.

OU.10 - Suposto práctico•

S 10 CA4.8 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección á medida.
OU.11 - Suposto práctico•

S 5 CA4.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.12 - Suposto práctico e actuación na aula•

100TOTAL

4.3.e) Contidos

Contidos

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Útiles e ferramentas da costura á man.

 Puntadas realizadas á man: tipos e características. Normas UNE, grupo 200.

 Costuras realizadas á man: tipos e características. Normas UNE.

 Preparación de pezas e fornituras para a costura á man, segundo a natureza, as características dos materiais e o lugar que vaian ocupar na peza.

 Fases da costura á man: tipos, características e parámetros.

 Cosido á man dun artigo ou dunha peza téxtil: técnicas. Fichas técnicas do proceso.

 Calidade da costura á man: parámetros básicos; aplicación no uso; tipos e defectos máis comúns, as súas causas e as correccións aplicables.

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Ergonomía na confección á medida.

 Limpeza e conservación das máquinas e do posto de traballo.

   Limpeza e conservación das máquinas e do posto de traballo facendo confección a man
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4.3.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Taller de confección ,tecidos,
fornituras, fios, agullas e útiles de
merceria.

•Prenda e ou artigo con
puntadas a man ornamentáis
e ou  muestrario

•Realización do artigo e ou
peza, con diversas puntadas
a man do grupo 200
ornamentais.

•Explicación do artigo e ou
peza con diversas puntadas
a man do grupo 200
ornamentáis, os útiles e
técnicas.

•

27,0

Presentación e execución da actividade:
Puntadas á man en téxtil - Descripción e
elaboración de mostras  téxtiles coas
puntadas á man ca calidade requerida
cumplindo as normas de seguridade e
prevención mantendo a orde e limpeza no
taller.

OU.1 - Suposto práctico•

OU.2 - Suposto práctico e actuación na
aula

•

OU.3 - Suposto práctico•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.8 - Suposto práctico e actuación na
aula

•

OU.9 - Suposto práctico e actuación na
aula

•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico•

OU.12 - Suposto práctico e actuación
na aula

•

Os dispoñibles no taller de confección
á medida ( tecidos, máquinas etc)

•Peza superior e ou inferior
(ex: saia e ou chaleco)

• O alumno toma notas das
diferentes fases a traballar.
Realiza o corte, montaxe, e
acabado da peza
seleccionada

• Explicación por parte do
profesor do corte,  proba,
montaxe e acabado da peza
seleccionada para realizar a
actividad.

•

3,0Avaliación - Avaliación da unidade didáctica

OU.1 - Suposto práctico•

OU.2 - Suposto práctico e actuación na
aula

•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - Suposto práctico•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.8 - Suposto práctico e actuación na
aula

•

OU.9 - Suposto práctico e actuación na
aula

•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico•

OU.12 - Suposto práctico e actuación
na aula

•

30,0TOTAL

4.4.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

4 FACENDO PEZAS A MEDIDA 93

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA1 - Prepara máquinas e equipamentos de costura en confección á medida, e selecciona útiles e accesorios en función do produto que se desexe obter. NO

RA2 - Cose á man tecidos ou peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada, as ferramentas e os útiles seleccionados. NO

RA3 - Cose a máquina tecidos e peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada e os accesorios en función do tipo de produto. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevención de riscos laborais nos procesos de confección á medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevención. NO
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4.4.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

Presentación e execución:Confección de pezas inferiores 40,011.1 Seleccionar equipamentos, materiais e técnicas axeitadas para a confección destas pezas á medida
cumprindo as normas de seguridade e calidade esixida

Confección de pezas superiores 47,022.1 Seleccionar equipamentos, materiais e técnicas axeitadas para a confección destas pezas á medida
cumprindo as normas de seguridade e calidade esixida

Avaliación 6,03

3.2 Evaluar con suposto práctico : corte, preparación, proba e confección dunha peza superior

3.1 Evaluar con suposto práctico : corte, hilvanado, proba e confección dunha peza inferior

93TOTAL

4.4.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

N 3 CA1.1 Interpretouse a información e os manuais referentes ao funcionamento, a utilización e a posta a punto das
máquinas de coser que se utilizan nos procesos de confección á medida.

OU.1 - suposto  práctico•

 CA1.2 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na confección á
medida.

S 5   CA1.2.2 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na
confección de pezas á medida

OU.2 - suposto  práctico•

S 5 CA1.3 Puxéronse a punto e preparáronse os equipamentos e as máquinas necesarias para o proceso de
ensamblaxe a máquina na confección á medida.

OU.3 - Suposto práctico•

N 3 CA1.4 Comprobouse o correcto funcionamento dos seus sistemas de seguridade.
OU.4 - Suposto práctico•

N 3 CA1.5 Realizouse o mantemento de primeiro nivel das máquinas de coser.
OU.5 - Suposto práctico•

N 3 CA1.6 Realizouse a preparación e o mantemento con autonomía, orde, método e precisión.
OU.6 - Suposto práctico•

S 5 CA1.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.7 - Suposto práctico e actuación na aula•

 CA2.4 Realizouse a ensamblaxe por confección á man dos compoñentes téxtiles ou de pel.
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Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 5   CA2.4.1 Realizouse a ensamblaxe por confección á man dos compoñentes nas prendas a medida
OU.8 - Suposto práctico•

 CA2.6 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe na confección á man, co fin de garantir a
calidade requirida.

S 5   CA2.6.1 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe na confección á man, co fin de
garantir a calidade requirida,cando empregamos pel

OU.9 - Suposto práctico•

S 5 CA2.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.10 - Suposto práctico•

N 3 CA3.1 Recoñecéronse as máquinas, os equipamentos, os programas e os accesorios para a ensamblaxe.
OU.11 - Suposto práctico•

N 3 CA3.2 Describíronse as fases do manexo de máquinas de ensamblaxe na confección á medida.
OU.12 - Suposto práctico•

N 3 CA3.3 Practicouse o acoplamento á cinemática da máquina de coser.
OU.13 - Suposto práctico•

S 5 CA3.4 Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas.
OU.14 - Suposto práctico.•

S 7 CA3.5 Realizáronse costuras a máquina.
OU.15 - Suposto práctico•

S 7 CA3.6 Coséronse pezas e artigos, aplicando as puntadas e as costuras correspondentes.
OU.16 - Suposto práctico•

S 7 CA3.8 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida.
OU.17 - Suposto práctico•

S 5 CA3.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.18 - Suposto práctico e actuación na aula•

S 5 CA4.2 Operouse coas máquinas de costura e acabamento na confección á medida respectando as normas de
seguridade.

OU.19 - Suposto práctico•

N 5 CA4.7 Valorouse a orde e a limpeza de instalacións e dos equipamentos como primeiro factor de prevención de
riscos.

OU.20 - Suposto práctico•

 CA4.8 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección á medida.

N 3   CA4.8.1 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección de pezas.
OU.21 - Suposto práctico•

S 5 CA4.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.22 - actuación na aula e supuesto práctico•

100TOTAL
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4.4.e) Contidos

Contidos

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Información técnica para o proceso.

 Maquina de coser: estrutura e compoñentes.

 Máquinas auxiliares (equipamentos de pasada, bordadoras, máquinas de ollais, etc.): estrutura e compoñentes.

 Posta a punto de equipamentos e máquinas.

 Cambio de agullas, de prensatecidos e de funís.

 Tensamento de correas e poleas.

 Sistemas de seguridade específicos: funcionamento e comprobación.

 Mantemento de primeiro nivel en máquinas e ferramenta de ensamblaxe en confección á medida: lubricación, engraxamento e limpeza das máquinas.

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Preparación de pezas e fornituras para a costura á man, segundo a natureza, as características dos materiais e o lugar que vaian ocupar na peza.

 Calidade da costura á man: parámetros básicos; aplicación no uso; tipos e defectos máis comúns, as súas causas e as correccións aplicables.

   Calidade da costura á man: parámetros básicos; aplicación no uso; tipos e defectos máis comúns, as súas causas e as correccións aplicables na confección a medida(pezas)

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

  Normas de calidade na costura a máquina na confección á medida: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fío, densidade de puntada e tensión do fío.

 Máquinas de coser para a confección á medida: puntadas grupos 100, 300, 400, 500, 600 e 800.

 Funcionamento de máquinas de coser: cinemática.

 Fases da confección a máquina: preparación, execución e evacuación.

 Preparación de pezas e fornituras para a costura a máquina.

 Puntadas e costuras a máquina na confección á medida: normas UNE.

 Aplicación de fornituras e adobíos na confección á medida.
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Contidos

 Cosido a máquina dun artigo ou dunha peza téxtil: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas e fíos. Características e aplicacións.

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Elementos de seguridade implícitos nas máquinas de ensamblaxe e remate na confección á medida.

   Elementos de seguridade implícitos nas máquinas de ensamblaxe e remate na confección de pezas

 Ergonomía na confección á medida.

   Ergonomía na confección á medida utilizando puntadas a man

 Limpeza e conservación das máquinas e do posto de traballo.

   Limpeza e conservación das máquinas e do posto de traballo na confección de pezas

4.4.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Os dispoñibles dentro do taller de
confección a medida e os propios do
alumnado así como os consumibles
proporcionados polo Departamento  de
Téxtil

•Pezas propostas dentro
desta tipoloxía

•Realiza o proceso da
confección a medida das
pezas propostas.

•Explicación do proceso a
seguir na confección  a
medida de pezas como a
saia e o pantalón: corte,
ensamblaxe para a proba e
ensamblaxe de pezas con
esta tipoloxía.

•

40,0
Presentación e execución:Confección de
pezas inferiores - Confeccionar saia e
pantalón

OU.1 - suposto  práctico•

OU.2 - suposto  práctico•

OU.3 - Suposto práctico•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - Suposto práctico•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico e actuación na
aula

•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.8 - Suposto práctico•

OU.9 - Suposto práctico•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico•

OU.12 - Suposto práctico•

OU.13 - Suposto práctico•

OU.14 - Suposto práctico.•

OU.15 - Suposto práctico•

OU.16 - Suposto práctico•

OU.17 - Suposto práctico•

OU.18 - Suposto práctico e actuación
na aula

•

OU.19 - Suposto práctico•

OU.20 - Suposto práctico•

OU.21 - Suposto práctico•

OU.22 - actuación na aula e supuesto
práctico

•

Os dispoñibles dentro do taller de
confección a medida e os propios do
alumnado así como os consumibles
proporcionados polo Departamento  de
Téxtil

•Peza de vestir de corpo coa
calidade requirida

•Toma de notas das
explicacións das diferentes
fases a realizar así como
preparación, proba,
modificacións e confección a

•Proposta, explicación e
monitorización do proceso
de confección dunha peza
de corpo coa calidade
requirida na confección a

•

47,0Confección de pezas superiores -
Confeccionar á medida pezas de corpo

OU.1 - suposto  práctico•

OU.2 - suposto  práctico•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

medida da peza de corpo
proposta.

medida. OU.3 - Suposto práctico•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - Suposto práctico•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico e actuación na
aula

•

OU.8 - Suposto práctico•

OU.9 - Suposto práctico•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico•

OU.12 - Suposto práctico•

OU.13 - Suposto práctico•

OU.14 - Suposto práctico.•

OU.15 - Suposto práctico•

OU.16 - Suposto práctico•

OU.17 - Suposto práctico•

OU.18 - Suposto práctico e actuación
na aula

•

OU.19 - Suposto práctico•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.20 - Suposto práctico•

OU.21 - Suposto práctico•

OU.22 - actuación na aula e supuesto
práctico

•

Tecidos, fios, fornituras, e o
equipamento do taller( maquinaria e
ferramentas) e do alumnado.

•Pezas ou partes propostas
no suposto.

•Facer a proba establecida no
suposto ou supostos
establecidos

•Elaborar e avaliar (calificar )
o suposto ou supostos
prácticos relacionados cos
contidos e cos CA da
unidade

•

6,0Avaliación - Avaliación da unidade didáctica

OU.1 - suposto  práctico•

OU.2 - suposto  práctico•

OU.3 - Suposto práctico•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - Suposto práctico•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico e actuación na
aula

•

OU.8 - Suposto práctico•

OU.9 - Suposto práctico•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico•

OU.12 - Suposto práctico•

OU.13 - Suposto práctico•

OU.14 - Suposto práctico.•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.15 - Suposto práctico•

OU.16 - Suposto práctico•

OU.17 - Suposto práctico•

OU.18 - Suposto práctico e actuación
na aula

•

OU.19 - Suposto práctico•

OU.20 - Suposto práctico•

OU.21 - Suposto práctico•

OU.22 - actuación na aula e supuesto
práctico

•

93,0TOTAL

4.5.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

5 ARRANXOS 30

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA1 - Prepara máquinas e equipamentos de costura en confección á medida, e selecciona útiles e accesorios en función do produto que se desexe obter. NO

RA2 - Cose á man tecidos ou peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada, as ferramentas e os útiles seleccionados. NO

RA3 - Cose a máquina tecidos e peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada e os accesorios en función do tipo de produto. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevención de riscos laborais nos procesos de confección á medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevención. NO
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4.5.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

Arranxos  á man en pezas de vestir 12,011.1 Reparar pezas  de vestir á man con criterio de calidade. Aplicar a ergonomía,  as medidas de
seguridad e prevención de riscos  no taller.

Arranxos  á máquina en pezas de vestir 15,022.1 Reparar pezas de vestir á máquina. Identificar o problema, resolver  con autonomía  e verificar a
calidad do arranxo. Manter a orde e limpeza do posto de traballo

Avaliar 3,033.1  Evaluar con suposto práctico o arranxo proposto

30TOTAL

4.5.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

N 0 CA1.2 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na confección á
medida.

OU.1 - suposto  práctico•

S 10 CA1.3 Puxéronse a punto e preparáronse os equipamentos e as máquinas necesarias para o proceso de
ensamblaxe a máquina na confección á medida.

OU.2 - Suposto práctico•

S 5 CA1.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.3 - actuación na aula e suposto práctico•

S 10 CA2.5 Realizáronse pequenos arranxos ou operacións manuais de costura en artigos e pezas de vestir.
OU.4 - Suposto práctico•

S 5 CA2.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.5 - actuación na aula e suposto práctico•

 CA3.1 Recoñecéronse as máquinas, os equipamentos, os programas e os accesorios para a ensamblaxe.

N 3   CA3.1.1 Recoñecéronse as máquinas, os equipamentos, os programas e os accesorios para a ensamblaxe nos
arranxos

OU.6 - Suposto práctico•

 CA3.2 Describíronse as fases do manexo de máquinas de ensamblaxe na confección á medida.

N 3   CA3.2.1 Describíronse as fases do manexo de máquinas de ensamblaxe nos arranxos
OU.7 - Suposto práctico•

 CA3.4 Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas.
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Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 10   CA3.4.1 Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas utilizadas en arranxos
OU.8 - Suposto práctico•

 CA3.5 Realizáronse costuras a máquina.

S 10   CA3.5.1 Realizáronse costuras a máquina nos arranxos
OU.9 - Suposto práctico•

S 10 CA3.7 Realizáronse arranxos de pezas de vestir (composturas) coa máquina de coser.
OU.10 - Suposto práctico•

 CA3.8 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida.

N 5   CA3.8.1 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida
nos arranxos

OU.11 - Suposto práctico.•

S 5 CA3.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.12 - actuación na aula e suposto práctico•

 CA4.2 Operouse coas máquinas de costura e acabamento na confección á medida respectando as normas de
seguridade.

S 10   CA4.2.1 Operouse coas máquinas de costura e acabamento na confección de arranxos respectando as normas de
seguridade

OU.13 - Suposto práctico•

 CA4.7 Valorouse a orde e a limpeza de instalacións e dos equipamentos como primeiro factor de prevención de
riscos.

N 5   CA4.7.1 Valorouse a orde e a limpeza de instalacións e dos equipamentos como primeiro factor de prevención de
riscos facendo narranxos

OU.14 - Suposto práctico•

 CA4.8 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección á medida.

N 4   CA4.8.2 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección de arranxos.
OU.15 - suposto  práctico•

S 5 CA4.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.16 - actuación na aula e suposto práctico•

100TOTAL

4.5.e) Contidos

Contidos

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade
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Contidos

 Maquina de coser: estrutura e compoñentes.

 Máquinas auxiliares (equipamentos de pasada, bordadoras, máquinas de ollais, etc.): estrutura e compoñentes.

   Máquinas auxiliares para arranxos

 Posta a punto de equipamentos e máquinas.

   Posta a punto de equipamentos e máquinas para arranxos

 Cambio de agullas, de prensatecidos e de funís.

   Cambio de agullas, prensatecidos e funís  nas máquinas para arranxos

 Tensamento de correas e poleas.

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Preparación de pezas e fornituras para a costura á man, segundo a natureza, as características dos materiais e o lugar que vaian ocupar na peza.

   Preparación de pezas e fornituras para a costura á man, segundo a natureza, as características dos materiais e o lugar que vaian ocupar na peza.(en arranxos)

 Calidade da costura á man: parámetros básicos; aplicación no uso; tipos e defectos máis comúns, as súas causas e as correccións aplicables.

   Calidade da costura á man: parámetros básicos; aplicación no uso; tipos e defectos máis comúns, as súas causas e as correccións aplicables nos arranxos

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 0Acolchamentos e bordados.

  Composturas.

  Normas de calidade na costura a máquina na confección á medida: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fío, densidade de puntada e tensión do fío.

     - Normas de calidade na costura a máquina nos arranxos: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fío, densidade de puntada e tensión do fío

 Puntadas e costuras a máquina na confección á medida: normas UNE.

   Puntadas e costuras a máquina nos arranxos: normas UNE.

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Elementos de seguridade implícitos nas máquinas de ensamblaxe e remate na confección á medida.
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Contidos

   Elementos de seguridade implícitos nas máquinas de ensamblaxe e remate na confección de pezas

 Ergonomía na confección á medida.

   Ergonomía na confección á medida nos arranxos

 Limpeza e conservación das máquinas e do posto de traballo.

4.5.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Materiais, útiles e pezas para arranxar.•Pezas   de vestir arranxadas
á man

•Toma de notas das
diferentes fases e realiza os
arranxos con puntadas a
man en distintas pezas.

•Entrega e explicación de
apuntes de arranxos en
pezas de vestir con
puntadas a man .

•

12,0Arranxos  á man en pezas de vestir  -
Realizar arranxos á man en pezas de vestir

OU.1 - suposto  práctico•

OU.2 - Suposto práctico•

OU.3 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico•

OU.8 - Suposto práctico•

OU.9 - Suposto práctico•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico.•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.12 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.13 - Suposto práctico•

OU.14 - Suposto práctico•

OU.15 - suposto  práctico•

OU.16 - actuación na aula e suposto
práctico

•

Taller de confeccion, máquinas,
diferentes pezas de vestir que se teñan
que arranxar, ferramentas fornituras,
fios e demas útiles de merceria.

•Diferentes arranxos  a
màquina en pezas de vestir

•Toma de notas das
diferentes fases e realiza os
arranxos con puntadas a
máquina en distintas pezas
de vestir.

•Entrega e explicación de
apuntes de arranxos en
pezas de vestir con
puntadas a máquina.

•

15,0
Arranxos  á máquina en pezas de vestir  -
Realizar arranxos á máquina en pezas de
vestir

OU.1 - suposto  práctico•

OU.2 - Suposto práctico•

OU.3 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico•

OU.8 - Suposto práctico•

OU.9 - Suposto práctico•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico.•

OU.12 - actuación na aula e suposto
práctico

•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.13 - Suposto práctico•

OU.14 - Suposto práctico•

OU.15 - suposto  práctico•

OU.16 - actuación na aula e suposto
práctico

•

3,0Avaliar - Avaliación da unidade didáctica

OU.1 - suposto  práctico•

OU.2 - Suposto práctico•

OU.3 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico•

OU.8 - Suposto práctico•

OU.9 - Suposto práctico•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico.•

OU.12 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.13 - Suposto práctico•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.14 - Suposto práctico•

OU.15 - suposto  práctico•

OU.16 - actuación na aula e suposto
práctico

•

30,0TOTAL

4.6.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

6 CONFECCIÓN EN PEL 15

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA1 - Prepara máquinas e equipamentos de costura en confección á medida, e selecciona útiles e accesorios en función do produto que se desexe obter. NO

RA2 - Cose á man tecidos ou peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada, as ferramentas e os útiles seleccionados. NO

RA3 - Cose a máquina tecidos e peles en confección á medida, e xustifica o tipo de unión, a puntada e os accesorios en función do tipo de produto. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevención de riscos laborais nos procesos de confección á medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevención. NO

4.6.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

Aplicar puntadas e costuras nunha peza personalizada 12,011.1 Identificar e elaborar puntadas á man en pel e manter limpo e ordenado  a zona de traballo durante os
procesos. Aplicar as normas de seguridade e ergonomicas

Avaliación 3,022.1 Evaluar con suposto práctico :Aplicación dos distintos de puntadas e costuras na confección de pel
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15TOTAL

4.6.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

 CA1.2 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na confección á
medida.

N 5   CA1.2.1 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na
confección á medida na pel.

OU.1 - Suposto práctico•

 CA1.3 Puxéronse a punto e preparáronse os equipamentos e as máquinas necesarias para o proceso de
ensamblaxe a máquina na confección á medida.

S 5   CA1.3.1 Puxéronse a punto e preparáronse  as máquinas necesarias para o proceso de ensamblaxe de pel, na
máquina na confección á medida

OU.2 - Suposto práctico•

S 5 CA1.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.3 - actuación na aula e suposto práctico•

 CA2.1 Describíronse os procesos para a ensamblaxe por costura á man das pezas e dos artigos en téxtil e de pel.

N 5   CA2.1.1 Describíronse os procesos para a ensamblaxe por costura á man das pezas e dos artigos de pel.
OU.4 - Suposto práctico•

 CA2.2 Seleccionáronse os tipos de útiles, accesorios e ferramentas que se utilizan na confección á man, segundo as
características dos tecidos e das peles.

N 5   CA2.2.1 Seleccionáronse os tipos de útiles, accesorios e ferramentas que se utilizan na confección á man,
segundo as características  das peles.

OU.5 - Suposto práctico•

 CA2.3 Identificáronse os tipos de puntadas que se poden realizar na confección á man, segundo as características
dos tecidos e das peles.

N 5   CA2.3.1 Identificáronse os tipos de puntadas que se poden realizar na confección á man, segundo as
características das peles.

OU.6 - Suposto práctico•

 CA2.4 Realizouse a ensamblaxe por confección á man dos compoñentes téxtiles ou de pel.

S 5   CA2.4.2 Realizouse a ensamblaxe por confección á man dos compoñentes  de pel
OU.7 - Suposto práctico•
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Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

 CA2.6 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe na confección á man, co fin de garantir a
calidade requirida.

S 5   CA2.6.2 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe na confección á man, co fin de
garantir a calidade requirida,cando empregamos pel

OU.8 - Suposto práctico•

S 5 CA2.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.9 - actuación na aula e suposto práctico•

 CA3.1 Recoñecéronse as máquinas, os equipamentos, os programas e os accesorios para a ensamblaxe.

N 5   CA3.1.2 Recoñecéronse as máquinas, os equipamentos, os programas e os accesorios para a ensamblaxe nas
pezas de pel

OU.10 - Suposto práctico•

 CA3.2 Describíronse as fases do manexo de máquinas de ensamblaxe na confección á medida.

N 5   CA3.2.2 Describíronse as fases do manexo de máquinas de ensamblaxe na confección á medida nas pezas de pel
OU.11 - Suposto práctico•

 CA3.4 Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas.

S 5   CA3.4.2 Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas utilizadas na pel
OU.12 - Suposto práctico•

 CA3.5 Realizáronse costuras a máquina.

S 10   CA3.5.2 Realizáronse costuras a máquina na pel.
OU.13 - Suposto práctico•

 CA3.8 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida.

N 5   CA3.8.2 Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida
na pel

OU.14 - suposto práctico•

S 5 CA3.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.15 - actuación na aula e suposto práctico•

 CA4.2 Operouse coas máquinas de costura e acabamento na confección á medida respectando as normas de
seguridade.

S 5   CA4.2.2 Operouse coas máquinas de costura e acabamento na confecciónde pel respectando as normas de
seguridade

OU.16 - suposto práctico•

 CA4.7 Valorouse a orde e a limpeza de instalacións e dos equipamentos como primeiro factor de prevención de
riscos.

S 5   CA4.7.2 Valorouse a orde e a limpeza de instalacións e dos equipamentos como primeiro factor de prevención de
riscos facendo pezas de pel

OU.17 - suposto práctico•
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Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

 CA4.8 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección á medida.

S 5   CA4.8.3 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección de pezas de pel.
OU.18 - suposto práctico•

S 5 CA4.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo,
material axeitado e uniformidade

OU.19 - actuación na aula e suposto práctico•

100TOTAL

4.6.e) Contidos

Contidos

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Maquina de coser: estrutura e compoñentes.

 Máquinas auxiliares (equipamentos de pasada, bordadoras, máquinas de ollais, etc.): estrutura e compoñentes.

   Máquinas auxiliares para pel

 Posta a punto de equipamentos e máquinas.

   Posta a punto de equipamentos e máquinas para pel

 Cambio de agullas, de prensatecidos e de funís.

   Cambio de agullas, prensatecidos e funís  nas máquinas para pel

 Tensamento de correas e poleas.

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Útiles e ferramentas da costura á man.

   Útiles e ferramentas da costura á man na pel

 Puntadas realizadas á man: tipos e características. Normas UNE, grupo 200.

   Puntadas realizadas á man na pel

 Costuras realizadas á man: tipos e características. Normas UNE.

- 34 -



ANEXO XIII
MODELO DE PROGRAMACIÓN DE MÓDULOS PROFESIONAIS

Contidos

   Costuras realizadas á man na pel

 Preparación de pezas e fornituras para a costura á man, segundo a natureza, as características dos materiais e o lugar que vaian ocupar na peza.

   Preparación de pezas e fornituras para a costura á man, segundo a natureza, as características dos materiais e o lugar que vaian ocupar na peza(en pel)

 Cosido á man dunha peza de pel: técnicas. Fichas técnicas do proceso.

 Calidade da costura á man: parámetros básicos; aplicación no uso; tipos e defectos máis comúns, as súas causas e as correccións aplicables.

   Calidade da costura á man: parámetros básicos; aplicación no uso; tipos e defectos máis comúns, as súas causas e as correccións aplicables nas pezas de pel

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

  Normas de calidade na costura a máquina na confección á medida: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fío, densidade de puntada e tensión do fío.

     - Normas de calidade na costura a máquina na confección á medida de pel: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fío, densidade de puntada e tensión do fío

 Funcionamento de máquinas de coser: cinemática.

 Fases da confección a máquina: preparación, execución e evacuación.

   Fases da confección a máquina: preparación, execución e evacuación na pel

 Preparación de pezas e fornituras para a costura a máquina.

   Preparación de pezas e fornituras para a costura a máquina na pel

 Puntadas e costuras a máquina na confección á medida: normas UNE.

   Puntadas e costuras a máquina na confección  de pel: normas UNE

 Cosido a máquina dunha peza de pel: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas, fíos, colas e adhesivos. Características e aplicacións.

 Normas de seguridade e hixiene, organización do posto de traballo, uso do material axeitado e uniformidade

 Elementos de seguridade implícitos nas máquinas de ensamblaxe e remate na confección á medida.

   Elementos de seguridade implícitos nas máquinas de ensamblaxe e remate na confección de pel

 Ergonomía na confección á medida.

   Ergonomía na confección á medida nas pezas de pel
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Contidos

 Limpeza e conservación das máquinas e do posto de traballo.

4.6.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

 Taller de confección, peles, fios,
pegamentos, máquinas, ferramentas e
accesorios necesarios para o traballo
en pel. Apuntes.

•Artigo en pel ensamblado a
man  e fichas técnicas.

•Realización das fichas
técnicas.
Realización das puntadas
básicas a man en pel.
 Realización dunha proba
escrita da teoría da pel.
Realización practica del
corte montaxe e acabado
dun artigo en pel cosido a
man

•Explicación das fichas
técnicas a completar.
Explicación das puntadas
básicas en pel .Entrega de
apuntes sobre
clasificación das peles,
ferramentas e adhesivos,etc.
Explicación práctica do
corte, montaxe e acabado
dun artigo de pel cosido a
man.

•

12,0

Aplicar puntadas e costuras nunha peza
personalizada - Confeccionar unha peza de
pel aplicando as puntadas á man e a
máquina

OU.1 - Suposto práctico•

OU.2 - Suposto práctico•

OU.3 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - Suposto práctico•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico•

OU.8 - Suposto práctico•

OU.9 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.10 - Suposto práctico•

OU.11 - Suposto práctico•

OU.12 - Suposto práctico•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.13 - Suposto práctico•

OU.14 - suposto práctico•

OU.15 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.16 - suposto práctico•

OU.17 - suposto práctico•

OU.18 - suposto práctico•

OU.19 - actuación na aula e suposto
práctico

•

3,0Avaliación - Avaliación da unidade didáctica

OU.1 - Suposto práctico•

OU.2 - Suposto práctico•

OU.3 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.4 - Suposto práctico•

OU.5 - Suposto práctico•

OU.6 - Suposto práctico•

OU.7 - Suposto práctico•

OU.8 - Suposto práctico•

OU.9 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.10 - Suposto práctico•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

OU.11 - Suposto práctico•

OU.12 - Suposto práctico•

OU.13 - Suposto práctico•

OU.14 - suposto práctico•

OU.15 - actuación na aula e suposto
práctico

•

OU.16 - suposto práctico•

OU.17 - suposto práctico•

OU.18 - suposto práctico•

OU.19 - actuación na aula e suposto
práctico

•

15,0TOTAL

5. Mínimos exixibles para alcanzar a avaliación positiva e os criterios de cualificación

   Este punto se desenvolverá  teniendo en cuenta el Decreto 11/2010, del 1 de Julio, por el que se establece la ordenación generaleral de la formación profesional del sistema educativo de Galicia, no Capítulo XI "A

Avaliación" e "Orde do 12 de xullo de 2011, pola que se regula o desenvolvemento, a avaliación e acreditación académica do alumnado das ensinanzas de FP inicial". La evaluación se hará a lo largo de todo el

proceso formativo del alumnado. Por este motivo, en las modalidades de enseñanza presencial será necesaria la asistencia do alumnado a las actividades programadas para el módulo de "Confección a medida".

MÍNIMOS  EXIGIBLES:

5.a) Los mínimos exigibles para alcanzar la evaluación positiva están especificados en el apartado 4c de cada una de las unidades de esta programación. Son los siguientes:
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UD1 Seguridade e prevención de riscos

CA1.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA2.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA3.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA4.4 Describíronse as medidas de seguridade e de protección persoal que cumpra adoptar na preparación e na execución das operacións de confección á medida.

CA4.6 Identificáronse as posibles fontes de contaminación do ámbito ambiental.

CA4.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

UD2 Puntadas a man

CA1.2 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na confección á medida

CA1.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA2.2 Seleccionáronse os tipos de útiles, accesorios e ferramentas que se utilizan na confección á man, segundo as características dos tecidos e das peles.

CA2.4 Realizouse a ensamblaxe por confección á man dos compoñentes téxtiles ou de pel.

CA2.7 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA3.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA4.8 Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección á medida.

CA4.9 Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

UD3 Facendo pezas

CA1.2.2 Preparáronse os utensilios, os accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe á man na confección de pezas á medida

CA1.3Puxéronse a punto e preparáronse os equipamentos e as máquinas necesarias para o proceso de ensamblaxe a máquina na confección á medida

CA1.7Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA2.4.1Realizouse a ensamblaxe por confección á man dos compoñentes nas prendas a medida

CA2.6.1Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe na confección á man de prendas, co fin de garantir a calidade requirida

CA2.7Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA3.4Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas.

CA3.5Realizáronse costuras a máquina.
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CA3.6Coséronse pezas e artigos, aplicando as puntadas e as costuras correspondentes.

CA3.8Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida.

CA3.9Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA4.2Operouse coas máquinas de costura e acabamento na confección á medida respectando as normas de seguridade.

CA4.9Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

UD4 Arranxos

CA1.3Puxéronse a punto e preparáronse os equipamentos e as máquinas necesarias para o proceso de ensamblaxe a máquina na confección á medida.

CA1.7Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA2.5Realizáronse pequenos arranxos ou operacións manuais de costura en artigos e pezas de vestir.

CA2.7Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA3.4.1Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas utilizadas en arranxos

CA3.5.1Realizáronse costuras a máquina nos arranxos

CA3.7Realizáronse arranxos de pezas de vestir (composturas) coa máquina de coser.

CA3.9Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA4.2.1Operouse coas máquinas de costura e acabamento na confección de arranxos respectando as normas de seguridade

CA4.9Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

UD5 A confección con pel

CA1.Puxéronse a punto e preparáronse as máquinas necesarias para o proceso de ensamblaxe de pel, na máquina na confección á medida

CA1.7Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA2.4.2Realizouse a ensamblaxe por confección á man dos compoñentes de pel

CA2.6.2Revisáronse as operacións realizadas nos procesos de ensamblaxe na confección á man, co fin de garantir a calidade requirida,cando empregamos pel

CA2.7Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA3.4.2Aplicáronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes máquinas utilizadas na pel

CA3.5.2Realizáronse costuras a máquina na pel.

CA3.9Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CA4.2.2Operouse coas máquinas de costura e acabamento na confecciónde pel respectando as normas de seguridade

CA4.7.2Valorouse a orde e a limpeza de instalacións e dos equipamentos como primeiro factor de prevención de riscos facendo pezas de pel
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CA4.8.3Aplicáronse técnicas ergonómicas nas operacións de confección de pezas de pel.

CA4.9Realizaronse as tarefas propostas cumprindo as especificaciones de seguridade e organización de traballo, material axeitado e uniformidade

CRITERIOS  DE  CUALIFICACIÓN

Para ter aprobado este módulo hai que ter superados os mínimos esixibles.

Si os  mínimos esixibles están todos superados se aplicará o redondeo.

5.b) CRITERIOS DE CUALIFICACIÓN DO MÓDULO:

Neste módulo cada avaluación terá asociadas unhas unidades que serán evaluadas da seguinte forma:

Ao ser un curso de 2º só hai dúas avaliacións e as unidades se repartirán do seguinte xeito:

1ª AVALIACIÓN:   UD1 y UD2

2ª AVALIACIÓN:   UD3,UD4,UD5

PESOS DAS UNIDADES DIDÁCTICAS

UD1 Peso da unidade no total do módulo 10%

 Prueba escrita 80 %

 Desempeño profesional 20%

   UD2 Peso da unidade no total do módulo 20%

Supuesto práctico  80%

 Desempeño profesional 20%

UD3 Peso da unidade no total do módulo 40%

Supuesto práctico  80%

 Desempeño profesional 20%

   UD4 Peso da unidade no total do módulo 20%

 Supuesto práctico  80%

Desempeño profesional 20%
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   UD5 Peso da unidade no total do módulo 10%

 Supuesto práctico  80%

Desempeño profesional 20%

Prueba escrita  para la UD_1 las demás UD se evaluarán por medio de supuestos prácticos (80%) y desempeño profesional (20 %)

Durante cada evaluación  se realizaran diferentes actividades de aprendizaje para favorecer la asimilación de los contenidos del módulo.

Será preciso superar positivamente los mínimos exigibles establecidos en esta programación en cada UD para aprobar el módulo.

PROCEDEMENTO DE LAS PRUEBAS ESCRITAS:

Las probas escritas serán de tipo test, preguntas cortas y/o de cumplimentación de los procesos necesarios, desenvolvimiento de contenidos, etc., según proceda y atendiendo a los correspondientes contidos de

cada UD del módulo.

PROCEDEMENTO SUPUESTO PRÁCTICO

Realización de procesos semejantes a los realizados en el aula- taller, correspondientes a cada UD. Con unha duración  de 3h. El alumnado deberá presentarse puntual, uniformado y con el material necesario para

la prueba.

Se realizará a lo menos un supuesto por UD siempre que sea posible, en todo caso se realizará 1 por evaluación, siguiendo los CA establecidos en esta programación

Se evaluará  mediante listas de cotejo y/o tablas de observación según los CA a evaluar en cada momento.

Para superar las diferentes unidades didácticas el alumnado deberá superar los Criterios de Avaliación Mínimos Exigibles de cada unidad, que son los que vienen recogidos en este mismo apartado.

Para alcanzar estes mínimos habrá que superar un mínimo de items asociados a cada uno de ello, para alcanzar así el mínimo imprescindible que debe conocer el alumnado.

A partir de estos mínimos, los CAs que non son exigibles ayudarán a alcanzar una cualificación más elevada, pero en todo caso será necesario superar los mínimos exigibles para alcanzar la cualificación positiva del

módulo.

NOTAS NO BOLETÍN :

La  nota de la 1ª y 2ª avaliación son parciales, y será la media ponderada de las UD que se impartan en cada evaluación. A 2ªavaliación es la nota final, es decir, la media ponderada de TODAS las UD del módulo y

no, a cualificación obtenida solamente na 2ªavaliación.

Para la superación positiva del módulo el alumno/a deberá alcanzar una nota mínima de 5 sobre 10 que es el máximo.

En cuanto a la cualificación, las notas se representaran con números enteros por lo que los decimales  se redondearán, según  acuerdo del departamento en reunión el día 10/09/24  a las 13 h., como se refleja a

continuación:

REDONDEO  DE LA NOTA
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Notas menores a 5 puntos:

        Aplicarase o método de truncamiento, é dicir, eliminaranse os decimais sen redondeo. A nota final será o valor enteiro da cualificación sen considerar os decimais.

        Exemplo: Unha nota de 4,8 truncarase a 4.

    Notas iguais ou superiores a 5 puntos:

        Se a cualificación ten decimais, utilizarase o método de redondeo da seguinte forma:

            Se o decimal é igual ou superior a 0,5, redondearase ao valor enteiro superior.

                Exemplo: Unha nota de 5,5 redondearase a 6.

            Se o decimal é menor a 0,5, redondearase ao valor enteiro inferior.

                Exemplo: Unha nota de 6,3 redondearase a 6.

El alumnado deberá tener realizada a lo menos un 70% de las actividades de aprendizaje propuestas antes de la fecha de la prueba (exame).

Las  actividades de aprendizaje deberán ser realizadas, a lo menos en un 80%  en las horas lectivas en EL centro educativo bajo la supervisión del profesor, para así poder observar  su evolución.

6. Procedemento para a recuperación das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperación

   a) O alumnado que suspenda algunha avaliación parcial: Aquel alumnado que non supere positivamente os CA mínimos esixibles dalgunhas das UD tratadas durante cada avaliación parcial, poderá realizar a

recuperación pertinente de eses CA nunha proba final en setembro despois de finalizar a formación na empresa; ben sexa, en forma de proba escrita, suposto práctico segundo corresponda.

A este alumnado entregaráselle en febreiro, despois da segunda avaliación, un informe individualizado especificando aquelas partes que debe recuperar, segundo os CA mínimos establecidos,.

De igual forma, especificárase no informe a información relativa á data e lugar da proba de recuperación extraordinaria (mes de setembro), aínda que  tamén estará publicada no taboleiro de anuncios do centro e na

aula virtual.

Na modalidade de Dual en Inditex non compre realizar actividades de reforzo deste modulo durante o período de formación na empresa.
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6.b) Procedemento para definir a proba de avaliación extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliación continua

Para o alumnado participante neste programa  de Formación Dual non se aplica a perda de dereito á avaliación continua, se ven teñen que ter en conta que en caso de ausencia continuada ou falta de rendemento

académico pode considerarse a súa exclusión do programa.

7. Procedemento sobre o seguimento da programación e a avaliación da propia práctica docente

O seguimento do programa didáctico será, segundo o establecido regulamentariamente, durante todo o curso académico, ao mesmo tempo que se realiza a práctica docente, onde se reflectirá o grao de

cumprimento do programa e, no seu caso, deberá xustificar as desviacións de forma razoada.

Este proceso realizarase na aplicación informática edu.xunta.es/programacións. A avaliación da propia práctica docente deberá consistir nunha autoavaliación do docente, e promoverase a participación doutros

docentes e estudantes no proceso. Os instrumentos básicos para a recollida de información serán a través de cuestionarios aos estudantes, incluídos os proporcionados polo departamento de calidade, o diálogo

entre profesores do Departamento para analizar e reflexionar sobre aspectos relacionados coa práctica docente e a autoavaliación docente.

8. Medidas de atención á diversidade

8.a) Procedemento para a realización da avaliación inicial

A natureza da avaliación inicial debe permitir a detección precoz de posibles dificultades na adquisición dos contidos por parte dos estudantes e, en consecuencia, promover a identificación dos aspectos do proceso

que provocan estas dificultades e a adopción de medidas adecuadas. Cando da análise do progreso dun estudante determínense dificultades para o seguimento, brindarase apoio educativo personalizado,

determinando aqueles contidos nos que ten maiores dificultades propoñendo actividades de traballo e reforzo, que lle permitan alcanzar as habilidades asociadas ao mínimo. contidos propostos neste programa

didáctico.
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Outras medidas de reforzo educativo que se poden levar a cabo son:

-Axustes na metodoloxía, adaptando as axudas e recursos didácticos ás necesidades do alumnado. Ex. probas orais, máis tempo nas probas.

-Actividades diferenciadas, propoñendo aos estudantes que teñan algunha dificultade para traballar determinados contidos, actividades que lles permitan achegarse a estes, ou actividades de extensión da materia.

 - Materiais didácticos variados, que ofrecen un conxunto de actividades que abordan os contidos de diferentes maneiras.

 - Agrupacións flexibles, subdividiendo o grupo de clase en varios grupos homoxéneos. Estas agrupacións revisaranse con frecuencia. No caso de que non sexa posible garantir a consecución efectiva dos resultados

da aprendizaxe, o equipo docente poderá propoñer, a través do departamento de Orientación, a solicitude de flexibilidade horaria, tal e como establece a Orde do 12 de xullo de 2011 no seu artigo 15. De

conformidade co artigo 61 do Decreto 114/2010, do 1 de xullo, poderán ser autorizados estudantes con necesidades educativas especiais, de conformidade co disposto no artigo 73 da Lei Orgánica 2/2006, do 3 de

maio, cando as necesidades de apoio específico xustifíqueno. iso, para asistir á ciclos formativos en réxime ordinario de forma fragmentada por módulos, cunha temporalidade distinta á establecida con carácter

xeral. O documento de referencia para este procedemento será o Plan Xeral de Atención á Diversidade do Centro.

O resultado da avaliación inicial valorarase nas reunións docentes do grupo; e,  en caso consideralo necesario, solicitarase asesoramento e colaboración ao departamento de Orientación do centro, para poder levar

a cabo algunha medida adicional.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Medidas de reforzo educativo para estudantes que non respondan globalmente os obxectivos programados.

Se tras a realización da avaliación inicial,  se detectara no grupo, algún tipo de discapacidade intelectual, motriz ou dificultade que impida seguir o ritmo normal das actividades de clase; ou no caso de que alguén

necesite reforzo educativo, e sempre que sexa posible, a docente:

-  terá unha maior dedicación aos alumnos con dificultades.

-  propoñeralles  actividades para facer en casa que lles permita reforzar os mínimos esixibles e así acadar unha avaliación positiva.

- Activará  a axuda de compañeros máis avanzados.

- Adaptará as probas as características recollidas (certificadas) no expediente, previo consenso co dpto. de orientación e tendo en conta os protocolos da consellería.

No caso de alumnos que teñan un nivel superior a  media, en ningún caso se frenará a súa aprendizaxe, senón que se lles dará a posibilidade de elaborar máis pezas ou artigos de maior complexidade,  valorando a

súa autonomía e observando ata onde son capaces de chegar.

Se fose necesario, solicitarase asesoramento e colaboración do departamento de Orientación do centro, para levar a cabo algunha medida adicional.
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9. Aspectos transversais

9.a) Programación da educación en valores

É importante sinalar que ao longo do módulo traballaremos a educación en valores non só a través do traballo das actitudes, recollidas no currículo do módulo, senón a través de diferentes contidos inherentes a

desenrolo do traballo na aula-taller.

Para este módulo compre sinalar:

- Educación para a igualdade: Estará sempre presente, xa que logo, en ningún momento se fará diferenza entre ou noso alumnado por causa do seu sexo, raza, crenzas ou calquera outra característica de

diferenciación entre as persoas.

-Educación ambiental: É fundamental fomentar o respecto polo medio ambiente e mesmo fomentar o uso correcto dos medios dispoñibles.  A conservación do medio ambiente comeza no taller: o que se traducirá na

xestión do espazo e os medios, deixar a aula tal e como a recibimos. Aproveitamento de insumos e o reciclaxe de refugallos.

- Educación para a saúde: é importante adquirir bos hábitos posturais no traballo que se sumen a uns adecuados hábitos de saúde e limpeza. No noso caso, no noso módulo comeza cunha adecuada hixiene ocular

pola precisión con que se levan a cabo determinadas operacións.

-Educación para a convivencia: Buscarase a resolución dos conflitos fomentando o diálogo baseado no respecto, e tentando atopar unha solución por consenso de forma democrática. Por exemplo: achegas de

propostas ou ideas ao momento de fixar condicións para a entrega do traballo, datas de probas etc.

- Educación ao consumo: Fomentar o consumo responsable entre o alumnado, tanto de materiais propios como do centro e do ciclo.

- Interculturalidade: Traballar desde o principio de respecto ás diferentes culturas e formas de entender o mundo; entendendo isto como un enriquecemento; Sinalar neste sentido, a presenza cada vez máis frecuente

nas nosas aulas de estudantes doutras culturas que nos axudan a interpretar as realidades realidades cotidiás.

No desenvolvemento do proceso de ensino-aprendizaxe están implícitos o traballo en grupo, a educación cívica, a igualdade entre mulleres e homes e a educación para a convivencia.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

 - Fomento do Plurilingüismo.

 - Participación nos actos conmemorativos do 25 aniversario do CIFP, que inclúe o desfile organizado polo Departamento de Téxtil.

- Actividades Complementarias organizadas en función das oportunidades culturáis, académicas ou relevantes no plano profesional.
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10.Outros apartados

10.1) Bibliografía

 AA.VV. El ABC de la costura. Editorial De Vechi. Barcelona.

 Fischer, A. Costura para diseñadores. Ed. Agapea.

Ramos, C.M.(2023)Costura a mano: útiles, puntadas y aplicaciones. Ed. Acentuarte

10.2) UD4

O desenrolo desta UD levarase a cabo entre a 1ª (actividade 1) e a 2ª (actividade 2) A actividade de avaliación axustarase a este feito de xeito que o peso dos criterios de avaliación se apliquen segundo

corresponda.

10.3) Metodoloxía

Forma de traballo:

Poderanse realizar sesións demostrativas, explicativas e expositivas.

Os estudantes realizarán principalmente actividades de descubrimento e desenvolvemento.

No taller traballarán individualmente, cada unha das actividades de aprendizaxe relacionadas con cada UD.

Poderán establecerse tarefas a desenrolar en ou en agrupacións de tres estudantes, sempre que se considere más axeitado para un mellor, aproveitamento.

Na aula virtual  poderán achegar  tanto entregas como evidencias da realización de tarefas.

10.4) Recursos

Utilizaremos a aula virtual como ferramenta para ampliar contidos e fomentar o uso das novas tecnoloxías no ámbito educativo. Así como, para  a entrega de traballos e/o tarefas.

 Publicación de avisos de grupo en Abalar

10.5) Secuenciación de módulos

En ocasións o centro participa en actos ou organiza eventos e solicítase colaboración para a produción de artigos téxtiles, por iso a programación ten un carácter práctico e cunha secuenciación que nos permite

abordar simultaneamente as actividades de aprendizaxe programadas e outras que poidan xurdir cando se lles pide colaborar
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10.6) Relación con outros módulos e réximenes

Pola súa natureza, e para conquerir un  aprendizaxe máis significativo, este módulo desenrolarase en coordinación co de Patróns. Asemade tamén está prevista a coordinación cos outros módulos do curso para a

elaboración das pezas que representarán o curso no desfile previsto para a celebración do 25 aniversario da inauguración do CIFP.

A elaboración de esta programación levouse a cabo en coordinación coa do réxime ordinario para acadar a maior homoxeneización posíbel.
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