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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
15027897 Paseo das Pontes Corufa (A) 202412025
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
TCP Téxtil, confeccion e pel CD2TCP000100 Confeccion e moda g‘gﬁg formativos de gra0 | p <yime xeral-ordinario
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0269 Confeccion industrial 2024/2025 8 266 266

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo MARIA OLIMPIA FREIRE SAN LUIS

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

O Decreto 72/2010, do 8 de abril, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico en confeccidn e moda.

O curriculo que se establece neste maodulo ten en conta obxectivos, competencias basicas, contidos, métodos pedagoxicos, e criterios da avaliacion, que o alumno debe alcanzar ao finalizar o ciclo
formativo.

Os contidos que o alumnado vai aprender ao longo do curso 2024/2025 neste Ciclo de Técnico en Confeccion e Moda estan en relacion coa realidade socioeconémica galega e coas necesidades
de cualificacion do sector produtivo en canto a unha especializacion polivalente.

Este profesional exerce a sta actividade en establecementos e industrias de confeccion e moda e complementos de vestir en téxtil e pel e artigos téxtiles para o fogar, usos industriais e deportivos.
De igual modo, pode exercer a sta actividade en talleres ou mercerias dedicadas a realizacién de vestiario & medida.

As ocupacions e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:
- Confeccionista.
- Axudante de xastraria e modistaria.
- Especialista en confeccién.
- Oficial de confeccion.
- Cortador/a de pezas e artigos
- Operador/a de maquinas industriais de coser e bordar.
- Cosedor/a ensamblador/a.
- Pasador/a acabador/a.
- Operador/a de maquinas de remate.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

o)
:5 . Resultados de aprendizaxe
3| =
u.D. Titulo Descricion = g
o[ @ MP0269_00
S| o
S RA | RA| RA [ RA | RA
= 1 2 3 4 5
1 |Preparacion e posta a punto das maquinas de coser. Manexo das maquinas e utensilios na confeccion e normas de seguridade. 28 | 20 X X
2 |Puntadas e costuras. NORMAS UNE. Estudio e aplicacion de puntadas e costuras. NORMAS UNE. 36 | 20 X
3 |Interpretacién da documentacion técnica. Informacién técnica e organizacion no proceso de confeccion Industrial. 20 | 20 X
4 |Ensamblaxe de compofientes de pezas téxtiles ou de pel. [ Confeccion de partes de pezas . Aplicacién das normas de seguridade . 100 | 20 X
b Confeccidn de prendas , artigos e fornituras . Aplicacion de normas de seguridade e
5 |Ensamblaxe de prendas téxtil ou pel. parametros de calidade. 82 | 20 X X
Total: 266
4. Por cada unidade didactica
4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
1 Preparacién e posta a punto das maquinas de coser. 28
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Prepara maquinas e outros equipamentos de ensamblaxe en confeccion industrial, e xustifica as variables seleccionadas e os seus valores de consigna. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e ambientais nos procesos de confeccion industrial, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevencion. Sl
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. - . o Duracién
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Identificar as diferentes maquinas do taller
1 Identificacion e manexo das maquinas de coser 8,0
1.2 Realizar con autonomia os enhebrados
2.2 |dentificar Utiles e accesorios que se empregan na maquina de coser
2 Cambio dos 6rganos operativos das maquinas de coser 8,0
2.1 Realizar operacions de montaxe e desmontaxe dos 6rganos operativos segun a tarefa a realizar.
3.1 Realizar 0 mantemento de maquinas e ferramenta de ensamblaxe en confeccion .
3 Mantemento de 1° nivel e lubricacion 8,0
3.2 Realizar 0 mantemento de prensas e ferros do proceso de confeccion.
4.1 |dentificar as medidas de Seguridade
4 Normas de Seguridade no manexo das maquinas 40
4.2 Aplicar a seguridade segundo o tipo e a funcionalidade da maquina.
TOTAL 28
4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Mi." i_mos . _Pesg'
exixibles cualificacion (%)
- . LC.1 - Identificacién da maquinaria para o control do proceso.
CA2.1 Identificaronse as variables que cumpra regular para controlar o proceso. ¢ 4 P P S 7
CA2.2 Recofiecéronse os valores de consigna dos equipamentos e das maquinas do proceso de ensamblaxe na | o LC.2 - Identificacion de maquinaria e equipamentos(De ciclo fixo, variable, N )
confeccion industrial. programables,auxiliares...)
CA2.3 Realizaronse as operacions de montaxe e desmontaxe, lubricacion, limpeza, regulacion, axuste e cargade | » PE.1-Mantemento de primeiro nivel en maquinas e ferramentas. S 7
programa (maquinas informatizadas), utilizando os procedementos e as técnicas industriais.
CA2.4 Efectuouse o cambio de brazos e de pratos en maquinas e en equipamentos de pasar o ferro, de axuste ¢ | 4 PE.2 - Mantemento de primeiro nivel en prensas e ferros en confeccion
regulacion de presion e vapor, de aspiracion, de soprado, de secado ou arrefriamento e de temperatura, en funcion S 7
do material.
) L L PE.3 - Mantemento de primeiro nivel en maquinas e ferramentas.
CA2.5 Realizouse o mantemento de primeiro nivel das maquinas de ensamblaxe e remate. ° P 4 N 2
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacién (%)
CA2.6 Resolvéronse anomalias sinxelas nas pezas e nos elementos de méaquinas de coser ou termofixar, parao |  LC.3 - Posta a punto das maquinas de confeccion industrial. S 8
que se valorou o seu desgaste ou a sUa rotura, e identificaronse as stias causas ou os factores que as provocan.
CA2.7 Verificouse a calidade da preparacién dos compofientes (aparencia, exactitude 4 forma e tipo de rebaixe) e | o LC.4 - Calidade na preparacion dos compofientes S 10
dos aspectos globais (fidelidade ao patrén, localizacion de bordado, adobio e/ou fornituras).
, " , ) - LC.5 - Mantemento de primeiro nivel
CA2.8 Realizouse a preparacion e 0 mantemento de uso con autonomia, orde, método e precision. ¢ P S 8
CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas e Utiles para| ¢ LC.6 - Riscos na manipulacion de materiais e ferramentas S 7
a confeccion industrial.
. L e . PE.4 - Normas de seguridade no manexo de maquinas en confeccion
CAb5.2 Respectaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de ensamblaxe en confeccion industrial. ¢ 9 a S 8
CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e o LC.7 - Identificacion de accidentes na manipulacion de materiais , ferramentas e N 5
maquinas para a ensamblaxe e acabamentos na confeccion industrial. maquinas
CA5.4 Describironse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacién e na |  LC.8 - Normas de seguridade na confeccion de pezas e artigos s 8
execucion das operacions de confeccion industrial.
CA5.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de ensamblaxe e acabamentos coas o LC.9 - Proteccion persoal na manipulacién de materiais e maquinaria S 8
medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.
. ) N . LC.10 - Fontes de contaminacién ambiental
CAb5.6 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. ¢ N 2
. ) 9 . L » . TO.1 - Orde e limpeza no posto de traballo
CAA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipos como primeiro factor de prevencion de riscos. ¢ P P S 7
- . - " Lo . LC.11 - Ergonomia no posto de traballo
CAA5.8 Aplicaronse técnicas ergonémicas nas operacions de confeccion industrial. ¢ 9 P S 7
TOTAL 100

4.1.e) Contidos

Contidos

Identificacion de maquinaria e equipamentos.

0OSistemas de seguridade segundo o tipo e a funcionalidade da maquina.
Maquinas de ciclo fixo e de ciclo variable.

Maquinas programables de confeccidn industrial.

Maquinas auxiliares.
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Contidos

Maquinas de ensamblaxe por termoseladura e pegadura.

Posta a punto das maquinas de confeccion industrial.

Sistemas de seguridade especificos: funcionamento e comprobacion.

Mantemento de primeiro nivel en maquinas e ferramenta de ensamblaxe en confeccion industrial: Cambio de agullas e sistemas de arrastre nas maquinas industriais de confeccion. Galgamento dos elementos mébiles nas maquinas industriais de confeccion. Lubrica
Mantemento de primeiro nivel nas prensas e nos ferros do proceso de confeccion. Caldeiras de vapor. Aire comprimido. Niveis de auga.

Procedementos de manexo de maquinas de ensamblaxe industrial.

Tipos e clases de agullas: Numeracion das agullas. Clasificacion das agullas en funcién do modelo ou o tipo de maquina, e segundo o seu niimero. Relacién entre agulla e tecido. Seleccion adecuada da agulla segundo o traballo que se realice.
Tipos e clases de arrastres nas maquinas de confeccién industrial: simple, dobre, triplo arrastre, por rolos € manual.

Normas de prevencion de riscos.

00rde, limpeza e conservacién do posto de traballo.

Normativa de seguridade na utilizacién de magquinas, Utiles e equipamentos complementarios de ensamblaxe e acabamentos na confeccion industrial.

Normas de seguridade nas operaciéns con adhesivos.

Normas de seguridade individual e ambiental na utilizacidn de produtos quimicos en tratamentos especiais de acabamentos.

Normas de seguridade para a aimacenaxe de pezas e artigos téxtiles e de pel.

Elementos de seguridade implicitos nas maquinas de ensamblaxe e remate na confeccion industrial.

Elementos externos de seguridade (luvas metalicas e lentes).

Condiciéns de seguridade do posto de traballo.

Ergonomia na confeccidn industrial.
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4.1.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacidon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Que e para que

Como

Con que

Como e con que
se valora

Actividade

(titulo e descricion)

Profesorado (en termos de
tarefas)

Alumnado
(tarefas)

Resultados ou produtos

Recursos

Instrumentos e procedementos de
avaliacion

Duracion
(sesions)

Identificacion e manexo das maquinas de
coser - Identificar as maquinas pola forma e
traballo que realizan.Aplicacion das normas
de seguridade .

o Explicacion tedrica e practica
das maquinas e os seus
enhebrados

o Identificacién das diferentes
maquinas do taller

o ldentificacion de maquinas e
equipamento de pasada do
ferro

« Cofiecer a operatividade
das diferentes maquinas e
equipos e pasada do ferro

« Maquinas, equipos , apuntamentos e
imaxes.

LC.1 - Identificacion da maquinaria
para o control do proceso.

LC.2 - Identificacion de maquinaria e
equipamentos(De ciclo fixo, variable,
programables,auxiliares...)

LC.3 - Posta a punto das maquinas de
confeccion industrial.

LC.4 - Calidade na preparacion dos
compofientes

LC.5 - Mantemento de primeiro nivel

LC.6 - Riscos na manipulacion de
materiais e ferramentas

LC.7 - Identificacidn de accidentes na
manipulacién de materiais ,
ferramentas e maquinas

LC.8 - Normas de seguridade na
confeccion de pezas e artigos

LC.9 - Proteccion persoal na
manipulacién de materiais e
magquinaria

LC.11 - Ergonomia no posto de traballo

PE.1 - Mantemento de primeiro nivel
en maquinas e ferramentas.

PE.2 - Mantemento de primeiro nivel
en prensas e ferros en confeccion

PE.3 - Mantemento de primesiro nivel
en maquinas e ferramentas.

PE.4 - Normas de seguridade no
manexo de maquinas en confeccion

8,0
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Que e para que

Como

Con que

Como e con que

se valora
Duracion
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de (sesiéns)
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
e TO.1- Orde e limpeza no posto de
traballo
o Explicacion tedrica e practica| « Realizacion do cambio dos | e Realizar os cambios dos o Organos operativos: agullas, o LC.4 - Calidade na preparacion dos
dos drganos operativos da 6rganos operativos 6rganos operativos e postaal  prensatelas, guias, embudos. compofientes
maquina de coser. y punto das maquinas. Apuntamentos con imaxes dos L )
. o Regulacion e axuste das 6rganos operativos. o LC.7 - Identificacion de accidentes na
« Explicacion teorica e maquinas manipulacion de materiais ,
practica de maquinas e ferramentas e maquinas
equipamento de pasadado | ¢ Cambio de brazos de .
Cambio dos 6rganos operativos das ferro pasada do ferro + LC.8 - Normas de seguridade na
maquinas de coser - Realizar a montaxe e confeccion de pezas e artigos 8.0
desmontaxe dos érganos operativos . « Regulacion da temperatura - '
Aplicacién das normas de seguridade . segundo os materiais » LC.10 - Fontes de contaminacién
ambiental
o LC.11 - Ergonomia no posto de traballo
e TO.1- Orde e limpeza no posto de
traballo
o Explicacion tedricae  Lubricacion e engraxamento | e Posta a punto das o Apuntamentos. Aceites e lubricantes. o LC.4 - Calidade na preparacion dos
practica de mantemento de das engrenaxes e dos maquinas. Auga para a caldeira compofientes
maquinas e equipamento elementos operadores L
. o LC.5 - Mantemento de primeiro nivel
o Mantemento de primeiro
nivel nas prensas e nos
ferros do proceso de o LC.6 - Riscos na manipulacion de
confeccion de vapor. Aire materiais e ferramentas
comprimido. Niveis de auga
o LC.7 - Identificacion de accidentes na
manipulacion de materiais ,
ferramentas e maquinas
Mantlemento de 1° nivel e IubrlicacIiSSn ) o LC.8 - Normas de seguridade na
Realizar o mantemento e lubricacién confeccion de pezas e artigos 8,0

adecuado a cada maquina .Normas de
seguridade

LC.9 - Proteccion persoal na
manipulacion de materiais e
maquinaria

LC.10 - Fontes de contaminacion
ambiental

LC.11 - Ergonomia no posto de traballo

PE.4 - Normas de seguridade no
manexo de maquinas en confeccion
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Que e para que

Como

Con que

Como e con que
se valora

Actividade

(titulo e descricion)

Profesorado (en termos de
tarefas)

Alumnado
(tarefas)

Resultados ou produtos

Recursos

Instrumentos e procedementos de
avaliacion

Duracién
(sesions)

TO.1 - Orde e limpeza no posto de
traballo

seguridade

Normas de Seguridade no manexo das
maquinas - Identificar e aplicar as normas de

o Explicacion das normas de
seguridade das maquinas

o Realizar as operaciéns con
seguridade. nas diferentes
maquinas de coser

o Realizar as operacions con
seguridade na pasada do
ferro intermedio e final.

« Normas de seguridade no
posto de traballo.

« Apuntamentos e manuais.

LC.4 - Calidade na preparacion dos
compofientes

LC.5 - Mantemento de primeiro nivel

LC.6 - Riscos na manipulacion de
materiais e ferramentas

LC.7 - Identificacién de accidentes na
manipulacion de materiais ,
ferramentas e maquinas

LC.8 - Normas de seguridade na
confeccion de pezas e artigos

LC.9 - Proteccion persoal na
manipulacion de materiais e
maquinaria

LC.10 - Fontes de contaminacion
ambiental

LC.11 - Ergonomia no posto de traballo

PE.4 - Normas de seguridade no
manexo de maquinas en confeccion

TO.1 - Orde e limpeza no posto de
traballo

4,0

TOTAL

28,0

4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracion

Puntadas e costuras. NORMAS UNE.

36
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Ensambla compofientes e fornituras, e describe as técnicas seleccionadas en relacion coas caracteristicas do produto final. NO
4.2.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_(':lon
(sesions)
1.1 Identificar as puntadas fundamentais: Grupo 100, 300, 400, etc
1 Puntadas fundamentais 6,0
1.2 Identificar as maquinas segundo o tipo de puntada
2.1 Dominio da maquina de coser de pespunte recto
2 Pespuntes sobre papel e tecido 12,0
2.2 Cofiecemento de magquinas especiais
3.1 Identificar as costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, etc. 3 Costuras fundamentais 12,0
4.1 Preparar fornituras e apliques en funcién das costuras e puntadas
4 Fornituras e apliques 6,0
4.2 Ensamblaxe de fornituras e apliques en téxtil e pel
TOTAL 36
4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado
o s L Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion A Ty
exixibles cualificacion (%)
LC.1 - Actividade que se realiza
CA3.1 Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccion industrial. ° V! qu realiz S 33
) o . o TO.1 - Preparacion de maquinas e accesorios segundo a operacion a realizar
CA3.2 Seleccionouse a maquinaria e os accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe. S 33
TO.2-F d i0
CA3.4 Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica. 10 856 das operacions N 2
LC.2 - Mostrario de puntadas e costuras
CA3.5 Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de unién e tipos de materiais. ° fa pu v S 32

-10-
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TOTAL 100

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.
Sistemas de costura industrial segundo tipo de materiais para ensamblar.
Puntadas e costuras na confeccion industrial en téxtil e en pel. Norma UNE 40511:2002 : puntadas grupo: 100 - 300 - 400 - 500 ¢, 600. Costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, reberetadas, no borde e ornamentais.

Fornituras e apliques na confeccion industrial.

4.2.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e 0os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos L
) - tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion de puntadas. o Realizar as distintas o Entrega dun mostrario das | « Apuntamentos, tecidos, fios, maquinas, | e LC.1 - Actividade que se realiza
Puntadas fundamentais - Realizar e UNE puntadas g)urgtaaddaassdfausng]aérgﬁmisque (;?(;sgfr,i (::artulinas para a entrega do
}degtlﬁcart@ d'g%rgr;gg g(r)%pos de puntadas « Realizar un mostrario cos existen no centro. ' o TO.1 - Preparacion de maquinas e 6,0
undamentais (100,200,300.... diferentes tipos de puntadas accesorios segundo a operacion a
realizar
o Explicacion sobre os o Realizacion de exercicios | e Realizacion de pespuntes o Papel, tecido en maquinas planas, o LC.1- Actividade que se realiza
) ) pespuntes a realizar en de pespuntes sobre papel: fundamentais en papel e programables
Pespuntes sobre papel e tecido - Realizar papel. paralelas, ondas, etc, tecido.
pespuntes, adquirindo dominio sobre a L o o TO.1 - Preparacion de maquinas e 12,0
maquina. o Realizacion de exercicios de accesorios segundo a operacion a
pespuntes sobre tecido: realizar
paralelas, ondas, etc,

-11-
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividad sesions
clividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion tedrico-practica | e Realizacion das costuras « Entrega dun mostrario de « Apuntamentos,fichas, tecidos, fios, LC.1 - Actividade que se realiza
das costuras fundamentais fundamentais en confeccion costuras fundamentais maquinas, carpeta, cartulinas e fundas
en confeccién de artigos de o ) plasticas para a entrega do mostrario )
téxtil e pel o Realizacion dun mostrario de costuras fundamentais. LC.2 - Mostrario de puntadas e
Costuras fundamentais - Realizar e identificar costuras
0s qizeremesdtipos (f:ie cgsturas fundamentais TO.1 - Preparacion de méquinas e 12,0
na industria de confeccion. accesorios segundo a operacion a
realizar
TO.2 - Fases das operaciéns
o Explicacion e identificacion | o Aplicaciéns sobre as « Materiais dos que « Cremalleiras, cintas, cordons, vivos, LC.1 - Actividade que se realiza
Fornituras e apliques - Identificar os das diferentes fornituras. diferentes prendas e artigos ?\j/ilzg?rzerzi??iz rflgrﬁietzlr}:;(; . botdns, broches, puntillas, etc.
d'fﬁrem‘?s fipos defforn]t’urlas de ats. sluas e Entrega dun mostrario de apliques basicos cos seus TO.1 - Preparacion de maquinas e 6.0
apiicacions na conteccion industria. fornituras e apliques. nomes correspondentes. accesorios segundo a operacion a
realizar
TOTAL 36,0
4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
3 Interpretacién da documentacion técnica. 20
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona a informacion salientable para a confeccion industrial, para o que interpreta documentacion técnica en relacion coas caracteristicas do produto final. Sl
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. - . o Duracién
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Elaborar diagramas
1 Diagrama do proceso 8,0
1.2 Maquinas e equipamentos utilizadas nas fases do proceso.
2.1 Realizar fichas técnicas de partes de peza
2.2 Elaborar fichas técnicas de pezas 2 Realizar fichas técnicas 8,0
2.3 Listas de fases
3.1 Analizar a calidade dos procesos de confeccion
3 Fichas técnicas de calidade 4,0
3.2 Realizar ficha técnica de control de calidad
TOTAL 20
4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion e e
exixibles cualificacion (%)
o LC.1 - Elaboracion de diagramas do proceso de fabricacion
CA1.1 Elaboraronse diagramas dos procesos de fabricacion. g P N 18
CA1.2 Establecéronse as similitudes e as diferenzas de organizacién, funcionamento e producién nos procesos o LC.2 - Organizacion, funcionamento e producién en procesos industriais N 9
industriais.
o PE.1- Listaxes de fases
CA1.3 Especificaronse as principais fases e operacions dos procesos. S 40
o LC.3 - Distribucién en planta de magquinas e equipamentos en relacion coa listaxe
CA1.4 Vincularonse maquinas e equipamentos que para empregar nas fases do proceso. de fases P q adip S 20
o LC.4 - Fichas técnicas de confeccion industrial.
CA1.5 Interpretouse a documentacion relacionada co control de calidade proceso de confeccidn industrial. S 20
TOTAL 100
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4.3.e) Contidos

Contidos

Operaciéns nos procesos de confeccion industrial.

Diagramas e listaxes de fases.

Organizacion, funcionamento e producién en procesos industriais de confeccion.
Distribucion en planta (representacion de maquinas e diagramas de percorrido).

Fichas técnicas.

Recofiecemento dos rexistros do sistema de xestion da calidade.

Plan para a mellora continua de métodos e tempos.

Documentacion relacionada coa ensamblaxe: fichas técnicas e manual de procedementos.

Rexistro de incidencias.

4.3.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos -y
. L tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion dos esquemas e| ¢ Estudo dos esquemas de « Cofiecemento dos distintos | « Apuntamentos e libros técnicos. o LC.3 - Distribucion en planta de
Diagrama do proceso - Exolicacion de simbolos de costuras para o costura simbolos e esquemas maquinas e equipamentos en relacion
'ag P p s proceso operativo. ) coa listaxe de fases 8,0
diagramas dos procesos de fabricacion. o Interpretacion dos simbolos
« Explicacion e interpretaciéon | o Realizacién de fichas « Realizacién de fichas « Apuntamentos de fichas técnicas e o PE.1- Listaxes de fases
de ficha técnicas técnicas de partes de técnicas libros técnicos.
rendas ( lista de fases
Realizar fichas técnicas - Realizacién de P i (” i ) 8.0
fichas técnicas e listas de fases de prendas o Realizacion de fichas ’
técnicas de prendas
confeccionadas ( lista de
fases)
Fichas técnicas de calidade - Realizacion de 40
fichas técnicas de calidade '

-14 -




EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

CONSELLERIA DE EDUCACION,

CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL

ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

jB|ICIB

Que e para que

Como

Con que

Como e con que

se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion da ficha técnica | e Realizacion practica « Realizacion de fichas de « Fichas de control de calidade sobre as | o LC.1 - Elaboracion de diagramas do
de como realizase o control analizando as prendas control de calidade final. prendas confeccionadas proceso de fabricacion
de calidade confeccionadas
' . o LC.2 - Organizacion, funcionamento e
o Ficha técnica de control de producién en procesos industriais
calidade
o LC.4 - Fichas técnicas de confeccion
industrial.
o PE.1- Listaxes de fases
TOTAL 20,0
4.4.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
4 Ensamblaxe de compofientes de pezas téxtiles ou de pel. 100
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Ensambla compofientes e fornituras, e describe as técnicas seleccionadas en relacion coas caracteristicas do produto final. Sl
4.4.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_t':lon
(sesions)
1.1 Seleccionar a maquina en funcién a partes de pezas e do artigo a ensamblar
1 Seleccion das maquinas para a ensamblaxe de partes de pezas de téxtil e pel 10,0
1.2 Seleccionar as fornituras (Fios, cremalleiras, etc) para a realizacién de parte de pezas e artigos
2.1 Realizar listas de fases na ensamblaxe de partes de pezas 2 Listas de fases 18,0
3.1 Ensamblar os compofientes de parte de pezas 3 Confeccion de partes de pezas 720
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
3.2 Realizar as ensamblaxes con autonomia, pulcritud, método e orden.
3.3 Cumprir as normas de seguridade da maquinaria utilizada
TOTAL 100
4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion M'.n imos . _PesP' 5
exixibles cualificacion (%)
o TO.1-Procedemento, preparacion e maquinas na ensamblaxe industrial.Tipos e
CA3.1 Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccion industrial. clases de arrastres nas maquinas de confeccién industrial: simple, dobre, triplo N 2
arrastre, por rolos e manual.
LC.1 - Seleccion de maquinaria e materiais na confeccion.
CA3.2 Seleccionouse a maquinaria e os accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe. ¢ 9 S 16
LC.2 - Confeccion do artigo en pel.
CA3.3 Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos). ° goenp S 15
PE.1 - Diagramas e listaxes de fases.
CA3.4 Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica. ° 9 S 16
LC.3 - Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.
CA3.5 Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de unién e tipos de materiais. ¢ P S 16
CA3.6 Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse |  T0.2 - Calidade na union de costuras S 15
as anomalias detectadas.
LC.4 - Autonomia na realizacién da ensamblaxe
CA3.7 Efectuouse a ensamblaxe con autonomia, método, pulcritude e criterio estético. ¢ S 20
TOTAL 100

4.4.e) Contidos

Contidos

Procedementos de manexo de maquinas de ensamblaxe industrial.
Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.

Normas de calidade na confeccién industrial téxtil.
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Contidos

Sistemas de costura industrial segundo tipo de materiais para ensamblar.

Tipos e clases de agullas: Numeracion das agullas. Clasificacién das agullas en funcién do modelo ou o tipo de maquina, e segundo o seu numero. Relacién entre agulla e tecido. Seleccion adecuada da agulla segundo o traballo que se realice.

Tipos e clases de arrastres nas maquinas de confeccién industrial: simple, dobre, triplo arrastre, por rolos e manual.

Puntadas e costuras na confeccion industrial en téxtil e en pel. Norma UNE 40511:2002 : puntadas grupo: 100 - 300 - 400 - 500 ¢, 600. Costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, reberetadas, no borde e ornamentais.

Fornituras e apliques na confeccion industrial.

Confeccidn de pezas téxtiles: proceso e execucion.

4.4.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e 0os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Actividade
Profesoratdo (fen termos de Altumrf\ado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e I;?ro?’edementos de
(titulo e descrici6n) arefas) (tarefas) avaliacion

Duracion
(sesions)

Seleccion das maquinas para a ensamblaxe
de partes de pezas de téxtil e pel - Realizar a
seleccidn da maquinaria para a realizacion
do proceso de ensamblaxe .

Explicacién practica da
tarefa a realizar empregando
as diferentes maquinas

Seleccionar maquinas de
xeito acertado.

Seleccionar accesorios
necesarios para a
confeccion.

« Confeccion das distintas
partes de pezas

o Maquinas, accesorios.

LC.1 - Seleccion de maquinaria e
materiais na confeccion.

LC.2 - Confeccién do artigo en pel.

TO.1 - Procedemento, preparacion e
maquinas na ensamblaxe industrial.
Tipos e clases de arrastres nas
maquinas de confeccion industrial:
simple, dobre, triplo arrastre, por rolos
e manual.

10,0

Listas de fases - Realizar a lista de fases de
partes de pezas

Explicacion tedrica e
realizacion dunha lista de
fases para que sepan como
se realizan.

Entrega da ficha técnica de
lista de fases para a sta
realizacion.

Realizacion da listas de
fases das distintas partes de
pezas

o Ficha técnica de lista de
fases de parte de pezas

o fichas técnicas.

PE.1 - Diagramas e listaxes de fases.

18,0

Confeccidn de partes de pezas - Realizar a
ensamblaxe das distintas partes de pezas

Explicacion das fases e
operacions do proceso

Realizar partes de pezas da
camisa: pufios, colos,
tapetas manga, vistas, petos
de camiseria.

Montaxe da camisa
empegando as partes de

« Rematado final de partes de
pezas

o Maquinas, accesorios, fios, fornituras,
fichas técnicas do proceso de
confeccion.

LC.3 - Costuras na ensamblaxe de
tecidos e pel.

LC.4 - Autonomia na realizacion da
ensamblaxe

72,0
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
prendas realizadas o TO.2 - Calidade na union de costuras
Cremalleiras.
Confeccién da saia a Escala
1/2.
o Colocacion de cremalleiras.
Confeccion dunha saia a
Escala 1/2
o Petos de pantalon: recto,
inclinado, vaqueiro, de vivos
Petos de xastreria
TOTAL 100,0
4.5.a) Identificaciéon da unidade didactica
N. Titulo da UD Duracion
5 Ensamblaxe de prendas téxtil ou pel. 82
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Ensambla compofientes e fornituras, e describe as técnicas seleccionadas en relacidn coas caracteristicas do produto final. Sl
RA4 - Controla a calidade do proceso, na procura da stia mellora continua. Sl
4.5.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_t':lon
(sesions)
1.1 Realizar a ensamblaxe de prendas: camisa ou blusa e saia
1 Confeccién de prendas sinxelas 30,0
1.2 Seleccionar as fornituras para a realizacion das prendas
2.1 Reallizar a ensamblaxe de prendas: Vestido e pantalon 2 Confeccidn de prendas téxtiles 30,0
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)

2.2 Seleccionar as fornituras para a realizacion das prendas

3.1 Seleccionar maquinas para a confeccion en pel

3.2 Preparar as peles e fornituras

3 Confeccidn dun artigo en pel 16,0

3.3 Aplicar adhesivos e colas

3.4 Confeccionar o artigo

4.3 Orde, limpeza e conservacion no posto de traballo. Normas de seguridade

4.2 Realizar controis de calidade nas pezas e artigos rematados. Fichas técnicas 4 Aplicar criterios de calidade e normas de seguridade 6,0

4.1 Aplicar os criterios de calidade das prendas confeccionadas

TOTAL 82
4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion M'.n imos . .Pesg 5
exixibles cualificacion (%)

LC.1 - Procedemento utilizado na confeccion de prendas

CA3.1 Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccion industrial. ¢ uiz ! P S 8
LC.2 - Confeccidn de prendas

CA3.2 Seleccionouse a maquinaria e os accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe. ¢ I P S 8
LC.3 - Fornituras e apliques utilizados na confeccién de prendas.

CA3.3 Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos). ° " plques Uiz I P S 8
PE.1 - Diagramas e listaxes de fases

CA3.4 Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica. ° 29 stax S 8
LC.4 - Confeccidn de prendas

CA3.5 Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais. ¢ I P S 8

CA3.6 Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse |  LC.5 - Calidade da ensamblaxe S 8

as anomalias detectadas.
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion g)l(irxiim: cualifizngén (%)
CA3.7 Efectuouse a ensamblaxe con autonomia, método, pulcritude e criterio estético. * LC.6- Autonomia na realizacin de prendas S 8
0CL)JAd4é1p‘lglescrib|'ronse os factores que cumpra ter en conta para establecer a calidade dunha peza, ou dun artigo téxtil]  LC.7 - Control de calidade da prenda ou artigo ou de pel S 8
CA4.2 Identificaronse os tipos estandares de calidade en funcion dos produtos e dos procesos de confeccion. + LG8 - Estandares de calidade nos procesos de confeccion S 8
CA4.3 Recofiecéronse os controis de calidade aplicables ao funcionamento da maquinaria. * LC.9- Control de calidade das méguinas S 8
CA4.4 Identificaronse as normas de calidade. o LC.10 - Normas de calidade aplicables a confeccion S 8
CA4.5 Valorouse a xestion da calidade. * PE2-Xestion de calidade das prendas N 2
CA4.6 Recofiecéronse os rexistros do sistema de xestion de calidade. + TO-1-Rexistros sobre o conirol de calidade S 6
CAA4.7 Caracterizouse o plan para a mellora continua. » T0.2- Mellora dos procesos de confeccion N 2
CA4.8 Definiuse o procedemento para a andlise dos resultados obtidos na revision do sistema de xestion da o LC.11 - Revisién dos resultados N )
calidade.
TOTAL 100

4.5.e) Contidos

Contidos

Procedementos de manexo de maquinas de ensamblaxe industrial.
OTermoseladura.

Costuras na ensamblaxe de tecidos e pel.

Caracteristicas especificas das maquinas para confeccién de pel.
Normas de calidade na confeccion industrial téxtil.

Sistemas de costura industrial segundo tipo de materiais para ensamblar.

Tipos e clases de agullas: Numeracion das agullas. Clasificacion das agullas en funcién do modelo ou o tipo de maquina, e segundo o seu niimero. Relacién entre agulla e tecido. Seleccidon adecuada da agulla segundo o traballo que se realice.
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Contidos

Tipos e clases de arrastres nas maquinas de confeccién industrial: simple, dobre, triplo arrastre, por rolos € manual.
Puntadas e costuras na confeccion industrial en téxtil e en pel. Norma UNE 40511:2002 : puntadas grupo: 100 - 300 - 400 - 500 ¢, 600. Costuras fundamentais: superpostas, engarzadas, reberetadas, no borde e ornamentais.
Fornituras e apliques na confeccion industrial.

Confeccidn de pezas téxtiles: proceso e execucion.

Preparacion das peles para a pegada: utensilios.

Pegada das peles. Produtos: adhesivos e colas.

Concepto de calidade.

Factores que intervefien na calidade dunha peza ou dun artigo téxtil ou de pel.

Estandares de calidade.

Calidade do proceso (maquinas, utiles e ferramentas): controis intermedios.

Calidade na confeccion de pezas de pel.

Recofiecemento dos rexistros do sistema de xestion da calidade.

Plan para a mellora continua de métodos e tempos.

Documentacion relacionada coa ensamblaxe: fichas técnicas e manual de procedementos.

Rexistro de incidencias.

4.5.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificacién de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e 0os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que
Que e para que Como Con que a
se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos L
5 N tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion fases e o Realizacion de listas de « Resultado final da prenda o Maquinas, accesorios fios, fornituras, | e LC.1 - Procedemento utilizado na
Confeccién de prendas sinxelas - Realizar o cc)gs]riaslglc;rcjsb(ljﬁssap;osc:izos: fases de prendas fichas técnicas, etc. confeccién de prendas 200
proceso de ensamblaxe de prendas ’
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Que e para que

Como

Con que

Como e con que

se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
5 . tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
o Realizacién da ensamblaxe
da camisa ou blusa
o Realizacién da ensamblaxe
da saia
o Explicacion de fases e o Realizacion de lista de fases | o Resultado final da prenda o Maquinas,fornituras, fios, prensatelas | e LC.6 - Autonomia na realizacién de
operaciéns dos procesos de de prendas especiais, entretelas, fichas técnicas prendas
vestido e pantalon L
Confeccion de prendas téxtiles - Realizar o » Realizacion da ensamblaxe 200
proceso de ensamblaxe de prendas de vestido '
o Realizacién da ensamblaxe
de pantaldén
o Explicacién do artigo de pel | « Realizacion dun neceser/ « Resultado final do artigo o Maquinas, tecido, pel, fornituras, fios, o PE.1- Diagramas e listaxes de fases
Confeccion dun artiao en el - Realizar o a ensamblar fases e carteira en pel. entretelas, colas e adhesivos, etc.
g P ) operacions do proceso de 16,0
proceso de ensamblaxe dun artigo confeccion « Ensamblado das pezas
o Explicacion das normas de | o Control de calidade na « Control de calidade do « Fichas técnicas de control de calidade | o LC.2 - Confeccion de prendas
calidade na confeccion confeccion de prendas produto rematado
industrial
o Control de calidade na o LC.3 - Fornituras e apliques utilizados
R confeccion do artigo en pel na confeccién de prendas.
« Realizacion do control de
calidade das prendas « Documentacién relacionada o LC.4 - Confeccion de prendas
confeccionadas segundo o0s coa ensamblaxe: fichas
estandares de calidade en técnicas e rexistro de
funcién dos incidencias o LC.5- Calidade da ensamblaxe
c%rr?fiia uctgigr? dos procesos de « Analise dos fallos
. . . ' detectados o LC.6 - Autonomia na realizacion de
Aplicar criterios de calidade e normas de
. : prendas
seguridade - Realizar os procesos de 6.0

ensamblaxe aplicando criterios de calidade e

normas de seguridade.

LC.7 - Control de calidade da prenda
ou artigo ou de pel

LC.8 - Estandares de calidade nos
procesos de confeccion

LC.9 - Control de calidade das
maquinas

LC.10 - Normas de calidade aplicables
a confeccion

LC.11 - Revision dos resultados
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Como e con que

r m n
Que e para que Como Con que se valora

Duracién

ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos

f f liaci6
(titulo e descricion) B (tarefas) avaliacion

o PE.1- Diagramas e listaxes de fases

o PE.2 - Xestion de calidade das
prendas

o TO.1 - Rexistros sobre o control de
calidade

e TO.2 - Mellora dos procesos de
confeccion

TOTAL 82,0

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

MINIMOS EXIXIBLES que tefien que superar para aprobar o médulo:

- CA2.1 - Identificaronse as variables que cumpra regular para controlar o proceso.

- CA2.3 - Realizaronse as operacions de montaxe e desmontaxe, lubricacion, limpeza, regulacion, axuste e carga de programa (maquinas informatizadas), utilizando os procedementos e as técnicas
industriais.

- CA2.4 - Efectuouse o cambio de brazos e de pratos en maquinas e en equipamentos de pasar o ferro, de axuste e regulacién de presién e vapor, de aspiracién, de soprado, de secado ou
arrefriamento e de temperatura, en funcién do material.

- CA2.6 - Resolvéronse anomalias sinxelas nas pezas e nos elementos de maquinas de coser ou termofixar, para o que se valorou o seu desgaste ou a sua rotura, e identificaronse as stias causas ou
os factores que as provocan.

- CA2.7 - Verificouse a calidade da preparacion dos compofientes (aparencia, exactitude a forma e tipo de rebaixe) e dos aspectos globais (fidelidade ao patron, localizacion de bordado, adobio e/ou
fornituras).

- CA2.8 - Realizouse a preparacion e o0 mantemento de uso con autonomia, orde, método e precision.

- CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas e Utiles para a confeccion industrial.

- CA5.2 - Respectaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de ensamblaxe en confeccion industrial.

- CA5.4 - Describironse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de confeccion industrial.
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- CA5.5 - Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de ensamblaxe e acabamentos coas medidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.

- CA5.7 - Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipos como primeiro factor de prevencion de riscos.

- CA5.8 - Aplicaronse técnicas ergondmicas nas operacions de confeccion industrial.

- CA3.1 - Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccion industrial.

- CA3.2 - Seleccionouse a maquinaria e 0s accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe.

- CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de unién e tipos de materiais.

- CA1.3 - Especificaronse as principais fases e operacions dos procesos.

- CA1.4 - Vincularonse maquinas e equipamentos que para empregar nas fases do proceso.

- CA1.5 - Interpretouse a documentacion relacionada co control de calidade proceso de confeccion industrial.

- CA3.2 - Seleccionouse a maquinaria e 0s accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe.

- CA3.3 - Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos).

- CA3.4 - Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica.

- CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais.

- CA3.6 - Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse as anomalias detectadas.
- CA3.1 - Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccién industrial.

- CA3.2 - Seleccionouse a maquinaria e 0s accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe.

- CA3.3 - Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos).

- CA3.4 - Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacion técnica.

- CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais.

- CA3.6 - Verificouse a calidade da ensamblaxe ou unién de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse as anomalias detectadas.
- CA3.7 - Efectuouse a ensamblaxe con autonomia, método, pulcritude e criterio estético.

- CA4.1 - Describironse os factores que cumpra ter en conta para establecer a calidade dunha peza, ou dun artigo téxtil ou de pel.
- CA4.2 - Identificaronse os tipos estandares de calidade en funcion dos produtos e dos procesos de confeccidn.

- CA4.3 - Recofiecéronse os controis de calidade aplicables ao funcionamento da maquinaria.

- CA4.4 - Identificaronse as normas de calidade.

- CA4.6 - Recoriecéronse os rexistros do sistema de xestion de calidade

CRITERIOS DE CUALIFICACION

UD1-PREPARACION E POSTA A PUNTO DAS MAQUINAS DE COSER
- CA2.1 - Identificaronse as variables que cumpra regular para controlar o proceso.
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- CA2.3 - Realizaronse as operacions de montaxe e desmontaxe, lubricacion, limpeza, regulacion, axuste e carga de programa (maquinas informatizadas), utilizando os procedementos e as técnicas
industriais.

- CA2.4 - Efectuouse o cambio de brazos e de pratos en maquinas e en equipamentos de pasar o ferro, de axuste e regulacién de presién e vapor, de aspiracién, de soprado, de secado ou
arrefriamento e de temperatura, en funcién do material.

- CA2.6 - Resolvéronse anomalias sinxelas nas pezas e nos elementos de maquinas de coser ou termofixar, para o que se valorou o seu desgaste ou a sua rotura, e identificaronse as stas causas ou
os factores que as provocan.

- CA2.7 - Verificouse a calidade da preparacién dos compofientes (aparencia, exactitude a forma e tipo de rebaixe) e dos aspectos globais (fidelidade ao patrdn, localizacion de bordado, adobio e/ou
fornituras).

- CA2.8 - Reallizouse a preparacion e 0 mantemento de uso con autonomia, orde, método e precision.

- CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulacion de materiais, ferramentas e Utiles para a confeccion industrial.

- CA5.2 - Respectaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de ensamblaxe en confeccion industrial.

- CA5.4 - Describironse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de confeccion industrial.

- CA5.5 - Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de ensamblaxe e acabamentos coas medidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.

- CA5.7 - Valorouse a orde € a limpeza das instalacions e dos equipos como primeiro factor de prevencién de riscos.

- CA5.8 - Aplicaronse técnicas ergonomicas nas operacions de confeccion industrial.

UD2- ESTUDIO E APLICACION DE PUNTADAS E COSTURAS. NORMAS UNE

- CA3.1 - Describiuse o procedemento de manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccién industrial.
- CA3.2 - Seleccionouse a maquinaria e 0s accesorios segundo o procedemento de ensamblaxe.

- CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de union e tipos de materiais.

UD3- INTERPRETACION DE DOCUMENTACION TECNICA

-CA1.3 - Especificaronse as principais fases e operacion dos procesos

-CA1.4 - Vinculdronse maquinas e equipamentos que para empregar nas fases do proceso.

-CA1.5 - Interpretouse a documentacién relacionada co control de calidade proceso de confeccion industrial.

UD4- ENSAMBLAXE DE COMPONENTES DE PEZAS TEXTILES OU PEL

- CA3.3 - Seleccionaronse os materiais para a ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos).

- CA3.4 - Estableceuse a secuencia ordenada das fases da ensamblaxe consonte a informacién técnica.

- CA3.5 - Aplicaronse técnicas de ensamblaxe utilizando diferentes técnicas de unién e tipos de materiais.

- CA3.6 - Verificouse a calidade da ensamblaxe ou union de costuras, a pegadura ou a termoseladura, e corrixironse as anomalias detectadas. CA3.3 - Seleccionaronse os materiais para a
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ensamblaxe (tipos de fio e adhesivos).

UD5- ENSAMBLAXE DE PRENDAS TEXTIL OU PEL

- CA3.7 - Efectuouse a ensamblaxe con autonomia, método, pulcritude e criterio estético.

- CA4.1 - Describironse os factores que cumpra ter en conta para establecer a calidade dunha peza, ou dun artigo téxtil ou de pel.
- CA4.2 - Identificaronse os tipos estandares de calidade en funcion dos produtos e dos procesos de confeccidn.

- CA4.3 - Recofiecéronse os controis de calidade aplicables ao funcionamento da maquinaria.

- CA4 4 - Identificaronse as normas de calidade.

- CA4.6 - Recoriecéronse os rexistros do sistema de xestion de calidade

Ao longo do curso realizaranse probas escritas, probas practicas e traballos sobre os contidos das unidades didacticas (a periodicidade das probas realizarase segun criterio do profesor/a tendo
sempre en conta o ritmo de aprendizaxe do alumnado).

A nota da avaliacion sera a suma de 3 apartados:

A.- Proba tedrica (20% da nota), proba practica con taboas de observacion (20% da nota)
B.- Traballos e actividades realizados no taller, con taboas de observacion (50% da nota)
C- Normas de seguridade no posto de traballo (10% da nota)

No apartado B, Se sumara a media de todos os traballos realizados no trimestre.

No apartado C sera calificado durante o desempefio das tarefas asignadas na aula taller mediante unha lista de cotexo , atendendo as normas de prevencion de riscos laborais e ambientais na
confeccidn industrial, asi como a aplicacion de técnicas ergondmicas nas operacions de preparacion e execucion na confeccién industrial. Seleccionar os residuos nas cubetas correspondentes.
Non a utilizacién do mévil. Esta lista de cotexo sera de C (cumpre) ou NC (Non cumpre).

UD1-PREPARACION E POSTA A PUNTO DAS MAQUINAS DE COSER
A.-Proba escritas (20% da nota), probas practicas con taboas de observacions (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula con taboas de observacions (50% da nota)
C.- Normas de seguridade na aula taller (10% da nota)

UD2-ESTUDIO E APLICACION DE PUNTADAS E COSTURAS. NORMAS UNE
A.-Proba escritas (20% da nota), probas practicas con taboas de observacions (20%da nota)
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B.-Traballos e actividades na aula con tdboas de observacions (50% da nota)
C.- Normas de seguridade na aula taller (10% da nota)

UD3- INTERPRETACION DE DOCUMENTACION TECNICA
A.-Proba escritas (20% da nota), probas practicas con tdboas de observacions (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula con tdboas de observacions (50% da nota)
C.- Normas de seguridade na aula taller (10% da nota)

UD4-ENSAMBLAXE DE COMPONENTES DE PEZAS TEXTILES OU PEL
A.-Proba escritas (20% da nota), probas practicas con taboas de observacions (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula con taboas de observaciéns (50% da nota)
C.- Normas de seguridade na aula taller (10% da nota)

UD5-ENSAMBLAXE DE PRENDAS TEXTIL OU PEL
A.-Proba escritas (20% da nota), probas practicas con taboas de observacions (20%da nota)
B.-Traballos e actividades na aula con taboas de observaciéns (50% da nota)
C.- Normas de seguridade na aula taller (10% da nota)

- Entrega de traballos: sera indispensable que estean rematados e entregados no prazo marcado para a sta correccion, As entregas fora de prazo se avaliaran sobre os minimos exixibles reflexados

na programacion, coa a nota mais baixa.

- Os traballos realizados é requisito obrigatorio presentalos para superar 0 médulo, independentemente da nota obtida na proba. Se o alumnado non superase algun traballo, por non entregalo nas
datas fixadas, ou non superar os minimos esixidos, tera que facer a recuperacion final do traballo no mes de xufio.

- A cualificacién da avaliacion final calcularase como a media ponderada das cualificaciéns obtidas en cada unha das UD, é dicir; atendendo ao peso de cada UD.

O redondeo das notas por acordo en reunion de departamento aplicarase o seguinte método:
- A nota menor a cinco puntos elimina o decimal, e dicir, redondea a nota anterior ( exemplo 4,8 truncarase a nota de 4)
- As notas iguais a 5 ou que tefien decimais redondean do seguinte xeito
Se o decimal é igual ou maior a cinco redondea o nimero enteiro superior ( exemplo 5,5 redondea a 6)
Se o decimal é menos que 5 redondea a nimero enteiro inferior, ( exemplo 6,3 redondea a6 )
- A cualificacion definitiva do modulo farase efectiva na avaliacion final.
- Na realizacion das probas escritas e practicas, copiar do compafieiro sexa falando ou mirando o exame ou usando dispositivos informaticos mévil, etc. sera motivo de retirada e suspenso.
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- A temporalizacion das unidades didacticas por avaliacions prevese do seguinte xeito:
12avaliacién: UD1, UD2, UD3 ,UD4 parte da UD.5

2%avaliacion: UD4,UD5

32avaliacion: UD4, UD5

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

O alumnado con avaliaciéns suspensas teran unha proba de recuperacién tanto escrita como practica en Xufio:
- Durante este periodo de recuperacion repasaranse os resultados de aprendizaxe non acadados e os conceptos non asimilados. Unha vez rematado este proceso o alumnado debera demostrar que
acadou os contidos minimos exixibles que non foron superados, mediante a realizacion dunha proba teérico/practica.
- Seran demandadas unha serie de actividades de recuperacion para alcanzar os contidos minimos, con indicacién expresa da data final en que seran avaliados.
- Recuperacién das avaliaciéns suspensas. A recuperacion constara, como en cada avaliacion de:
1°- Exame tedrico-practico que recolla as actividades realizadas nas avaliaciéns suspensas.
2°- A presentacion dos traballos teoricos e practicos realizados en cada avaliacion.
3°- Valoraranse ademais aspectos como: actitude positiva perante as dificultades, interese pola calidade do traballo final realizado, cooperacién co grupo, etc.
- A nota final sera a obtida nas probas e traballos realizados e debera ter un valor de 5 puntos como minimo. Para aprobar o médulo € necesario ter superadas todas as avaliacions.
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6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

PROCEDEMENTO PARA DEFINIR A PROBA DE AVALIACION EXTRAORDINARIA PARA O ALUMNADO CON PERDA DE DEREITO A AVALIACION CONTINUA:

Constara de: unha parte tedrica e outra practica que recolla polo menos os contidos minimos esixidos para cada avaliacion, tal e como aparecen no apartado cinco desta programacion. O alumnado debera presentar
todos os traballos feitos durante o curso.

A nota minima para acadar o aprobado debera ser dun 5 sobre 10.

PROCEDEMENTO PARA DEFINIR A PROBA DE AVALIACION PARA O ALUMNADO DE 1° CURSO CON MODULOS PENDENTES

O alumnado tera unha titoria na que realizara durante o curso actividades relacionadas cos contidos minimos para a realizacién da proba.

Constara de: parte tedrica e parte practica que recolla polo menos os contidos minimos exixidos para cada avaliacién, recollidos no apartado 5 desta programacion.
0 alumnado presentera os traballos practicos similares aos realizados no curso anterior e relacionados co mddulo a recuperar.

As probas teorico-practicas teran un valor do 50% da nota final e os traballos entregados tamén un valor do 50%. A nota final serd a suma destes dous apartados.
A nota minima para acadar o aprobado debera ser de un 5 sobre 10.

A proba realizarase no mes de marzo previa a FCT e de non superarala proba serd no mes de xufio.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacidon da propia practica docente

Os principais indicadores do grao do cumprimento da programacion seran:

- O grao de cumprimento da temporalizacion.

- O logro dos obxectivos programados.

- Os resultados académicos acadados.
A avaliacién da practica docente realizarase segun procedemento do SXC do CIFP PASEO DAS PONTES a través de cuestionarios que se pasaran aos alumnos ao longo do curso, nos que se solicitara valoracion
sobre a metodoloxia e aspectos relativos & docencia, & forma de traballo na aula € no taller, as técnicas de avaliacion, asi como cuestions que indiquen se se acadaron os obxectivos das distintas unidades

didacticas.
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8. Medidas de atencién a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacion inicial

AVALIACION INICIAL:
-Tal e como se establece na lexislacién vixente, ORDE do 12 de xullo de 2011, pola que se regulan o desenvolvemento, a avaliacion e a acreditacién académica do alumnado das ensinanzas de
formacién profesional inicial, no seu artigo 28: "Ao comezo das actividades do curso académico, o equipo docente realizara unha sesién de avaliacion inicial do alumnado, que teré por obxecto cofiecer
as caracteristicas e a formacion previa do alumnado, asi como as stas capacidades".
- Asi mesmo, debera servir para orientar e situar ao alumnado en relacion co perfil profesional correspondente.
- Para este mddulo pasarase durante a primeira quincena de outubro, un cuestionario de avaliacién inicial (sobre cofiecementos previos, intereses e motivacién do alumnado) que se complementara

cos datos proporcionados polo titor/a e datos de informacion de matricula. Con este cuestionario preténdese cofiecer ben ao alumnado e poder asi clasificar e adaptar a programacion ao nivel dos
mesmos.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

MEDIDAS DE REFORZO:
Si 0 alumnado que esta a cursar un madulo, non responde globalmente aos obxectivos programados, proporanse para cada un deles e de xeito individualizado as seguintes actuacions, xunto con outras posibles no
marco de acordos do equipo docente, logo da deteccion de casos e situacidns concretas:

1. Aplicar o establecido no apartado de contidos minimos.

2. Reforzar con explicaciéns mais sinxelas, ampliando o nivel de axuda documental e de asesoramento ao alumnado, mais sempre no contexto dos minimos de cada capacidade terminal.

3. Tomar como referencia os aspectos mais esenciais do perfil profesional caracteristico do titulo. Asemade reforzarase a realizacién de traballos que comprendan o mais esencial dos criterios de avaliacion de cada
unidade a modo de contidos minimos.

4. Adaptaranse tamén as actividades de ensinanza-aprendizaxe, exixindo un nivel de concrecion inferior e con menos variables. Darase a oportunidade a realizacién de actividades extra para compensar as
carencias que son detectadas. Desta maneira, favorecerase a autoestima do alumnado e valorarase o esforzo que realiza para mellorar o seu rendemento. Todo de cara a realizar as oportunas modificacions nas
programacions, sobre todo no ambito da aula, para conseguir unha plena integracién de todo o alumnado na dindmica da materia e un desenvolvemento correcto das suas capacidades.

5. Para levar a cabo calquera tipo de reforzo ou adaptacién (sempre en colaboracion co titor e coa orientadora) deberanse revisar alguns elementos basicos da programacién: as capacidades terminais e os contidos
minimos e o0 desenvolvemento dos mais importantes en cada caso. Establecemento de obxectivos ou contidos alternativos e /ou complementarios. Modificacion, ampliacidn ou eliminacién de obxectivos ou contidos.
Variacions na secuencia de contidos (temporalizacion).

6. A metodoloxia: técnicas de traballo cooperativo, actividades en pequeno grupo con dificultade gradual, actividades de reforzo, poden ser alternativas, reforzo positivo, valorar as capacidades do/a alumno/a para
tratar de mellorar a sua autoestima.
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7. A avaliacion: modificaciéns en instrumentos ou en procedementos avaliativos.
No caso de alumnos que destaquen por encima da media do grupo ou tefian altas capacidades, reforzarase o seu avance con actividades de maior complexidade para non frear a sia motivacén.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

EDUCACION EN VALORES: é importante sinalar que ao longo do médulo se traballara coa educacion en valores non s6 a través do traballo, con actitudes recollidas no curriculo do médulo, senén a través de
distintos contidos inherentes ao noso traballo de aula/taller/obradoiro; para este modulo podemos destacar:

EDUCACION PARA A IGUALDADE: estara sempre presente, xa que en ninglin momento se fara diferenza entre o noso alumnado por causa do seu sexo, raza, crenzas ou calquera outra caracteristica de
diferenciacion entre as persoas.

EDUCACION AMBIENTAL: é fundamental fomentar o respecto ao medio ambiente e mesmo fomentar o correcto emprego dos medios de que se dispén sen desperdiciar papel, consumo de auga, electricidade, etc,
e insistir na reciclaxe e na conservacion.

RECICLAXE DE MATERIAIS E RESIDUOS QUE XENERA AULA-TALLER: tecidos, prendas, papel, agullas, aceites e todos aqueles que se poidan reciclar.
EDUCACION PARA A SAUDE: ¢é importante adquirir bos habitos posturais no traballo, asi como uns adecuados habitos de satide e limpeza ou unha adecuada hixiene ocular ou visual nun sistema educativo e
laboral onde os ordenadores toman cada dia un papel mais importante, sen esquecer que a nivel profesional (tendo en conta nas situacions en que exerceran o seu traballo) deben ter en conta a sia saude persoal e

a do usuario como elementos cotias do seu emprego.

EDUCACION PARA A CONVIVENCIA: procurarase a resolucién de conflitos fomentando o dialogo baseado no respecto, e procurando atopar soluciéns de consenso de xeito democratico. Por exemplo: achegas de
propostas ou ideas & hora de fixar condiciéns de entrega de traballos, datas de exames, etc.

EDUCACION DO CONSUMIDOR: fomentando entre os alumnos un consumo responsable, tanto dos seus propios materiais como os do centro e o ciclo (aula, material informatico, talleres, etc).

INTERCULTURALIDADE: traballando dende o principio o respecto as distintas culturas e xeitos de entender o mundo, entendendo isto como un enriquecemento; sinalar a este respecto a cada vez mais frecuente
presenza nas nosas aulas de alumnado doutras culturas que nos axudan a interpretar que non todas as realidades son iguais.
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ORIENTACION PROFESIONAL: consideraremos tamén de xeito transversal e como valor importante na Formacion Profesional, a orientacion profesional, polo caracter tedrico-practico que postie o médulo e o ciclo,
impregnando de funcionalidade cada unha das actividades que realicemos e contextualizandoas, sempre que sexa posible, no noso contorno socioeconémico.

PATRIMONIO CULTURAL DE GALICIA: posta en valor do patrimonio, atendendo aos obxectivos anuais que desenvolve o Plan funcional e estratéxico do Centro para potenciar a conservacion do patrimonio cultural
e facilitar a relacién do alumnado cos seus maiores para que poidan empaparse do universo cultural que atesouran e asi contribuir & conservacién de tradicions, técnicas, usos, costumes e saberes. Situar o galego

como instrumento basico de difusion da cultura de Galicia e da cultura universal en todos os niveis e reas educativas e facilitar a plena integracion lingUistica do alumnado procedente de fora de Galicia.

FOMENTO DO PLURILINGUISMO:
Atendendo aos obxectivos anuais que desenvolve o Plan funcional e Estratéxico do Centro, inténtase incrementar as competencias do alumnado en linguas estranxeiras.

IGUALDADE DE XENERO: orientaranse as actividades de ensino e aprendizaxe dende unha perspectiva integral e de xénero, que contribta a previr todo tipo de situaciéns de violencia e de xénero.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As actividades previstas para o curso sempre que sexan dentro dos acordos establecidos no centro integrado e poidan levarse a cabo no desenrolo da programacion.

ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS A FORMACION (ACF):

- Conferencias e charlas especializadas.

- Cursos monograficos.

- Outras actividades dentro ou fora do centro como resultado da colaboracion deste con outras institucions ou organismos en actos de caracter benéfico.
- Actividades que xurdan fora do centro durante o curso e que o Departamento Téxtil considere oportunas.

- Visitas a distintas empresas do sector téxtil, feiras e exposicidns, que poidan aportar cousas interesantes ao alumnado na sua futura vida profesional.

10.0utros apartados

10.1) Metodoloxia

METODOLOXIA DE TRABALLO EMPREGADA
- A metodoloxia empregada sera activa, xa que a profesora explicara de forma practica a actividade que se vai a levar a cabo e que
despois tera que realizar o alumnado para poder entregala e avaliala.
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- O modulo tera un 40% na proba tedrica e un 60% na proba de desenvolvemento na que ira incluida unha porcentaxe do 10%de
cumprimento da normativa de seguridade do taller, coidado do material da aula e traer o solicitado para o desenvolvemento das clases
- O alumnado deberan presentar todos os traballos feitos durante o curso.

A nota minima para acadar o aprobado debera ter 50%de los minimos exisibles.
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