
ANEXO XIII
MODELO DE PROGRAMACIÓN DE MÓDULOS PROFESIONAIS

Código ConcelloCentro Ano
académico

Centro educativo

Paseo das Pontes 2024/202515027897 Coruña (A)

1. Identificación da programación

Código
da familia

profesional
Familia profesional Código do

ciclo formativo Ciclo formativo Grao Réxime

Ciclo formativo

HOT Aloxamento e lavandaría Ciclos formativos de grao
básicoCD1HOT001200Hostalaría e turismo Réxime xeral-ordinario

Código
MP/UF Nome Curso Sesións

anuais
Horas
anuais

Sesións
semanais

Módulo profesional e unidades formativas de menor duración (*)

MP3094 Pasada do ferro e embolsamento de roupa 32024/2025 116116

(*) No caso de que o módulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duración

Profesorado asignado ao módulo MARÍA DOLORES SANTOS PEREIRAS

Profesorado responsable

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisión inspector
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2. Concreción do currículo en relación coa súa adecuación ás características do ámbito produtivo

  Estas persoas profesionais adoitan exercer a súa actividade habitualmente

  por conta allea en hoteis ou outro tipo de aloxamentos turísticos, e en residencias

  escolares, de maiores, sanitarias, etc., así como en empresas de servizos de atenca colectividades, e en lavandarías industriais e de proximidade.

  2.4.2. As ocupacións e os postos de traballo máis salientables son os seguintes:

  - Camareiro/a de pisos, en establecementos de aloxamento turístico, en calquera

  tipoloxía, modalidade ou categoría.

  - Valet ou mozo/a de habitacións.

  - Auxiliar de pisos e limpeza.

  - Auxiliar de lavandaría e lenzaría en establecementos de aloxamento.

  - Operador/ora de máquinas lavadoras e secadoras de pezas.

  - Operador/ora de máquinas e equipamentos de pasada do ferro a pezas¿ Camareiro/a de pisos, en establecementos de aloxamento turístico, en calquera

   tipoloxía, modalidade ou categoría.
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D
ur

ac
ió

n 
(s

es
ió

ns
)

DescriciónU.D. Título

Pe
so

 (%
)

MP3094_00

Resultados de aprendizaxe

RA
1

RA
2

RA
3

RA
4

RA
5

1 Equipos e máquinas para a pasada do ferro Identificar e configurar máquinas para a pasada do ferro 17 10 X X X

2 A pasada do ferro,os procedementos e os parámetros Realizar a pasada do ferro , describindo os parámetros e procedementos 50 40 X X

3 Empaquetado e embolsado de artigos Acondicionar artigos ,empaquetado e embolsado 20 25 X X X X

4 Capacidades asociadas a iniciativa emprendedora  da
pasada do ferro

Recoñecer as capacidades asociadas a iniciativa emprendedora nas labores da pasada do
ferro e embolsado 10 10 X

5 Preparación dos artigos identificados para a súa entrega Identificar os artigos coa etiquetaxe e documentación axeitada 19 15 X

Total: 116

3. Relación de unidades didácticas que a integran, que contribuirán ao desenvolvemento do módulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

4. Por cada unidade didáctica

4.1.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

1 Equipos e máquinas para a pasada do ferro 17

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA1 - Prepara as máquinas e os equipamentos para a pasada do ferro e o acabamento de artigos téxtiles, tendo en conta a relación entre as variables seleccionadas e as características dos artigos téxtiles NO

RA2 - Pasa o ferro a artigos téxtiles e xustifica os procedementos seleccionados NO

RA3 - Acondiciona os artigos téxtiles, analizando os parámetros de calidade requiridos NO
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4.1.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

Máquinas e equipamentos de pasada do ferro 5,01

1.1 Coñecer o funcionamento das máquinas de pasada d ferro manuais.

1.2 Coñecer o funcionamentos dos manequies.

1.3 Coñecer o funcionamento das calandras.

Os parámetros de axuste dos equipos e accesorios 6,02

2.1 Coñecer o reaxuste de de equipos de pasada do ferro.

2.2 Coñecer e realizar lubricación dos equipos.

2.3 Realizar o mantemento de primeiro nivel das máquinas de pasada do ferro.

Elementos funxibles  e servicios ausiliares asociados 6,03

3.1 Coñecer os elementos funxibles e a sua montaxe e desmontaxe.

3.2 Coñecer o  encartado e embolsado das pezas .

17TOTAL

4.1.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

N 5 CA1.1 Identificouse o funcionamento das máquinas e os seus sistemas de control
TO.1 - Manuais das máquinas•

N 10 CA1.2 Comprobouse o estado de limpeza da máquina e/ou do equipamento antes de iniciar o proceso
TO.2 - Explicación do profesor•

S 10 CA1.4 Realizouse a lubrificación, a limpeza e o mantemento de primeiro nivel das máquinas de pasar o ferro
TO.3 - Manuais das máquinas•

S 15 CA1.5 Levouse a cabo o reaxuste e o axuste dos equipamentos, os accesorios e as ferramentas, en función da
operación que se vaia executar

TO.4 - Práctica realizada•

S 15 CA1.6 Determináronse os elementos funxibles dos equipamentos e ensaiouse a súa montaxe e desmontaxe
TO.5 - Práctica realizada•
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Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 15 CA2.1 Determinouse a máquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de pasada do ferro (túnel
de acabamento, ferro, prensa, manequín, etc.)

PE.1 - Apuntes do profesor•

S 10 CA2.4 Controláronse os parámetros de temperatura, presión do aire, presión de pratos ou roletes, tempo e
velocidade no proceso de pasada do ferro

TO.6 - Manuais das máquinas•

S 10 CA2.7 Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de pasar o ferro
TO.7 - Apuntes do profesor•

S 10 CA3.6 Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de acondicionamento
TO.8 - Apuntes do profesor•

100TOTAL

4.1.e) Contidos

Contidos

 Características das máquinas de pasar o ferro, encartar e embolsar.

 Mantemento de primeiro nivel.

 Parámetros configurables no proceso de pasar o ferro, pregar e embolsar.

 Ferro manual.

 Prensas.

 Manequíns.

 Xeradores de vapor.

 Máquinas de encartar manuais e automáticas.

 Máquinas de embolsar.

 Normas de seguridade e de redución do consumo de enerxía na pasada do ferro.
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4.1.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Catálogos das máquinas.Apuntes e a
explicación do profesor.

• O manexo e funcionamento
das máquinas de pasda do
ferro e embolsdo, realizado
correctamente.

•Coñecer o manexo e
funcionamento das
máquinas de pasada do
ferro manuais, prensas,
manequies.Mediante a
realización dun test da teoría
dada.

•

Configurar os parámetros
configurables de
temperatura, vapor,
velocidade, etc.na posta en
funcionamento das
máquinas.

•

Coñecer o manexo e
funcionamento das
máquinas de embolsar e de
encartar.Mediante a
realización duntest sobre a
teoría dada.

•

Coñecer o mantemento de
primeiro nivel e realizalo.

•

Explicación do
funcionamento e parámetros
das máquinas de pasda do
terro , mediante a entrega de
apuntes e catálogo das
máquinas.

•

Explicación das máquinas de
encartar e de embolsar.

•

5,0Máquinas e equipamentos de pasada do ferro
- Explicaranse os equipos de pasada do ferro

TO.1 - Manuais das máquinas•

TO.2 - Explicación do profesor•

TO.3 - Manuais das máquinas•

TO.4 - Práctica realizada•

TO.5 - Práctica realizada•

Explicación do profesor. Catálogo das
máquinas

•Realización do mantemento
de primeiro nivel das
máquinas de pasda do ferro

•Realizar a lubricación e
reaxustes das máquinas de
pasada do ferro.

•

Realizar o mantemento de
primeiro nivel das máquinas
de pasada do ferro

•

Explicación da forma e
necesidades de lubricación e
reaxustes das máquinas de
pasada do ferro.

•

Explicación da realización do
mantemento de primeiro
nivel das máquinas de pasda
do ferro

•
6,0

Os parámetros de axuste dos equipos e
accesorios - Explicaranse os parámetros de
velocidade , temperatura dos equipos de
pasada do ferro

PE.1 - Apuntes do profesor•

TO.6 - Manuais das máquinas•

TO.7 - Apuntes do profesor•

Fichas técnicas.•Montaxe e desmontaxe dos
elementos funxibles.

•Coñecer os elementos
funxibles e a súa montaxe e
desmontaxe.

•

Coñecer o manexo das
máquinas do encartado e
embolsado das pezas.

•

Explicación dos elementos
funxibles e a súa montaxe e
desmontaxe.

•

Explicación do manexo das
máquinas de encartar e
embolsar.

•
6,0

Elementos funxibles  e servicios ausiliares
asociados - Explicarase os elementos
funxibles e ausiliares

TO.8 - Apuntes do profesor•

17,0TOTAL
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4.2.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

2 A pasada do ferro,os procedementos e os parámetros 50

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA1 - Prepara as máquinas e os equipamentos para a pasada do ferro e o acabamento de artigos téxtiles, tendo en conta a relación entre as variables seleccionadas e as características dos artigos téxtiles NO

RA2 - Pasa o ferro a artigos téxtiles e xustifica os procedementos seleccionados NO

4.2.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

A pasada do ferro da roupa plana 10,01

1.1 Coñecer o funcionamento da calandra.

1.2 Coñecer o grao de humidade da roupa antes de entrar na  calandra .

1.3 Realizar o planchado coa calandra de roupa plana .

A pasada do ferro de artigos de forma ou de clientes 30,02

2.1 Coñecer o proceso do tunel de acabados .

2.2 Realizar a pasada do ferro de roupa de forma ( pantalons , camisas etc.)

2.3 Coñecer o funcionamento do manequíe dos diferentes tipos de  prensas .

Os parámetros das máquinas de pasada do ferro 10,03

3.1 Coñecer o periodo de reposo das pezas , despois da pasada do ferro e antes do seu empaquetado.

3.2 Coñecer e realizar o repaso da roupa despois do prceso de planchao.

3.3 Coñecer as nosma de seguridade no proceso de pasada do ferro.

50TOTAL
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4.2.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 15 CA1.3 Configuráronse os parámetros axustables das máquinas e/ou dos equipamentos, axustándoos ás condicións
das pezas que se vaian tratar

TO.1 - Explicación do profesor•

S 15 CA2.1 Determinouse a máquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de pasada do ferro (túnel
de acabamento, ferro, prensa, manequín, etc.)

PE.1 - Apuntes do tema•

S 20 CA2.2 Introduciuse axeitadamente a roupa plana na máquina de secar e pasar o ferro
TO.2 - Explicación do profesor•

S 20 CA2.3 Colocouse axeitadamente a peza ou o artigo para a pasada do ferro manual ou en máquina, conforme a súa
estrutura, a súa medida e a súa forma

TO.3 - Explicación do profesor•

S 10 CA2.4 Controláronse os parámetros de temperatura, presión do aire, presión de pratos ou roletes, tempo e
velocidade no proceso de pasada do ferro

TO.4 - Catálogos das máquinas•

S 10 CA2.5 Respectouse o período de repouso para consolidar a pasada do ferro realizada
TO.5 - Apuntes do tema•

S 10 CA2.7 Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de pasar o ferro
TO.6 - Apuntes do tema•

100TOTAL

4.2.e) Contidos

Contidos

 Características das máquinas de pasar o ferro, encartar e embolsar.

 Parámetros configurables no proceso de pasar o ferro, pregar e embolsar.

 Ferro manual.

 Prensas.

 Manequíns.

 Xeradores de vapor.

 Características xerais do proceso de pasada do ferro.

 Normas de seguridade e de redución do consumo de enerxía na pasada do ferro.
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Contidos

 Técnicas de pasada do ferro manual e con máquina.

4.2.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Catálogos da calandra. explicación do
profesor

•O manexo dos diferentes
tipos de calandras.
Planchado de manteos e
servilletas na calandra

•Coñecer os diferentes tipos
de modelos de calandra e as
súsa aplicacions.

•

Realizar o funcionamento de
encendido, apagado e
velocidade na pasada do
ferro da roupa na calandra.

•

 Coñecer o % de humidade
que ten que levar a roupa
que se vai a introducir na
calandra.

•

Realizar a recollida da roupa
da calandra , segundo o
sisteme que teña a misma,
se encarta ou non, según
sexa o tipo de calandra

•

Explicación do manexo dos
diferentes modelos de
calandra que exixten, de
tamaño, de forma de
introducir a roupa, etc.para a
pasada do ferro da roupa
plana.

•

Explicación das medidads de
seguridade na roupa e
condicións das pezas que
vaian a tratar.

• 10,0
A pasada do ferro da roupa plana -
Explicarase a pasada do ferro da roupa plana
de aloxamentos

TO.1 - Explicación do profesor•

Explicación do profesor. Planchas de
mán e industriales que hai no taller de
lavandaría

•A pasada do ferro de roupa
de forma. A pasada do ferro
dunha camisa e de
pantalóns

•Coñecer o proceso do tunel
de acabados .

•

Realizar a pasada do ferro
de roupa de forma (
pantalons , camisas etc.)

•

Coñecer o funcionamento do
manequíe dos diferentes
tipos de prensas

•

Explicar o proceso do túnel
de acabados

•

Explicar o proceso de
pasada do ferro na roupa de
forma

•

Explicar o funcionamento do
maniquie e  dos diferentes
tipos de prensas

• 30,0
A pasada do ferro de artigos de forma ou de
clientes - Explicarase o sistema de pasadado
ferro  e( prensa,manequies,

PE.1 - Apuntes do tema•

TO.2 - Explicación do profesor•

TO.3 - Explicación do profesor•

TO.4 - Catálogos das máquinas•

TO.6 - Apuntes do tema•

Explicación do profesor. Catálogo das
máquinas, apuntes do profesor.

• Pezas planchadas,que a
doblaxe coa correcta

•Coñecer os parámetros de
humidade, temperatura e

•Explicación dos parámetros
das diferentes máquinas de

•
10,0Os parámetros das máquinas de pasada do

ferro - Explicaranse os parámetros de presión
TO.5 - Apuntes do tema•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

calidade exixida.enfriado das máquinas de
pasada do ferro

Coñecer o periodo de reposo
das pezas , despois da
pasada do ferro e antes do
seu empaquetado.

•

Coñecer e realizar o repaso
da roupa despois do prceso
de planchao

•

Coñecer as nosma de
seguridade no proceso de
pasada do ferro

•

pasada do ferro

Explicar o periodo de
reposo, despois da pasada
do ferro e antes do
empaquetado

•

Explicar o repaso da roupa
despois do procesi de
planchado

•

Explicar as normas básicas
deseguridade  e de
consumode enerxia nas
operación de pasada do
ferro

•

, temperatura e vapor das máquinas.

TO.6 - Apuntes do tema•

50,0TOTAL

4.3.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

3 Empaquetado e embolsado de artigos 20

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA1 - Prepara as máquinas e os equipamentos para a pasada do ferro e o acabamento de artigos téxtiles, tendo en conta a relación entre as variables seleccionadas e as características dos artigos téxtiles NO

RA2 - Pasa o ferro a artigos téxtiles e xustifica os procedementos seleccionados NO

RA3 - Acondiciona os artigos téxtiles, analizando os parámetros de calidade requiridos SI

RA4 - Recoñece as capacidades asociadas á iniciativa emprendedora, identificando os requisitos derivados dos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa NO
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4.3.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

Acondicionar  artigos textiles e os parámetros de calidade 10,01

1.1 Coñecer as máquinas de embolsado, empaquetado e encartado.

1.2 Coñecer os parámetros axustables permitidos po las máquinas e as condicións das pezas que cumpra
tratar.

Colocación de artigos nas máquinas 10,02

2.1 Coñecer a colocación adecuada ,segudo as dimensións das bolsas.

2.2 Revisado dos artigos antes do seu empaquetado.

2.3 Coñecer as normas de seguridade no manexo das máquinas de empaquetado.

20TOTAL

4.3.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 5 CA1.7 Identificáronse os servizos auxiliares asociados ao proceso de pasar o ferro, encartar e embolsar
PE.1 - Apuntes do tema•

S 10 CA2.5 Respectouse o período de repouso para consolidar a pasada do ferro realizada
TO.1 - Normas da empresa•

S 10 CA2.6 Comprobouse que os artigos se acabaran correctamente e separáronse da partida os que cumpra procesar
novamente

TO.2 - Práctica realizada•

S 5 CA2.7 Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de pasar o ferro
PE.2 - Apuntes do tema•

S 15 CA3.1 Determinouse a máquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de encartar, empaquetar
e/ou embolsar

TO.3 - Catálogos das máquinas•

S 15
 CA3.2 Configuráronse os parámetros axustables para encartar, empaquetar e/ou embolsar permitidos polas
máquinas e/ou equipamentos, axustándoos ás condicións das pezas que cumpra tratar (temperatura, tempo,
velocidade e presión)

TO.4 - Catálogos das máquinas•

S 10 CA3.3 Colocouse adecuadamente a peza ou o artigo na máquina conforme as súas condicións
TO.5 - Práctica realizada•

S 10 CA3.4 Comprobouse que os artigos se acondicionaran correctamente e separáronse da partida os que cumpra
procesar novamente

TO.6 -  Fichas técnicas•
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Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 5 CA3.5 Identificáronse os tipos e as dimensións das bolsas e do material de recubrimento
PE.3 - Apuntes do tema•

S 5 CA3.6 Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de acondicionamento
PE.4 - Apuntes do tema•

N 10 CA4.3 Recoñece os factores de risco inherentes á actividade emprendedora relacionada cos labores de pasada do
ferro e de embolsamento de roupa

TO.7 - Apuntes do tema•

100TOTAL

4.3.e) Contidos

Contidos

 Características das máquinas de pasar o ferro, encartar e embolsar.

 Mantemento de primeiro nivel.

 Parámetros configurables no proceso de pasar o ferro, pregar e embolsar.

 Máquinas de encartar manuais e automáticas.

 Máquinas de embolsar.

 Características xerais do proceso de encartar, empaquetar e embolsar.

 Normas de seguridade e de redución de residuos ao encartar, empaquetar e embolsar.

 Materiais de recubrimento.
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4.3.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Catálogos das máquinas e apuntes do
profesor. Accesorios de empaquetado

•Empaquetado e
embolsadodas pezas

•Explicación das
características das máquinas
de empaquetar e mbolsado

•

Coñecer as características
das máquinas de embolsado
e empaquetado.

•

Realizar o embolsado das
pezas

•

Explicación do manexo das
máquinas, manuais e
automáticas

•

10,0

Acondicionar  artigos textiles e os parámetros
de calidade - Exlpicaranse os parámetros de
calidade requeridos no empaquetado das
pezas

PE.1 - Apuntes do tema•

PE.2 - Apuntes do tema•

TO.1 - Normas da empresa•

TO.2 - Práctica realizada•

TO.7 - Apuntes do tema•

Catálogos das máquinas e apuntes do
profesor

•Realización duntest da teoria
dada

•Coñecer as características
xerais e as normas de
seguridade no manexo das
máquinas

•Explicación das
características xerais e
normas de seguridade no
manexo das máquinas de
empaquetar e embolsar

•

10,0
Colocación de artigos nas máquinas -
Explicarase a colocación dos artigos a tratar
nas máquinas

PE.2 - Apuntes do tema•

PE.3 - Apuntes do tema•

PE.4 - Apuntes do tema•

TO.3 - Catálogos das máquinas•

TO.4 - Catálogos das máquinas•

TO.5 - Práctica realizada•

TO.6 -  Fichas técnicas•

TO.7 - Apuntes do tema•

20,0TOTAL
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4.4.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

4 Capacidades asociadas a iniciativa emprendedora  da pasada do ferro 10

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA4 - Recoñece as capacidades asociadas á iniciativa emprendedora, identificando os requisitos derivados dos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa SI

4.4.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

As capacidades asociadas a iniciativa emprendedora 5,01

1.1 Recoñecer as capacidades asociadas a iniciativa emprendedora.

1.2 Coñecer a importancia  dos requisitos e motivación da persoa emprendedora.

Os riscos inheentes a actividade emprendedora 5,02

2.1 Coñecer as necesidades de motivación e da formación da persoa emprendedora.

2.2 Coñecer os riscos inherentes a actividade emprendedora.

10TOTAL

4.4.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 10 CA4.1 Caracterizouse o perfil de persoa emprendedora e describíronse os requisitos e as actitudes necesarias para
os labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa

PE.1 - Apuntes do profesor•

S 80 CA4.2 Valorouse a importancia da iniciativa individual, da creatividade, da colaboración, da motivación e da
formación no éxito nos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa

TO.1 - Ficha técnica•

S 10 CA4.3 Recoñece os factores de risco inherentes á actividade emprendedora relacionada cos labores de pasada do
ferro e de embolsamento de roupa

PE.2 - Apuntes do profesor•

100TOTAL
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4.4.e) Contidos

Contidos

 A persoa emprendedora nos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.

 Iniciativa, creatividade, colaboración, motivación e formación nos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.

 O risco como factor inherente á actividade emprendedora relacionada cos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.

4.4.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Videos sobre o tema, apuntes do
profesor

• Exercicios  realizados:
cuestionario e test.

•Recoñecer as capacidades
individuales do alumno
referente as capacidades de
emprender.

•

Facer un traballo sobre as
características e
capacidades que debe
poseir a persoa
emprendedora.

•

Facer unha exposición
referente a esta actividade
de emprendemento.

•

Recoñecer os factores de
risco inhirentes a esta
actividade emprendedora,
relacionada cos labores de
pasada do ferro e
embolsado de roupa.

•

Explicación das capacidades
asociadasa iniciativa
emprendedora

•

Explicación a importancia da
motivación da persoa
emprendedora.

•

5,0
As capacidades asociadas a iniciativa
emprendedora - Explicarase a iniciativa
emprendedora a pasada do ferro

PE.1 - Apuntes do profesor•

PE.2 - Apuntes do profesor•

TO.1 - Ficha técnica•

Fichas do profesor. Apuntes  sobre o
tema

•..Cuestionarios realizados
sobre o tema

•Coñecer os riscos nas
actividades emprendedoras
nas labores de pasada do
ferro.

•

Coñecer a necesidade de
iniciativa e creatividade da
persoa emprendedora.

•

Explicación dos riscos
inherentes as labores da
persoa emprendedora

•

5,0
Os riscos inheentes a actividade
emprendedora - Explicaranse os riscos
inherentesda  a iniciativa emprendedora

PE.1 - Apuntes do profesor•

PE.2 - Apuntes do profesor•

TO.1 - Ficha técnica•
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10,0TOTAL

4.5.a) Identificación da unidade didáctica

N.º Título da UD Duración

5 Preparación dos artigos identificados para a súa entrega 19

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do currículo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do currículo Completo

RA5 - Prepara para a súa entrega os artigos tratados, recoñecendo os parámetros de identificación e de aseguramento da rastrexabilidade SI

4.5.c) Obxectivos específicos da unidade didáctica

Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

A entrega dos artigos procesados 5,01

1.1 Coñecer as técnicas de identificación dos artigos.

1.2 Coñecer as técnicas de almacenamento nos  offices e nos almacéns.

Identificación  e a etiquetaxe dos artigos 7,02

2.1 Coñecer as tecnicas de identificación e a etiquetaxe dos artigos.

2.2 Coñecer as condicións que debe reunir un almacén de lecería.

2.3 Coñecer apreparación do seu tranporte os distintos almacens ou affices.

Os documentos asociados e reclamacións dos produtos 7,03
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Obxectivos específicos Act Título das actividades Duración
(sesións)

3.1 Recoñecer os documentos asociados a entrega de produtos.

3.2 Coñecer a facturación a realizar para recepción da roupa do cliente.

3.3 Coñecer as soluciós  das posibles reclamacións.

19TOTAL

4.5.d) Criterios de avaliación que se aplicarán para a verificación da consecución dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliación Instrumentos de avaliación Mínimos
exixibles

Peso
cualificación (%)

S 10 CA5.1 Describíronse as técnicas de identificación e almacenamento de artigos téxtiles
PE.1 - Apuntes do tema•

S 15 CA5.2 Procedeuse á identificación e á etiquetaxe dos artigos tratados
TO.1 - Apuntes do profesor•

S 10 CA5.3 Valorouse a necesidade da rastrexabilidade dos procesos
TO.2 - Fichas técnicas•

S 15 CA5.4 Almacenáronse os artigos procesados en condicións tales que aseguren a súa conservación
TO.3 - Fichas técnicas•

S 15 CA5.5 Preparáronse os artigos para a súa entrega ou o seu transporte
TO.4 - Apuntes do tema•

S 10 CA5.6 Recoñecéronse os documentos asociados á entrega de produtos
PE.2 - Apuntes do profesor•

S 15 CA5.7 Facturouse o servizo de acordo co orzamento
TO.5 - Fichas técnicas•

S 10 CA5.8 Atendéronse posibles reclamacións
TO.6 - Fichas técnicas de albarans•

100TOTAL
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4.5.e) Contidos

Contidos

 Etiquetaxe referente a identificación e expedición.

 Almacenamento de produtos acabados. Condicións de conservación do produto.

 Facturación.

 Actuación fronte a reclamacións.

4.5.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliación, con xustificación de para que e de como se realizarán, así como os materiais e os recursos necesarios para
a súa realización e, de ser o caso, os instrumentos de avaliación

Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

Fichas técnicas. Apuntes do profesor .
Explicación do profesor

•O almacenaxe das pezas no
office, segundo a tecnica
exixida.

•Coñecer as técnicas de
identificación dos artigos

•

Identificar as técnicas de
identificación dos artigos

•

Realizar o almacenemento
das pezas nos offices ou
almacéns.

•

Explicación das técnicas de
identificación dos artigos

•

Explicación das técnicas de
almacenamento nos offices
e nos almacéns

•

5,0
A entrega dos artigos procesados -
Explicaranse as tecnicas de identificación
para a entrega de artigos

PE.1 - Apuntes do tema•

TO.1 - Apuntes do profesor•

TO.2 - Fichas técnicas•

TO.3 - Fichas técnicas•

TO.5 - Fichas técnicas•

TO.6 - Fichas técnicas de albarans•

Fichas técnicas e albarans para a
entrega de mercancía.

•Transporte os diferentes
Offices do departamento cos
vales de cambio de roupa.

•Coñecer as condicións que
debe reunir un almacén de
artigos de lencería

•

Realizar a preparación para
o seu transporte os
diferentes almacens ou
offices

•

Explicación das condicións
que debe reunir un  almacén
de  artigos de lencería

•

7,0Identificación  e a etiquetaxe dos artigos  -
Explicarase a etiquetaxe dos artigos

PE.2 - Apuntes do profesor•

TO.1 - Apuntes do profesor•

TO.2 - Fichas técnicas•
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Que e para que Como Con que Como e con que
 se valora

Duración
(sesións)Actividade Profesorado (en termos de

tarefas)
Alumnado
(tarefas) Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

avaliación(título e descrición)

TO.3 - Fichas técnicas•

TO.4 - Apuntes do tema•

TO.5 - Fichas técnicas•

TO.6 - Fichas técnicas de albarans•

Fichas técnicas.,listas de cotexo, vales
de reclamación.

•Vales e facturas realizados.
Susanación das
reclamacións

•Coñecer as condicións de
conservación do produto
almacenado

•

Realizar vales de facturación
e de reclamacións.

•

Explicación das condicións
de conservación dos
produtos almacenados

•

Explicación de facturacións e
reclamacións do produto.

•

7,0
Os documentos asociados e reclamacións
dos produtos - Explicarase a documentación
relacionada co a entrega de produtos

PE.2 - Apuntes do profesor•

TO.1 - Apuntes do profesor•

TO.2 - Fichas técnicas•

TO.3 - Fichas técnicas•

TO.5 - Fichas técnicas•

TO.6 - Fichas técnicas de albarans•

19,0TOTAL

5. Mínimos exixibles para alcanzar a avaliación positiva e os criterios de cualificación

CA1.4 - Realizouse a lubrificación, a limpeza e o mantemento de primeiro nivel das máquinas de pasar o ferro

CA1.5 - Levouse a cabo o reaxuste e o axuste dos equipamentos, os accesorios e as ferramentas, en función da operación que se vaia executar

CA1.6 - Determináronse os elementos funxibles dos equipamentos e ensaiouse a súa montaxe e desmontaxe

CA2.1 - Determinouse a máquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de pasada do ferro (túnel de acabamento, ferro, prensa, manequín, etc.)

CA2.4 - Controláronse os parámetros de temperatura, presión do aire, presión de pratos ou roletes, tempo e velocidade no proceso de pasada do ferro
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CA2.7 - Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de pasar o ferro

CA3.6 - Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de acondicionamento

CA1.3 - Configuráronse os parámetros axustables das máquinas e/ou dos equipamentos, axustándoos ás condicións das pezas que se vaian tratar

CA2.1 - Determinouse a máquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de pasada do ferro (túnel de acabamento, ferro, prensa, manequín, etc.)

CA2.2 - Introduciuse axeitadamente a roupa plana na máquina de secar e pasar o ferro

CA2.3 - Colocouse axeitadamente a peza ou o artigo para a pasada do ferro manual ou en máquina, conforme a súa estrutura, a súa medida e a súa forma

CA2.4 - Controláronse os parámetros de temperatura, presión do aire, presión de pratos ou roletes, tempo e velocidade no proceso de pasada do ferro

CA2.5 - Respectouse o período de repouso para consolidar a pasada do ferro realizada

CA2.7 - Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de pasar o ferro

CA1.7 - Identificáronse os servizos auxiliares asociados ao proceso de pasar o ferro, encartar e embolsar

CA2.5 - Respectouse o período de repouso para consolidar a pasada do ferro realizada

CA2.6 - Comprobouse que os artigos se acabaran correctamente e separáronse da partida os que cumpra procesar novamente

CA2.7 - Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de pasar o ferro

CA3.1 - Determinouse a máquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de encartar, empaquetar e/ou embolsar

CA3.2 - Configuráronse os parámetros axustables para encartar, empaquetar e/ou embolsar permitidos polas máquinas e/ou equipamentos, axustándoos ás condicións das pezas que cumpra tratar (temperatura,

tempo, velocidade e presión)

CA3.3 - Colocouse adecuadamente a peza ou o artigo na máquina conforme as súas condicións

CA3.4 - Comprobouse que os artigos se acondicionaran correctamente e separáronse da partida os que cumpra procesar novamente

CA3.5 - Identificáronse os tipos e as dimensións das bolsas e do material de recubrimento

CA3.6 - Aplicáronse as normas de seguridade no manexo das máquinas de acondicionamento

CA4.1 - Caracterizouse o perfil de persoa emprendedora e describíronse os requisitos e as actitudes necesarias para os labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa

CA4.2 - Valorouse a importancia da iniciativa individual, da creatividade, da colaboración, da motivación e da formación no éxito nos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa

CA4.3 - Recoñece os factores de risco inherentes á actividade emprendedora relacionada cos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa

CA5.1 - Describíronse as técnicas de identificación e almacenamento de artigos téxtiles

CA5.2 - Procedeuse á identificación e á etiquetaxe dos artigos tratados

CA5.3 - Valorouse a necesidade da rastrexabilidade dos procesos

CA5.4 - Almacenáronse os artigos procesados en condicións tales que aseguren a súa conservación

CA5.5 - Preparáronse os artigos para a súa entrega ou o seu transporte

CA5.6 - Recoñecéronse os documentos asociados á entrega de produtos

CA5.7 - Facturouse o servizo de acordo co orzamento

CA5.8 - Atendéronse posibles reclamacións
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Que un CA sexa mínimo esixible implica que o alumnado deberá superar (nota igual ou maior de 5 sobre 10) a proba correspondente ao instrumento de avaliación seleccionado para aprobar a unidade didáctica.

Isto implica que para ter superada cada unidade didáctica, han de acadar polo menos un 50% en cada un de estes criterios considerados mínimos, e ter unha nota mínima de 5 puntos no cómputo da unidade.

CRITERIOS DE CUALIFICACIÓN

Este punto desenvolverase tendo en conta o Decreto 114/2010, do 1 de xullo, polo que se establece a ordenación xeral da formación profesional do sistema educativo de Galicia, no Capítulo XI "A Avaliación" e Orde

do 12 de xullo de 2011, pola que se regula o desenvolvemento, a avaliación e a acreditación académica do alumnado das ensinanzas de FP inicial.  A avaliación farase ao longo de todo o proceso formativo do

alumnado. Por este motivo, nas modalidades de ensinanza presencial será necesaria a asistencia do alumnado ás actividades programadas para o módulo  ¿¿Patróns¿¿.

UD 1- Peso da unidade no total do módulo: 10%

                             Proba escrita: 15%

                             Táboa de observación : 85%

UD 2- Peso da unidade no total do módulo: 40%

                            Proba escrita: 15%

                             Táboa de observación : 85%

UD 3- Peso da unidade no total do módulo: 25%

                             Proba escrita: 20%

                             Táboa de observación : 80%

UD 4- Peso da unidade no total do módulo: 10%

                             Proba escrita: 20%

                             Táboa de observación: 80%

UD 5- Peso da unidade no total do módulo: 15%

                             Proba escrita: 20%

                             Táboa de observación: 80%
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A entrega de traballos é requisito obrigatorio para superar o módulo. Os traballos deberán acadar os mínimos propostos para cada traballo, e obter unha nota mínima de 5 sobre 10.

Se o alumno/a non superase algún traballo, por non entregalo ou non superar os mínimos, terá que facer a recuperación final do traballo trimestral non superado, no mes de xuño.

Para os efectos de avaliación trimestral a nota que se fará constar na correspondente sesión de avaliación será, no caso, de que se avalíen máis dun bloque de contidos a media aritmética entre os distintos bloques,

incluído no seu caso os bloques pendentes de trimestres anteriores.

Para o alumnado que teña o módulo pendente despois de realizada a segunda avaliación parcial, a profesora realizará un informe de avaliación individualizado que servirá de base para o desempeño das

correspondentes actividades de recuperación.

A cualificación definitiva de este módulo farase efectiva na avaliación final. Non obstante, se o alumno/a tiña o módulo xa superado a cualificación final coincidirá coa obtida na segunda avaliación parcial.

A cualificación da avaliación final calcularase como a medida ponderada das cualificacións obtidas en cada unha das UD, é dicir; atendendo ao peso de cada UD, sempre que as cualificacións de cada unha delas

superase os 5 puntos sobre 10.

Considerarase superado o módulo cando se obteña unha puntuación superior aos 5 puntos na avaliación final.

REDONDEO DA NOTA

Atendendo ó acordo tomado en reunión polo departamento, na avaliación das cualificacións, aplicaranse os seguintes métodos de redondeo en función do valor da nota obtida:

* Notas menores a 5 puntos:

-  Aplicarase o método de truncamiento, é dicir, eliminaranse os decimais sen redondeo. A nota final será o valor enteiro da cualificación sen considerar os decimais. Exemplo: Unha nota de 4,8 truncarase a 4.

* Notas iguais ou superiores a 5 puntos:

 - Se a cualificación ten decimais, utilizarase o método de redondeo da seguinte forma:

     + Se o decimal é igual ou superior a 0,5, redondearase ao valor enteiro superior. Exemplo: Unha nota de 5,5 redondearase a 6.

     + Se o decimal é menor a 0,5, redondearase ao valor enteiro inferior. Exemplo: Unha nota de 6,3 redondearase a 6.

Orde do 13 de xullo de 2015 pola que se regulan as ensinanzas de formación profesional básica
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Artigo 20. Avaliación

1. Con carácter xeral, na avaliación e no desenvolvemento dos procesos de avaliación nas ensinanzas de formación profesional básica aplicarase o establecido nos artigos 25,26, 27, 28, 38 e 39 da Orde do 12 de

xullo de 2011.

2. A avaliación dos alumnos e as alumnas dos ciclos de formación profesional básica terá carácter continuo, formativo e integrador, permitirá orientar as súas aprendizaxes e as programacións educativas, e

realizarase por módulos profesionais.

3. A avaliación estará adaptada ás necesidades e á evolución dos alumnos e das alumnas, nomeadamente no caso de persoas en situación de discapacidade, para as cales se incluirán medidas de accesibilidade

que garantan unha participación non discriminatoria nas probas de avaliación.

Artigo 22. Promoción a segundo curso

1. Ao remate do primeiro dos cursos do ciclo formativo e como resultado do proceso de avaliación, o equipo docente de cada grupo de alumnado, na sesión final extraordinaria, decidirá sobre a promoción a segundo

curso.

2. O alumnado de primeiro curso terá promoción cando:

a) Superase todos os módulos nalgunha das convocatorias establecidas.

b) Os módulos profesionais asociados a unidades de competencia pendentes non superen o 20 % do horario semanal e superase o módulo de Comunicación e sociedade I ou o módulo de Ciencias aplicadas I.

3. O alumnado que non cumpra os requisitos de promoción ao segundo curso deberá repetir o primeiro curso na súa totalidade.

6. Procedemento para a recuperación das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperación

Artigo 29. Avaliacións parciais de módulos do primeiro curso da ORDE do 12 de xullo de 2011 pola que se regulan o desenvolvemento, a avaliación e a acreditación académica do alumnado das ensinanzas de
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formación profesional inicial:

2. Entre a terceira avaliación parcial e a avaliación final de módulos do primeiro curso deixarase un período non superior a tres semanas que, entre outras actividades, se destinará á realización de actividades de

recuperación dos módulos pendentes.

3. Para o alumnado que teña módulos pendentes logo de realizada a terceira avaliación parcial, o equipo docente realizará un informe de avaliación individualizado que debe servir de base para o deseño das

correspondentes actividades de recuperación. A cualificación definitiva destes módulos farase efectiva na avaliación final de módulos de primeiro curso.

Non obstante, nos módulos superados a cualificación final coincidirá coa obtida na terceira  avaliación parcial.

O informe de avaliación individualizado a que se refire o artigo 39 da Orde do 12 de xullode 2011 conterá a información suficiente sobre os resultados de aprendizaxe non alcanza dos polos alumnos e as alumnas,

para que se teña en conta na súa posterior aprendizaxe.

O alumnado que non superen algunha das unidades didácticas ao longo do curso terán a posibilidade de recuperalas despois de realizada a terceira avaliación parcial.

Este alumnado deberá asistir ás actividades de recuperación propostas no informe individualizado correspondente, que consistirán na resolución de dúbidas e repetición das tarefas desenvoltas durante o curso nas

que o/a alumno/a presentara maiores dificultades. As actividades de recuperación serán deseñadas tendo en conta os mínimos esixibles non alcanzados polo/a alumno/a durante o curso, para darlle así a opción de

reforzar os coñecementos adquiridos ata ese momento e por conseguinte ter máis posibilidades de superar os devanditos mínimos esixibles.

Estas actividades serán avaliadas polo profesor e terán que ter igual ou máis de 5 puntos sobre 10 para dalas por superadas e polo tanto superar así os mínimos esixibles. Sobreentendese que para dar por

superado o módulo terán que estar superadas tamén todas estas actividades.

A cualificación definitiva destes alumnado farase efectiva na avaliación final de xuño e terá en conta tanto a proba escrita como as tarefas realizadas durante o período de recuperación.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliación extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliación continua

 A perda do dereito á avaliación continua nun determinado módulo, regulado no artigo 25 da Orde do 12 de xullo de 2011, non será de aplicación ao alumnado de ciclos de formación profesional básica en idade de

escolarización obrigatoria.
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7. Procedemento sobre o seguimento da programación e a avaliación da propia práctica docente

Nas reunións quincenais de ciclo e nas mensuais de departamento quedará reflectido o grao de cumprimento da programación do módulo e xustificaranse as desviacións en caso de que aparezan. Ademais farase

un seguimento UD a UD a través da plataforma. Desta forma tamén terase información do grao de cumprimento en canto a temporalización, actividades, tarefas propostas, dificultades observadas no alumnado e, en

caso de desviación, poderanse solucionar ou analizar as súas causas e incorporar propostas de mellora para o curso seguinte, coa finalidade de ir perfeccionándoa curso a curso aproveitando a experiencia previa.

Farase tamén un seguimento diario das tarefas realizadas no planificador do caderno do profesor.

Para a avaliación da práctica docente recollerase información a través do Departamento de Calidade mediante o cuestionarios facilitados ao alumnado para que valoren diferentes aspectos relativos á práctica

docente, tales como organización e metodoloxía didáctica, interese polo alumnado, actitude e outras cuestións relacionadas coas cualificacións. Dado que a avaliación da propia práctica docente é un requisito básico

para poder desenvolver correctamente o proceso de ensino a profesora tamén propoñerá  aos alumnado cubrir de xeito anónimo unha enquisa de deseño propio máis ampla, a mediados da duración do módulo e ó

remate do mesmo. Nesta enquisa en formato de rúbrica pódese valorar o desenvolvemento das sesións de titoría, o método de aprendizaxe, a claridade expositiva, a idoneidade dos métodos e recursos educativos e

das avaliacións. Ademais analizaranse os resultados do seguimento da programación para valorar a organización,  temporalización e concreción do currículo en relación a súa adecuación ás características do

ámbito produtivo e as necesidades do alumnado.

8. Medidas de atención á diversidade

8.a) Procedemento para a realización da avaliación inicial

As avaliacións iniciais son procesos de avaliación diagnóstica que se fan a principios de curso para coñecer ao alumnado, establecendo unha coordinación entre o profesorado e o Departamento de Orientación, con

intercambio de información e toma de decisións sobre a intervención educativa no grupo e con cada alumo/a en particular. Aplicase para determinar se as competencias previas do alumnado son suficientes para

cursar o módulo ou se require algún tipo de reforzo. Son especialmente importantes para a detección e atención educativa do alumnado con circunstancias ou necesidades específicas de apoio educativo (NEAE) e

para sentar acordos sobre o comportamento e liñas prioritarias de acción titorial xeral no grupo.

Segundo o artigo 14 da LOMCE, o alumado con NEAE son ¿alumnado que require unha atención educativa diferente á ordinaria, por presentar necesidades educativas especiais, por dificultades específicas de

aprendizaxe, trastorno por déficit de atención e hiperactividade (TDAH), polas súas altas capacidades intelectuais, por incorporarse tarde ao sistema educativo, ou por condicións persoais ou de historia escolar¿.

Dentro do alumnado con NEAE podemos atoparnos con persoas con necesidades educativas especiais (NEE), son os que requiren, nun período da súa escolarización ou ao longo de toda ela, determinados apoios e

atencións educativas específicas derivadas de discapacidade ou trastornos graves da conduta.

Para a realización da avaliación inicial pídese ao alumnado que cubra un cuestionario que recolle información xeral sobre o alumnado (datos persoais, historial académico e laboral se houbera, medidas de atención á

diversidade recibidas anteriormente, intereses, actividades de ocio).
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Para a sesión de avaliación inicial, que se realiza a finais de setembro ou principios de outubro, convocarase unha reunión de equipo docente xunto co departamento de orientación, na que o/a profesor/a que exerza

a titoría farán unha breve exposición do perfil do grupo cos datos obtidos dos cuestionarios pasados aos alumnos/as durante o mes de setembro (de xénero, idade, coñecemento, formas de acceso, cultura, crenzas

e relixións, orixe social e económico, ideoloxía, intereses, motivacións, expectativas, capacidades, ritmos de aprendizaxe, ...) Entre todos valorarase se hai algún alumno/a que poida ter NEAE ou simplemente

necesidade de ampliación ou reforzo e falarase das medidas a adoitar. Deixarase constancia na acta da sesión.

Ademais, ao longo do curso realizaranse sucesivas avaliacións para detectar determinadas situacións ou problemas aínda non detectados.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Segundo a orde ORDE do 13 de xullo de 2015 pola que se regulan as ensinanzas de formación profesional básica na Comunidade Autónoma de Galicia, así como o acceso e a admisión nestas ensinanzas.

Artigo 28. Flexibilización modular

1. Cando as necesidades de apoio específico así o xustifiquen, este alumnado poderá ser autorizado para cursar os módulos do ciclo formativo, mantendo a carga semanal pre vista con carácter xeral para cada

curso académico:

a) Cunha temporalización e distribución por cursos distinta á establecida con carácter xeral.

b) Excepcionalmente, de xeito fragmentado por cursos cunha ampliación a dous ou a tres anos.

2. O procedemento de solicitude de flexibilización modular será o seguinte:

a) Logo de comezado o curso académico e realizada a sesión de avaliación inicial, a dirección do centro presentará a oportuna solicitude no servizo territorial de inspección educativa correspondente para que se

emita informe ao respecto.

b) O servizo territorial de inspección educativa remitiralle toda a documentación, xunto co seu informe, ao xefe ou á xefa territorial da Consellería de Cultura, Educación e Ordena ción Universitaria, a quen lle

corresponderá a autorización ou denegación da flexibilización.

Por iniciativa tanto do servizo territorial de inspección educativa como da xefatura territorial, poderáselle requirir ao equipo de orientación específico a elaboración dun informe complementario ao respecto.

3. O prazo para presentar as solicitudes de flexibilización perante o servizo territorial de inspección educativa será ata o 31 de outubro de cada curso académico.

A resolución da autorización da flexibilización comunicarase ao centro no prazo dun mes, para a súa comunicación á persoa interesada.
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4. Para os efectos de rexistro nas actas de avaliación, o alumnado autorizado a flexibilizar o período de escolarización para a realización do programa será cualificado con PC (pendente de cualificar) nos módulos en

que non corresponda a súa cualificación.

Artigo 29. Programas formativos de formación profesional básica

1. Os alumnos e as alumnas con necesidades educativas especiais poderán cursar programas formativos adaptados ás súas necesidades que lles permitan dar continuidade á súa traxectoria académica ou

profesional, nos centros educativos que a consellería con 2. Os programas formativos terán unha duración dun curso académico.

3. Estes programas inclúen módulos profesionais de títulos profesionais básicos e outros módulos de formación apropiados para a adaptación ás súas necesidades. Esta formación complementaria seguirá a

estrutura modular e os seus obxectivos estarán definidos en resultados de aprendizaxe, criterios de avaliación e contidos.

Para atender á diversidade do alumnado e aos distintos ritmos de aprendizaxe existentes na aula dunha forma máis personalizada, ao longo do curso faranse tarefas de distinto tipo, procurando a gradación, que

permite unha resposta máis eficaz aos distintos niveis do alumnado, propoñeranse tarefas de reforzo e de ampliación, con distintos niveis de dificultade. Esta avaliación formativa non se utilizará para cualificar ao

alumnado, senón para comprobar se o proceso de ensinanza-aprendizaxe se desenvolve axeitadamente e poder corrixir ou axustar a realización das tarefas.

A metodoloxía empregada irase adaptando ás necesidades que vaian xurdindo ou se vaian detectando.

Así mesmo, fomentarase o diálogo profesora-alumnado ao longo de todo o curso, para poder coñecer e comprender a casuística persoal de cada alumno/a, e así adaptarse ou establecer as medidas necesarias para

asegurar un acceso á educación en igualdade de condicións.

9. Aspectos transversais

9.a) Programación da educación en valores

9.1.9.1.Promoverase en todas as accions levadas  a cabo na aula a igualdade de xenero .Igualmente na hora de titoria daranse pautas para evitar a violencia de xenero

Atendendo os obxectivos anuais que desenvolven o Plan funcional e Estratéxico do Centro, concretamente:

*Potenciar a conservación do patrimonio cultural e facilitar a relación do alumnado cos seus maiores para que poidan empaparse do universo

cultural que atesouran e así contribuír á conservación de tradicións, técnicas, usos, costumes e saberes.

*Situar o galego como instrumento básico de difusión da cultura de Galicia e da cultura universal en todos os niveis e áreas educativas.

*Facilitar a plena integración lingüística dos alumnos e alumnas procedentes de fóra de Galicia.

Se programan as seguintes actividades de carácter transversal:
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9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Visitas programadas durante o curso a centros da especialidade que se programen durante o curso,si lo permiten las circunstancias.

10.Outros apartados

10.1) OBSERVACIÓNS

OBSERVACIÓNS

Os alumnos da FPB ,teñen unhas coductas muy disruptivas na aula

e levar a cabo unha programación con demasiados contidos para eles

resulta bastante dificil e a veces imposible

 E a aplicación informatica do seguimento  da programación  non a cosidero

adecuada nin funcional para estes alumnos

 Levarase  a cabo ao longo do curso un seguimento mais personalizado

e sin ser na plataforma
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