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1. Identificacién da programacién

Centro educativo
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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
15027897 Paseo das Pontes Corufia (A) 2023/2024
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
HOT Hostalaria e turismo CBHOT12 Aloxamento e lavandaria g:;lg zformativos de grao Réxime xeral-ordinario
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP3094 Pasada do ferro e embolsamento de roupa 2023/2024 3 116 116

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

INES LEIRA LOUREIRO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

O DECRETO 107/2014, do 4 de setembro, regula que aspectos especificos da formacién profesional basica das ensinanzas de formacion profesional do sistema educativo en Galicia establece o curriculo deste titulo
no seu anexo XVII.

A competencia xeral do titulo profesional basico en Aloxamento e Lavandaria consiste en realizar con autonomia a limpeza e posta a punto das habitacions en aloxamentos turisticos ou doutra indole, e das stas
areas comuns, coidando o bo estado das instalaciéns e da moblaxe, asi como realizar as operacions de clasificacion,

lavado e limpeza de artigos téxtiles en instalaciéns industriais, asistindo nos procesos de servizo e atencion & clientela, seguindo os protocolos de calidade establecidos,

cumprindo as normas de hixiene, prevencidn de riscos laborais e proteccion ambiental, con responsabilidade e iniciativa persoal e comunicadndose oralmente e por escrito en linguas galega e casteld, asi como
nalgunha lingua estranxeira.

En xeral, este mddulo profesional prepara 6 alumno para realizar a pasada de ferro, acondicionar os artigos téxtiles e preparalos para a entrega usando a maquinaria especifica e pofiendo en practica os medios para
a prevencion de risgos.

As ocupaciéns e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:

- Camareiro/a de pisos, en establecementos de aloxamento turistico, en calquera
tipoloxia, modalidade ou categoria.

- Valet ou mozo/a de habitacions.

- Auxiliar de pisos e limpeza.

- Auxiliar de lavandaria e lenzaria en establecementos de aloxamento.

- Operador/ora de maquinas lavadoras e secadoras de pezas.

- Operador/ora de maquinas e equipamentos de pasada do ferro a pezas.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

o)
:5 . Resultados de aprendizaxe
3| =
u.D. Titulo Descricion = g
o[ @ MP3094_00
S| o
S RA | RA| RA [ RA | RA
= 1 2 3 4 5
1 |Equipos e maquinas para a pasada do ferro Identificar e configurar maquinas para a pasada do ferro 17 | 10 X
2 | A pasada do ferro,0s procedementos e os parametros Realizar a pasada do ferro , describindo os parametros e procedementos 50 | 40 X X
3 |Empaquetado e embolsado de artigos Acondicionar artigos ,empaquetado e embolsado 20 | 25 X
4 Capacidades asociadas a iniciativa emprendedora da Recofiecer as capacidades asociadas a iniciativa emprendedora nas labores da pasada do 10 | 10 X
pasada do ferro ferro e embolsado
5 |Preparacién dos artigos identificados para a sta entrega | ldentificar os artigos coa etiquetaxe e documentacion axeitada 19 | 15 X
Total: 116
4. Por cada unidade didactica
4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
1 Equipos e maquinas para a pasada do ferro 17
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara as maquinas e os equipamentos para a pasada do ferro e o acabamento de artigos téxtiles, tendo en conta a relacion entre as variables seleccionadas e as caracteristicas dos artigos téxtiles NO
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (Dsl;;aigi:sr;
1.1 Cofiecer o funcionamento das maquinas de pasada d ferro manuais.
1.2 Cofiecer o funcionamentos dos manequies. 1 Maquinas e equipamentos de pasada do ferro 50
1.3 Cofiecer o funcionamento das calandras.
2.1 Cofiecer o reaxuste de de equipos de pasada do ferro.
2.2 Cofiecer e realizar lubricacion dos equipos. 2 Os parametros de axuste dos equipos e accesorios 6,0
2.3 Realizar o mantemento de primeiro nivel das maquinas de pasada do ferro.
3.1 Cofiecer os elementos funxibles e a sua montaxe e desmontaxe.
3 Elementos funxibles e servicios ausiliares asociados 6,0
3.2 Cofiecer 0 encartado e embolsado das pezas .
TOTAL 17
4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion g)l(irxiim: cualifizngén %)
CAA1.1 Identificouse o funcionamento das maquinas e os seus sistemas de control * LC.1-Manuais das mdquinas S 15
CA1.2 Comprobouse o estado de limpeza da maquina e/ou do equipamento antes de iniciar o proceso + TO-1 - Actuacion no taller N 10
CA1.4 Realizouse a lubrificacién, a limpeza e o mantemento de primeiro nivel das maquinas de pasar o ferro * LC.2-Manuais das maquinas S 20
CA1.5 Levouse a cabo o reaxuste e o axuste dos equipamentos, 0s accesorios e as ferramentas, en funcion da o LC.3 - Actuacion no taller s 25
operacion que se vaia executar
CA1.6 Determinaronse os elementos funxibles dos equipamentos e ensaiouse a sia montaxe e desmontaxe * LG4~ Actuacién no taller S 20
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
i . . . LC.5 - Actuacion no taller
CA1.7 Identificaronse os servizos auxiliares asociados ao proceso de pasar o ferro, encartar e embolsar ¢ N 10
TOTAL 100

4.1.e) Contidos

Contidos

Caracteristicas das maquinas de pasar o ferro, encartar e embolsar.

Mantemento de primeiro nivel.

Parametros configurables no proceso de pasar o ferro, pregar e embolsar.

Ferro manual.
Prensas.
Manequins.

Xeradores de vapor.

4.1.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Actividad
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de
Resultados ou produtos Recursos L
tarefas) (tarefas) avaliacion

(titulo e descricion)

Duracién
(sesions)

Maquinas e equipamentos de pasada do ferro
- Explicaranse os equipos de pasada do ferro

o Explicacion do
funcionamento e parametros
das maquinas de pasda do
terro , mediante a entrega de
apuntes e catalogo das
maquinas.

« Cofiecer o manexo e
funcionamento das
maquinas de pasada do
ferro manuais, prensas,
manequies.Mediante a
realizacién dun test da teoria

o O manexo e funcionamento
das maquinas de pasda do
ferro e embolsdo, realizado
correctamente.

o Catéalogos das maquinas.Apuntes e a
explicacion do profesor.

o LC.1-Manuais das maquinas

o LC.2 - Manuais das maquinas

5,0
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion das maquinas de|  dada. o LC.3 - Actuacion no taller
encartar e de embolsar.
o Configurar os parametros o LC.4 - Actuacién no taller
configurables de
temperatura, vapor, B
velocidade, etc.na posta en e TO.1 - Actuacién no taller
funcionamento das
maquinas.
« Cofiecer o manexo e
funcionamento das
magquinas de embolsar e de
encartar.Mediante a
realizacion duntest sobre a
teoria dada.
« Cofiecer o mantemento de
primeiro nivel e realizalo.
o Explicacion da forma e o Realizar a lubricacién e o Realizacion do mantemento | e Explicacion do profesor. Catalogo das
necesidades de lubricacion e|  reaxustes das maquinas de de primeiro nivel das magquinas
Os parametros de axuste dos equipos e reaxustes das maquinas de pasada do ferro. maquinas de pasda do ferro
accesorios - Explicaranse os parametros de pasgda dO ferro. o « Realizar o mantemento de 60
velocidade , temperatura dos equipos de o Explicacion da realizacion do|  primeiro nivel das maguinas
pasada do ferro mantemento de primeiro de pasada do ferro
nivel das maquinas de pasda
do ferro
o Explicacion dos elementos | e Cofiecer os elementos o Montaxe e desmontaxe dos | e Fichas técnicas.
) . - funxibles e a sia montaxe e funxibles e a sla montaxe e elementos funxibles.
Elementos funxibles e servicios ausiliares desmontaxe. desmontaxe.
asociados - Explicarase os elementos L B 6,0
funxibles e ausiliares o Explicacion do manexo das | e Cofiecer o manexo das
maquinas de encartar e maquinas do encartado e
embolsar. embolsado das pezas.
TOTAL 17,0
4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
2 A pasada do ferro,os procedementos e os parametros 50
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara as maquinas e os equipamentos para a pasada do ferro e o acabamento de artigos téxtiles, tendo en conta a relacion entre as variables seleccionadas e as caracteristicas dos artigos téxtiles NO
RA2 - Pasa o ferro a artigos téxtiles e xustifica os procedementos seleccionados Sl
4.2.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades gl:;gi:s';
1.1 Cofiecer o funcionamento da calandra.
1.2 Cofiecer o grao de humidade da roupa antes de entrar na calandra . 1 A pasada do ferro da roupa plana 10,0
1.3 Realizar o planchado coa calandra de roupa plana .
2.1 Cofiecer o proceso do tunel de acabados .
2.2 Realizar a pasada do ferro de roupa de forma ( pantalons , camisas etc.) 2 A pasada do ferro de artigos de forma ou de clientes 30,0
2.3 Cofiecer o funcionamento do manequie dos diferentes tipos de prensas .
3.1 Cofiecer o periodo de reposo das pezas , despois da pasada do ferro e antes do seu empaquetado.
3.2 Cofiecer e realizar o repaso da roupa despois do prceso de planchao. 3 Os parametros das maquinas de pasada do ferro 10,0
3.3 Cofiecer as nosma de seguridade no proceso de pasada do ferro.
TOTAL 50
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4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Mip i.mos . .Pesg
exixibles cualificacion (%)

CA1.3 Configuraronse os parametros axustables das maquinas efou dos equipamentos, axustandoos as condiciéns | » LC.1 - Actuacion no taller s 15
das pezas que se vaian tratar
CA2.1 Determinouse a méquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de pasada do ferro (tinel | o PE.1- Apuntes do tema s 15
de acabamento, ferro, prensa, manequin, etc.)

TO.1 - Actuacion no taller
CA2.2 Introduciuse axeitadamente a roupa plana na maquina de secar e pasar o ferro ¢ S 15
CA2.3 Colocouse axeitadamente a peza ou o artigo para a pasada do ferro manual ou en maquina, conforme a stia | » TO.2 - Actuacion no taller s 15
estrutura, a stia medida e a sua forma
CA2.4 Controlaronse os parametros de temperatura, presion do aire, presion de pratos ou roletes, tempo e o LC.2- Actuacion no taller S 10
velocidade no proceso de pasada do ferro

T0O.3 - Actuacion no taller
CA2.5 Respectouse o periodo de repouso para consolidar a pasada do ferro realizada ¢ S 10
CA2.6 Comprobouse que os artigos se acabaran correctamente e separaronse da partida os que cumpra procesar | » LC.3 - Actuacion no taller N 10
novamente

LC.4 - Actuacion no taller
CA2.7 Aplicaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de pasar o ferro ‘ S 10

TOTAL 100

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Caracteristicas das maquinas de pasar o ferro, encartar e embolsar.
Parametros configurables no proceso de pasar o ferro, pregar e embolsar.
Ferro manual.

Prensas.

Manequins.

Xeradores de vapor.

Caracteristicas xerais do proceso de pasada do ferro.




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES

EX XUNTA
84 DE GALICIA

ANEXO Xl

jB|ICIB

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

Contidos

Normas de seguridade e de reducién do consumo de enerxia na pasada do ferro.

Técnicas de pasada do ferro manual e con maquina.

4.2.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para

a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade (sesions)
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e Qros:’edementos de
5 N tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion do manexo dos | e Cofiecer os diferentes tipos | « O manexo dos diferentes « Catélogos da calandra. explicacién do | e LC.1 - Actuacion no taller
diferentes modelos de de modelos de calandra e as|  tipos de calandras. profesor
calandra que exixten, de susa aplicacions. Planchado de manteos e
Fatmadno,.de forma d? « Realizar o funcionamento de servilletas na calandra
intro ducg afroupg, etc.paraa encendido, apagado e
plz’;z a do ferro da roupa velocidade na pasada do
A pasada do ferro da roupa plana pore: ferro da roupa na calandra.
- Explicacion das medidads de = "
Explicarase a pasada do ferro da roupa plana seguridade na roupa e o Cofiecer o % de humidade 10,0
de aloxamentos condiciéns das pezas que que ten que levar a roupa
vaian a tratar que se vai a introducir na
: calandra.
o Realizar a recollida da roupa
da calandra , segundo o
sisteme que tefia a misma,
se encarta ou non, segun
sexa o tipo de calandra
Explicar o proceso do tinel | o Cofiecer o proceso do tunel | A pasada do ferro de roupa | e Explicacion do profesor. Planchas de o LC.2 - Actuacion no taller
de acabados de acabados . de forma. A pasada do ferro man e industriales que hai no taller de
) ) dunha camisa e de lavandaria B
Explicar o proceso de o Realizar a pasada do ferro pantalons o LC.4 - Actuacion no taller
pasada do ferro na roupa de de roupa de forma (
A pasada do ferro de artigos de forma ou de forma pantalons , camisas etc.) « PE.1- Apuntes do tema
clientes - Explicarase o sistema de pasadado Explicar o funcionamento do | e Cofiecer o funcionamento do 30,0
ferro e( prensa,manequies, maniquie e dos diferentes manequie dos diferentes
tipos de prensas tipos de prensas e TO.1- Actuacién no taller
o T0O.2 - Actuacién no taller
Os parametros das maquinas de pasada do Explicacion dos parametros | e Cofiecer os parametros de | o Pezas planchadas,que a o Explicacion do profesor. Catalogo das | e LC.4 - Actuacion no taller
ferro - Explicaranse os parametros de presion das diferentes maquinas de humidade, temperatura e doblaxe coa correcta méaquinas, apuntes do profesor. 100
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Que e para que

Como

Con que

Como e con que

se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
pasada do ferro enfriado das maquinas de calidade exixida. e T0.3 - Actuacion no taller
pasada do ferro
« Explicar o periodo de « Cofiecer o periodo de reposo
reposo, despois da pasada das pezas , despois da
do ferro e antes do pasada do ferro e antes do
empagquetado seu empaquetado.
, temperatura e vapor das maquinas. o Explicar o repaso daroupa | e Cofiecer e realizar o repaso
despois do procesi de da roupa despois do prceso
planchado de planchao
o Explicar as normas basicas | ¢ Cofiecer as nosma de
deseguridade e de seguridade no proceso de
consumode enerxia nas pasada do ferro
operacion de pasada do
ferro
TOTAL 50,0
4.3.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
3 Empagquetado e embolsado de artigos 20
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Acondiciona os artigos téxtiles, analizando os parametros de calidade requiridos Sl
4.3.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_t':lon
(sesions)
1.1 Cofiecer as maquinas de embolsado, empaquetado e encartado.
1 Acondicionar artigos textiles e os parametros de calidade 10,0

tratar.

1.2 Cofiecer os parametros axustables permitidos po las maquinas e as condicions das pezas que cumpra

-10-
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
2.1 Cofiecer a colocacién adecuada ,segudo as dimensiéns das bolsas.
2.2 Revisado dos artigos antes do seu empaquetado. 2 Colocacion de artigos nas maquinas 10,0
2.3 Cofiecer as normas de seguridade no manexo das maquinas de empaquetado.
TOTAL 20
4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
o i A Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion AT Y I
exixibles cualificacion (%)
CA3.1 Determinouse a maquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de encartar, empaquetar | o LC.1 - Actuacion no taller S 20
efou embolsar
CA3.2 Configuraronse os parametros axustables para encartar, empaquetar efou embolsar permitidos polas o LC.2 - Actuacion no taller
magquinas e/ou equipamentos, axustandoos as condicions das pezas que cumpra tratar (temperatura, tempo, S 20
velocidade e presion)
TO.1 - Actuacid tall
CA3.3 Colocouse adecuadamente a peza ou o artigo na maquina conforme as suas condicions ¢ cluacion nofafer S 15
CA3.4 Comprobouse que os artigos se acondicionaran correctamente e separaronse da partida os que cumpra o T0O.2 - Actuacion no taller S 15
procesar novamente
PE.1 - Apuntes do f
CA3.5 Identificaronse os tipos e as dimensiéns das bolsas e do material de recubrimento ¢ puntes o fema S 15
LC.3 - Actuacio tall
CA3.6 Aplicaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de acondicionamento ¢ cluacion notafer S 15
TOTAL 100

4.3.e) Contidos

Contidos

Caracteristicas das maquinas de pasar o ferro, encartar e embolsar.
Mantemento de primeiro nivel.

Parametros configurables no proceso de pasar o ferro, pregar e embolsar.

-11-
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Contidos

Magquinas de encartar manuais e automaticas.

Maquinas de embolsar.

Caracteristicas xerais do proceso de encartar, empaquetar e embolsar.

Normas de seguridade e de reducion de residuos ao encartar, empaquetar e embolsar.

Materiais de recubrimento.

4.3.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Que e para que

Como

Con que

Como e con que

se valora
Activi
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de
Resultados ou produtos Recursos -y
tarefas) (tarefas) avaliacion

(titulo e descricion)

Duracion
(sesions)

Acondicionar artigos textiles e os parametros
de calidade - ExIpicaranse os parametros de
calidade requeridos no empaquetado das
pezas

« Explicacion do manexo das
maquinas, manuais e
automaticas

Explicacion das
caracteristicas das maquinas
de empaquetar e mbolsado

Cofiecer as caracteristicas
das maquinas de embolsado
€ empaquetado.

Realizar 0 embolsado das
pezas

« Empaquetado e
embolsadodas pezas

o Catalogos das maquinas e apuntes do
profesor. Accesorios de empaquetado

10,0

Colocacion de artigos nas maquinas -
Explicarase a colocacion dos artigos a tratar
nas maquinas

« Explicacion das
caracteristicas xerais e
normas de seguridade no
manexo das maquinas de
empaquetar e embolsar

Cofiecer as caracteristicas
Xxerais e as normas de
seguridade no manexo das
maquinas

o Realizacion duntest da teoria
dada

o Catalogos das maquinas e apuntes do

profesor

LC.1 - Actuacion no taller

LC.2 - Actuacion no taller

LC.3 - Actuacion no taller

PE.1 - Apuntes do tema

TO.1 - Actuacion no taller

TO.2 - Actuacion no taller

10,0

-12 -
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TOTAL 20,0
4.4.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
4 Capacidades asociadas a iniciativa emprendedora da pasada do ferro 10
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Recofiece as capacidades asociadas 4 iniciativa emprendedora, identificando os requisitos derivados dos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa Sl
4.4.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_(':lon
(sesions)
1.1 Recofiecer as capacidades asociadas a iniciativa emprendedora.
1 As capacidades asociadas a iniciativa emprendedora 50
1.2 Cofiecer a importancia dos requisitos e motivacion da persoa emprendedora.
2.1 Cofiecer as necesidades de motivacion e da formacion da persoa emprendedora.
2 Os riscos inheentes a actividade emprendedora 50
2.2 Cofiecer os riscos inherentes a actividade emprendedora.
TOTAL 10
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4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Mip i.mos . .Pesg
exixibles cualificacion (%)
CA4.1 Caracterizouse o perfil de persoa emprendedora e describironse os requisitos e as actitudes necesarias para |  PE.1 - Apuntes do profesor s 35
os labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa
CA4.2 Valorouse a importancia da iniciativa individual, da creatividade, da colaboracién, da motivacién e da e TO.1 - Actuacion no taller s 35
formacion no éxito nos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa
CA4.3 Recofiece os factores de risco inherentes 4 actividade emprendedora relacionada cos labores de pasada do | » LC.1 - Actuacion no taller s 30
ferro e de embolsamento de roupa
TOTAL 100

4.4.¢e) Contidos

Contidos

A persoa emprendedora nos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.
Iniciativa, creatividade, colaboracién, motivacion e formacion nos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.

0O risco como factor inherente & actividade emprendedora relacionada cos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.

4.4.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos -y
. L tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
« Explicacion das capacidades | o Recoriecer as capacidades | e Exercicios realizados: « Videos sobre o tema, apuntes do o LC.1- Actuacion no taller
asociadasa iniciativa individuales do alumno cuestionario e test. profesor
emprendedora referente as capacidades de PE 1 - Apuntes d ‘
o i emprender. o PE.1- Apuntes do profesor
As capacidades asociadas a iniciativa * Exp]lcaglpn a importancia da E ballo sob
emprendedora - Explicarase a iniciativa motlvacgondda persoa ° acertur] ttr_a allo sobre as T04 - A ' 5,0
emprendedora. caracteristicas e e TO.1 - Actuacion no taller
emprendedora a pasada do ferro capacidades que debe
poseir a persoa
emprendedora.
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
5 . tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
« Facer unha exposicion
referente a esta actividade
de emprendemento.
« Recofiecer os factores de
risco inhirentes a esta
actividade emprendedora,
relacionada cos labores de
pasada do ferro e
embolsado de roupa.
o Explicacion dos riscos o Cofiecer os riscos nas o ..Cuestionarios realizados o Fichas do profesor. Apuntes sobre o o LC.1- Actuacién no taller
inherentes as labores da actividades emprendedoras sobre o tema tema
- . L ersoa emprendedora nas labores de pasada do
Os riscos inheentes a actividade ‘ p p ferro P o PE.1- Apuntes do profesor
emprendedora - Explicaranse os riscos ' 5,0
inherentesda a iniciativa emprendedora » Cofiecer a necesidade de
iniciativa e creatividade da o TO.1 - Actuacion no taller
persoa emprendedora.
TOTAL 10,0
4.5.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
5 Preparacién dos artigos identificados para a sta entrega 19
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA5 - Prepara para a sta entrega os artigos tratados, recofiecendo os parametros de identificacion e de aseguramento da rastrexabilidade Sl
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (Dsl;;aigi:sr;

1.1 Cofiecer as técnicas de identificacion dos artigos.

1 A entrega dos artigos procesados 5,0
1.2 Cofiecer as técnicas de almacenamento nos offices e nos almacéns.
2.1 Cofiecer as tecnicas de identificacion e a etiquetaxe dos artigos.
2.2 Cofiecer as condicions que debe reunir un almacén de leceria. 2 Identificacion e a etiquetaxe dos artigos 7,0
2.3 Cofiecer apreparacion do seu tranporte os distintos almacens ou affices.
3.1 Recofiecer os documentos asociados a entrega de produtos.
3.2 Cofiecer a facturacion a realizar para recepcion da roupa do cliente. 3 Os documentos asociados e reclamacions dos produtos 7,0
3.3 Cofiecer as soluciés das posibles reclamacions.

TOTAL 19
4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion g)l(irxiim: ar alifizzzfén %)

CAA5.1 Describironse as técnicas de identificacion e almacenamento de artigos téxtiles * PE1-Apuntes do tema S 10
CAA5.2 Procedeuse a identificacion e a etiquetaxe dos artigos tratados + LC.1-Actuacién no taller S 15
CAA5.3 Valorouse a necesidade da rastrexabilidade dos procesos + LC.2- Actuacién no taller S 10
CAA5.4 Almacenaronse os artigos procesados en condicidns tales que aseguren a stia conservacion * LC.3- Actuaci6n no taller S 15
CAA5.5 Prepararonse os artigos para a siia entrega ou 0 seu transporte » LG4 - Actuacion no taller S 15
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion g)l(irxiim: cualifizzzfén o
CAb5.6 Recofiecéronse os documentos asociados & entrega de produtos * PE.2- Apuntes do profesor S 10
CAA5.7 Facturouse o servizo de acordo co orzamento « TO.1 - Adtuacién no taller S 15
CA5.8 Atendéronse posibles reclamacions + TO.2- Actuacion no taller S 10
TOTAL 100

4.5.e) Contidos

Contidos

Etiquetaxe referente a identificacion e expedicion.

Almacenamento de produtos acabados. Condicions de conservacion do produto.

Facturacion.

Actuacion fronte a reclamacions.

4.5.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e 0os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Que e para que

Como

Con que

Como e con que

Explicaranse as tecnicas de identificacion
para a entrega de artigos

das pezas nos offices ou
almacéns.

PE.1 - Apuntes do tema

se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos L
) - tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion das técnicas de | o Cofiecer as técnicas de o O almacenaxe das pezas no | e Fichas técnicas. Apuntes do profesor. | e LC.1 - Actuacion no taller
identificacion dos artigos identificacion dos artigos office, segundo a tecnica Explicacion do profesor
exixida.
o Explicacion das técnicas de |  Identificar as técnicas de o LC.2 - Actuacion no taller
almacenamento nos offices identificacion dos artigos
A entrega dos artigos procesados - € nos almacéns ) L
o Realizar o almacenemento o LC.3 - Actuacion no taller 5,0
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
getiidacs Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de
tarefas) (tarefas) P avaliacion

(titulo e descricion)

Duracién
(sesions)

TO.1 - Actuacion no taller

TO.2 - Actuacion no taller

Identificacion e a etiquetaxe dos artigos -
Explicarase a etiquetaxe dos artigos

« Explicacion das condicions
que debe reunir un almacén
de artigos de lenceria

« Cofiecer as condicions que
debe reunir un almacén de
artigos de lenceria

Realizar a preparacion para
0 seu transporte os
diferentes almacens ou
offices

« Transporte os diferentes
Offices do departamento cos
vales de cambio de roupa.

o Fichas técnicas e albarans para a
entrega de mercancia.

LC.1 - Actuacion no taller

LC.2 - Actuacion no taller

LC.3 - Actuacion no taller

LC.4 - Actuacion no taller

PE.2 - Apuntes do profesor

TO.1 - Actuacion no taller

TO.2 - Actuacion no taller

7,0

Os documentos asociados e reclamacions
dos produtos - Explicarase a documentacién
relacionada co a entrega de produtos

« Explicacion das condicions
de conservacion dos
produtos almacenados

« Explicacion de facturacions e
reclamacions do produto.

« Cofiecer as condicions de
conservacion do produto
almacenado

o Realizar vales de facturacion
e de reclamacions.

o Vales e facturas realizados.
Susanacion das
reclamacions

o Fichas técnicas.,listas de cotexo, vales
de reclamacion.

LC.1 - Actuacion no taller

LC.2 - Actuacion no taller

LC.3 - Actuacion no taller

PE.2 - Apuntes do profesor

TO.1 - Actuacion no taller

TO.2 - Actuacion no taller

7,0

TOTAL

19,0
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

MINIMOS EXIXIBLES para acadar a avaliacién positiva:

CA1.1 - Identificouse o funcionamento das maquinas e os seus sistemas de control.

CA1.3 - Configuraronse os parametros axustables das maquinas e/ou dos equipamentos, axustandoos as condicions das pezas que se vaian tratar.
CA1.4 - Realizouse a lubrificacion, a limpeza e o0 mantemento de primeiro nivel das maquinas de pasar o ferro.

CA1.5 - Levouse a cabo o reaxuste e 0 axuste dos equipamentos, os accesorios e as ferramentas, en funcién da operacion que se vaia executar.
CA1.6 - Determinaronse os elementos funxibles dos equipamentos e ensaiouse a sia montaxe e desmontaxe.

CA2.1 - Determinouse a maquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de pasada do ferro (ttnel de acabamento, ferro, prensa, manequin, etc.)
CA2.2 - Introduciuse axeitadamente a roupa plana na maquina de secar e pasar o ferro.

CA2.3 - Colocouse axeitadamente a peza ou o artigo para a pasada do ferro manual ou en maquina, conforme a sta estrutura, a sia medida e a sta forma.

CA2.4 - Controlaronse os parametros de temperatura, presion do aire, presion de pratos ou roletes, tempo e velocidade no proceso de pasada do ferro.

CA2.5 - Respectouse o0 periodo de repouso para consolidar a pasada do ferro realizada.

CA2.7 - Aplicaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de pasar o ferro.

CA3.1 - Determinouse a maquina ou o equipamento axeitados para levar a cabo o proceso de encartar, empaquetar e/ou embolsar.

CA3.2 - Configuraronse os parametros axustables para encartar, empaquetar e/ou embolsar permitidos polas maquinas e/ou equipamentos, axustandoos as condiciéns das pezas que cumpra tratar (temperatura,
tempo, velocidade e presién).

CA3.3 - Colocouse adecuadamente a peza ou o artigo na maquina conforme as stias condicions.

CA3.4 - Comprobouse que os artigos se acondicionaran correctamente e separaronse da partida os que cumpra procesar novamente.

CA3.5 - Identificaronse os tipos e as dimensidns das bolsas e do material de recubrimento.

CAZ3.6 - Aplicaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de acondicionamento.

CA4.1 - Caracterizouse o perfil de persoa emprendedora e describironse os requisitos e as actitudes necesarias para os labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.
CA4.2 - Valorouse a importancia da iniciativa individual, da creatividade, da colaboracién, da motivacién e da formacion no éxito nos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.
CA4.3 - Recoriece os factores de risco inherentes a actividade emprendedora relacionada cos labores de pasada do ferro e de embolsamento de roupa.
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CAA5.1 - Describironse as técnicas de identificacion e almacenamento de artigos téxtiles.

CA5.2 - Procedeuse & identificacion e a etiquetaxe dos artigos tratados.

CA5.3 - Valorouse a necesidade da rastrexabilidade dos procesos.

CA5.4 - Aimacenaronse os artigos procesados en condicions tales que aseguren a sta conservacion.
CA5.5 - Prepararonse os artigos para a sUa entrega ou 0 seu transporte.

CA5.6 - Recofiecéronse os documentos asociados & entrega de produtos.

CAA5.7 - Facturouse o servizo de acordo co orzamento.

CA5.8 - Atendéronse posibles reclamacions.

Que un CA sexa minimo exixible implica que o alumnado debera superar (nota igual ou maior de 5 sobre 10) a proba correspondente ao instrumento de avaliacién seleccionado para aprobar a unidade didactica.
Isto implica que para ter superada cada unidade didactica, han de acadar polo menos un 50% en cada un destes criterios considerados minimos, e ter unha nota minima de 5 puntos no cémputo da unidade.

CRITERIOS DE CUALIFICACION:

Este punto desenvolverase tendo en conta o Decreto 114/2010, do 1 de xullo, polo que se establece a ordenacion xeral da formacion profesional do sistema educativo de Galicia, no Capitulo XI "A Avaliacién" e
"Orde do 12 de xullo de 2011, pola que se regula o desenvolvemento, a avaliacion e a acreditacion académica do alumnado das ensenanzas de FP inicial". A avaliacion farase ao longo de todo o proceso formativo
do alumnado. Por este motivo, nas modalidades de ensinanza presencial, sera necesaria a asistencia do alumnado &s actividades programadas para 0 médulo "Pasada do ferro e embolsamento de roupa”.

UD / Peso UD modulo / Instrumentos avaliacién / Peso % na UD / Criterios avaliacion

1 10% Lista de cotexo 90% CA1.1. Identificouse o funcionamento das maquinas e os seus sistemas
de control.
CA1.4. Realizouse a lubrificacion, a limpeza e 0 mantemento de primeiro
nivel das maquinas de pasar o ferro.
CA1.5. Levouse a cabo o reaxuste e 0 axuste dos equipamentos, 0s
accesorios € ferramentas, en funcidn da operacién que se vaia executar.
CA1.6. Determinaronse os elementos funxibles dos equipamentos e
ensaiouse a stia montaxe e desmontaxe.
CA1.7. Identificaronse os servizos auxiliares asociados ao proceso de
pasar o ferro, encartar e embolsar.

Taboa de observacién 10% CA1.2. Comprobouse o estado de limpeza da maquina e/ou do

equipamento antes de iniciar o proceso.
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UD / Peso UD modulo / Instrumentos avaliacidn / Peso % na UD / Criterios avaliacion
2 40% Proba escrita 15% CA2.1. Determinouse a maquina ou o equipamento axeitados para levar a

cabo o proceso de pasada do ferro (tinel de acabamento, ferro, prensa,
manequin, etc.).

Lista de cotexo 45% CA1.3. Configuraronse os parametros axustables das maquinas e/ou dos
equipamentos, axustandoos as condicions das pezas que se vaian tratar.
CA2.4. Controlaronse os parametros de temperatura, presion do aire,
presion de pratos ou roletes, tempo e velocidade no proceso de pasada
do ferro.

Taboa de observacion ~ 40% CA2.2. Introduciuse axeitadamente a roupa plana na maquina de secar e
pasar o ferro.
CA2.3. Colocouse axeitadamente a peza ou 0 artigo para a pasada do
ferro manual ou en maquina, conforme a sua estrutura, a siia medida
e a sta forma.
CA2.5. Respectouse o periodo de repouso para consolidar a pasada do
ferro realizada.
CA2.6. Comprobouse que os artigos se acabaran correctamente e
separaronse da partida os que cumpra procesar novamente.
CA2.7. Aplicaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas
de pasar o ferro.

UD / Peso UD médulo / Instrumentos avaliacion / Peso % na UD / Criterios avaliacién

3 25% Proba escrita 15% CA3.5. |dentificaronse os tipos e as dimensidns das bolsas e do material
de recubrimento.
Lista de Cotexo 55% CA3.1. Determinouse a maquina ou o equipamento axeitados para levar a

cabo o proceso de encartar, empaquetar e/ou embolsar.

CA3.2. Configuraronse os parametros axustables para encartar,
empaquetar e/ou embolsar permitidos polas maquinas e/ou
equipamentos, axustandoos as condicidns das pezas que cumpra tratar
(temperatura, tempo, velocidade e presién).

CA3.6. Aplicaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas
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de acondicionamento.

Téaboa de observacion 30% CA3.3. Colocouse adecuadamente a peza ou o artigo na maquina conforme
as suas condiciéns.
CA3.4. Comprobouse que os artigos se acondicionaran correctamente e
separaronse da partida os que cumpra procesar novamente.

UD / Peso UD médulo / Instrumentos avaliacién / Peso % na UD / Criterios avaliacion

4 10% Proba escrita 35% CA4.1. Caracterizouse o perfil de persoa emprendedora e describironse os
requisitos e as actitudes necesarias para os labores de pasada do ferro
e de embolsamento de roupa.

Lista de cotexo 30% CA4.3. Recofiece os factores de risco inherentes & actividade
emprendedora relacionada cos labores de pasada do ferro e de
embolsamento de roupa.

Taboa de observacién  35% CA4.2. Valorouse a importancia da iniciativa individual, da creatividade,
da colaboracién, da motivacién e da formacién no éxito nos labores de
pasada do ferro e de embolsamento de roupa.

UD / Peso UD modulo / Instrumentos avaliacién / Peso % na UD / Criterios avaliacion
5 15% Proba escrita 20% CADb.1. Describironse as técnicas de identificacion e almacenamento
de artigos téxtiles.
CA5.6. Recoriecéronse os documentos asociados & entrega de produtos.
Lista de cotexo 55% CAA5.2. Procedeuse a identificacion e a etiquetaxe dos artigos tratados.
CA5.3. Valorouse a necesidade da rastrexabilidade dos procesos.
CA5.4. Aimacenaronse os artigos procesados en condicions tales que
aseguren a stia conservacion.
CA5.5. Prepararonse os artigos para a sla entrega ou 0 seu transporte.
Téaboa de observacion ~ 25% CAAb.7. Facturouse o servizo de acordo co orzamento.
CA5.8. Atendéronse posibles reclamacions.

UD1 - Peso da unidade no total do médulo: 10%
Lista de cotexo: 90%
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Taboa de observacién: 10%

UD2 - Peso da unidade no total do médulo: 40%
Proba escrita: 15%
Lista de cotexo: 45%
Taboa de observacion: 40%

UD3 - Peso da unidade no total do médulo: 25%
Proba escrita: 15%
Lista de cotexo: 55%
Taboa de observacién: 30%

UD4 - Peso da unidade no total do médulo: 10%
Proba escrita: 35%
Proba escrita: 30%
Taboa de observacién: 35%

UDS5 - Peso da unidade no total do médulo: 15%
Proba escrita: 20%
Lista de cotexo: 55%
Taboa de observacién: 25%

A entrega de traballos é requisito obligatorio para superar 0 mddulo. Os traballos deberan acadar os minimos propostos para cada traballo, e obter unha nota minima de 5 sobre 10.

Se 0 alumno/a non superase algun traballo, por non entregalo ou non superar os minimos, tera que facer a recuperacion final do traballo trimestral non superado, no mes de xufio.

Para os efectos de avaliacion trimestral, a nota que se fara constar na correspondente sesion de avaliacién sera, no caso de que se avalien mais dun bloque de contidos, a media aritmética entre os distintos bloques,
incluido no seu caso os bloques pendentes de trimestres anteriores.

Para o alumnado que tefia 0 mddulo pendente despois de realizada a terceira avaliacion parcial, a profesora realizara un informe de avaliacion individualizado que servira de base para o desempefio das
correspondentes actividades de recuperacion.

A cualificacion definitiva de este mddulo farase efectiva na avaliacién final. Non obstante, se 0 alumno/a tifia 0 mddulo xa superado a cualificacion final coincidira coa obtida na segunda avaliacién parcial.

A cualificacion da avaliacién final calcularase como a media ponderada das cualificacions obtidas en cada unha das UD, é dicir,; atendendo ao peso de cada UD sempre que as cualificaciéns de cada unha delas
superase 0s 5 puntos obre 10.

Considerarase superado o médulo cando se obtefia unha puntuacién superior aos 5 puntos na avaliacién final.
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Segundo a ORDE do 12 de xullo de 2011 pola que se regulan o desenvolvemento, a avaliacidn e a acreditacién académica do alumnado das ensinanzas de formacion profesional inicial:

SECCION 3.2 AVALIACIONS PARCIAIS e FINAIS. Artigo 34. Avaliaciéns parciais de médulos.
Punto 2. Entre a terceira avaliacidn parcial e a avaliacién final de mddulos habera un periodo non superior a dias semanas que, entre outras actividades, se destinara a realizacion de actividades de recuperacion dos
maodulos pendentes.

Punto 3. Para o alumnado que tefia modulos pendentes logo de realizada a 32 avaliacion parcial, 0 equipo docente realizara un informe de avaliacion individualizado que servira de base para o desefio das
correspondentes actividades de recuperacion.

Considerarase superado 0 médulo cando se obtefia unha puntuacién superior aos 5 puntos na recuperacion.

ACTIVIDADES DE RECUPERACION:

Seran desefiadas tendo en conta os minimos exixibles non alcanzados polo alumnado durante o curso, para darlle asi a opcion de reforzar os cofiecementos adquiridos ata ese momento e por conseguinte ter mais
posibilidades de superar eses minimos.

Estas actividades seran avaliadas pola/o docente e teran que ter igual ou superior aos 5 puntos para aprobalas e polo tanto superar asi os minimos exixibles.

A nota final sera a media ponderada das tres avaliacidns do curso e debera ter una puntuacién superior aos 5 puntos.

O calculo da nota das avaliacions a recuperar farase: 70% exame e 30% actividades de recuperacion.

ALUMNADO DE 2° CURSO CON MODULOS PENDENTES DE 1°

No caso de pasar a 2° curso con algunha materia pendente de 1°, o alumnado debera realizar actividades de recuperacién que lle propofia o
equipo docente e sera avaliado na avaliacién parcial de 2° curso previa @ FCT. Se non se superan todos os médulos de primeiro e/ou segundo, o
alumnado podera recuperalos, en principio, no periodo en que os comparieiros estean realizando a FCT.

Realizarén unha proba que recolla os contidos minimos da programacion reflexados no apartado 5 da mesma.

Para superar o Madulo é necesario ter superado o exame cun valor de 5 ou mais e as tarefas de recuperacién encomendadas.
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6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

O alumnado de Formacién Profesional Basica non pode perder o dereito a avaliacion continua por estar en idade de escolarizacidn obligatoria, segun o articulo 20.5 da Orde de 13 de xulio de 2015 por la que
regulanse as ensinanzas de formacion profesional basica na Comunidade Autdnoma de Galicia.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliaciéon da propia practica docente

O seguemento da programacion é un punto a tratar nas reuniéns de equipo docente para verificar o cumprimento dos obxectivos marcados.
Realizase mensualmente a través plataforma. Neste seguimento indicarase o grao de consecucion e as propostas de mellora.
A practica docente sera avaliada periodicamente pasando enquisas ao alumnado, que seran facilitadas para tal fin polo departamento de calidade do centro ou pola propia docente.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

- Tal e como se establece na lexislacion vixente, ORDE do 12 de xullo de 2011, pola que se regulan o desenvolvemento, a avaliacion e a

acreditacion académica do alumnado das ensinanzas de formacién profesional inicial, no seu artigo 28: "Ao comezo das actividades do curso

académico, o equipo docente realizara unha sesién de avaliacion inicial do alumnado, que tera por obxecto cofiecer as caracteristicas e a formacion previa do alumnado, asi como as stas capacidades”.

- 0 1° dia de clase fai a profesora unha autopresentacion dela e despois faina todo 0 alumnado.

- O fin das entrevistas persoais e do cuestionario que se lles pasa é servir para orientar e situar ao alumnado en relacién co perfil profesional correspondente, detectar as dificultades de aprendizaxe que poidan
presentar, o cofiecemento do Ciclo que van a estudar e dos mddulos que o comprenden e asi constatar os cofiecementos previos do alumnado para poder avaliar posteriormente a stia progresion.

- A titora do grupo pasard, durante a primeira quincena de outubro, un cuestionario de avaliacién inicial (sobre cofiecementos previos, intereses e motivacions do alumnado) e se complementar cos datos de
informacion da matricula.

- A sesion de avaliacion inicial realizarase cara finais de outubro de 2023. Participara na reunion todo o equipo docente do grupo e a orientadora do Centro.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

- Segundo a ORDE do 12 de xullo de 2011 pola que se regulan o desenvolvemento, a avaliacion e a acreditacion académica do alumnado das ensinanzas de formacién profesional inicial. Capitulo VI "Alumnado con
necesidades educativas especiais". Artigo 15. "Ambito e flexibilizacién modular de ciclos formativos". Dacordo co artigo 61 do Decreto 114/2010, do 1 de xullo, o alumnado con necesidades educativas especiais,
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consonte o establecido no artigo 73 da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educacion, podera ser autorizado, cando as necesidades de apoio especifico asi o xustifiquen, para cursar os ciclos formativos en
réxime ordinario de xeito fragmentado por médulos, cunha temporalizacién distinta & establecida con caracter xeral.

- Para 0 alumnado que presente NECESIDADES DE REFORZO EDUCATIVO e non responda globalmente aos obxectivos programados (unha vez detectados os casos e situacidns concretas), proporanse para
cada un deles, e de xeito individualizado, as seguintes adaptaciéns:

1. Aplicar o establecido no apartado de contidos minimos.

2. Reforzar con explicaciéns sinxelas e ampliar o nivel de axuda documental e de asesoramento ao alumnado.

3. Tomar como referencia os aspectos mais esenciais do perfil profesional caracteristico do titulo e reforzar a realizacion de traballos que comprendan o mais esencial dos criterios de avaliacion de cada unidade, a
modo de contidos minimos.

4. Adaptar as actividades de ensinanza-aprendizaxe, exixindo un nivel de concrecion inferior e con menos variables. Dar a oportunidade da realizacion de actividades extra para compensar as carencias que son
detectadas. Desta maneira, favorecerase a autoestima do alumnado e valorarase o esforzo que realiza para mellorar o seu rendemento. Farase todo isto de cara a realizar as oportunas modificacions nas
programacions, sobre todo no ambito da aula, para conseguir unha plena integracién de todo o alumnado na dindmica da materia e desenvolvemento correcto das stas capacidades.

5. Para levar a cabo calquera tipo de reforzo ou adaptacién (sempre en colaboracion coa titora e coa orientadora) deberanse revisar algins

elementos basicos da programacidn: as capacidades terminais e os contidos minimos e o desenvolvemento dos mais importantes en cada caso.

Establecemento de obxectivos ou contidos alternativos e/ou complementarios. Modificacion, ampliacion ou eliminacion de obxectivos ou contidos.

Variacions na secuencia de contidos (temporalizacion).

6. A metodoloxia: técnicas de traballo cooperativo, actividades en pequeno grupo con dificultade gradual, actividades de reforzo, que poden ser

alternativas, reforzo positivo, valorar as capacidades do/a alumno/a para tratar de mellorar a sua autoestima.

7. A avaliacion: modificacions en instrumentos ou en procedementos avaliativos.

- Para 0 alumnado que presente ALTAS CAPACIDADES ou destaque por encima da media do grupo, programaranse actividades de ampliacion

segundo as pautas marcadas no curriculo e reforzarase o seu avance con actividades de maior complexidade para non frear a sia motivacion.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

EDUCACION EN VALORES: mentres se imparte a materia deste médulo farase fincapé na educacion en valores, de maneira que esta non se
limite ao ensino e a aprendizaxe de cofiecementos e habilidades, senon que o faga a través de metas relacionadas co ambito moral e o civismo, co
obxectivo final de formar cidadans responsables. E importante sinalar que ao longo do médulo se traballara coa educacion en valores non sé a
través do traballo, con actitudes recollidas no curriculo do médulo, sendn a través de distintos contidos inherentes ao noso traballo de
aula/taller/obradoiro; incluimos tamén os recollidos no PAT e para este médulo podemos destacar:

EDUCACION PARA A IGUALDADE: estara sempre presente, xa que en ninglin momento se faré diferenza entre o noso alumnado por causa do
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Seu sexo, raza, crenzas ou calquera outra caracteristica de diferenciacion entre as persoas.

EDUCACION AMBIENTAL: é fundamental fomentar o respecto ao medio ambiente e mesmo fomentar o correcto emprego dos medios de que se
dispon sen desperdiciar papel, consumo de auga, electricidade, etc., e insistir na reciclaxe e na conservacion.

EDUCACION PARA A SAUDE: é importante adquirir bos habitos posturais no traballo, asi como uns adecuados habitos de satde e limpeza ou
unha adecuada hixiene ocular ou visual nun sistema educativo e laboral onde os ordenadores toman cada dia un papel mais importante, sen
esquecer que a nivel profesional (tendo en conta nas situacions en que exerceran o seu traballo) deben ter en conta a sta saude persoal e a do
usuario como elementos cotias do seu emprego.

EDUCACION PARA A CONVIVENCIA: procurarase a resolucién de conflitos fomentando o dialogo baseado no respecto, e procurando atopar
solucions de consenso de xeito democratico. Por exemplo: achegas de propostas ou ideas a hora de fixar condicions de entrega de traballos, datas
de exames, etc.

EDUCACION DO CONSUMIDOR: fomentando entre os alumnos un consumo responsable, tanto dos seus propios materiais como os do centro e o
ciclo (aula, material informatico, talleres, etc).

INTERCULTURALIDADE: traballando dende o principio o respecto as distintas culturas e xeitos de entender o mundo, entendendo isto como un
enriquecemento; sinalar a este respecto a cada vez mais frecuente presenza nas nosas aulas de alumnado doutras culturas que nos axudan a
interpretar que non todas as realidades son iguais.

ORIENTACION PROFESIONAL: consideraremos tamén de xeito transversal e como valor importante na Formacién Profesional, a orientacion
profesional, polo caracter tedrico-practico que poste 0 mddulo e o ciclo, impregnando de funcionalidade cada unha das actividades que realicemos
e contextualizandoas, sempre que sexa posible, no noso contorno socioecondmico.

PATRIMONIO CULTURAL DE GALICIA: posta en valor do patrimonio, atendendo aos obxectivos anuais que desenvolve o Plan funcional e
estratéxico do Centro para potenciar a conservacion do patrimonio cultural e facilitar a relacion do alumnado cos seus maiores para que poidan
empaparse do universo cultural que atesouran e asi contribuir a conservacion de tradicions, técnicas, usos, costumes e saberes. Situar o galego
como instrumento basico de difusion da cultura de Galicia e da cultura universal en todos os niveis e areas educativas e facilitar a plena integracion
lingliistica do alumnado procedente de féra de Galicia.

FOMENTO DO PLURILINGUISMO: atendendo aos obxectivos anuais que desenvolve o Plan funcional e Estratéxico do Centro, inténtase
incrementar as competencias do alumnado en linguas estranxeiras.

IGUALDADE DE XENERO: orientaranse as actividades de ensino e aprendizaxe dende unha perspectiva integral que contriblia a previr todo tipo
de situacions de violencia e de xénero.

-27 -




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION Bl |C | B
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO XIII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

- Visita a pequenas lavanderias.

- Visitas a secciéns de pasada de ferro en hoteis da cidade.

- Intentarase visitar la lavanderia de un barco do exercito.

- Na aula de informatica visionaran diferentes videos relacionados coa maquinaria de pasada de ferro e embolsamento de roupa da que non dispofiemos no centro educativo..
- Faranse as visitas e actividades complementarias que propofia o departamento.

10.0utros apartados

10.1) OBSERVACIONS

OBSERVACIONS

Neste modulo formativo o que se pretende é dotar ao alumnado dos cofiecementos basicos sobre a pasada de ferro e embolsamento de roupa..

A metodoloxia a empregar sera expositiva e demostrativa, estara adaptada ao grupo-clase e para que o proceso ensino-aprendizaxe funcione realizarase un estudo do tipo de alumnado para poder adaptar a
metodoloxia a cada caso concreto.

E importante ter os recursos e 0 material suficiente e necesario para que as actividades programadas se poidan levar a cabo.

As unidades formativas que se traballen ao longo de todo o curso non se cerraran ata o remate das mesmas.
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